UHSS-4 Line - Plate Bending Machines
UHSS-4 Linie - Rundbiegemaschinen
Cepusa UHSS-4 - 4-x BankoBble NUCTOrMO04YHbIe MALLUUHbI

NI

=z UHSS-4 Plate Bending Machines
are very suitable for medium and heavy plates
or stainless steel bending. Ferrules in full
circle or varying radiuses can be done eas-
ily on this machines. Our UHSS-4 models
are also ideal machines for wind towers pro-
duction, Shipyard and Pipeline Industries.

Standard Accessories

« Pinch roll and lateral rolls move pyramidal linear
with hydraulic pistons

« Overload Protection

« Top Roll and Lateral Rolls are powered by
hydromotor and planetary gearbox
(3 roll driven system )

« Three digital readouts for easy roll positioing

 Hydraulic tiltable Drop-End for easy removal of
finished ferrule

« Easy operation with mobile control panel

* Welded steel frames

« Induction hardened forged SAE 1050 (CK 50)
Steel rolls

« Conical bending device

« Central lubrication system

 Hydraulic balancing system (460 and below)

« Electronic balancing system (@500 and over)

« Double speed working system

|| UHSS-4 Rundbiegemaschinen sind
besonders geeignet zum Biegen von mittleren und
dicken Blechen oder Edelstahl. Einfache Herstel-
lung von Bundringen als Vollkreis oder in
unterschiedlichen Radien. Unsere UHSS 4 modelle
sind auch ideale Maschinen fir Windtirme
Produktion, Bootshafen-und Rohrleitung Industries.

Standard Zubehor

« Unterwalze und Seitenwalzen laufen gestaffelt
linear mit Hydraulikkolben

+ Uberlastschutz

» Oberwalze und Seitenrollen werden durch
Hydromotor und Planetengetriebe angetrieben
(3-Rollenantrieb)

« Drei Digitalanzeigen zur einfachen
Rollenpositionierung

« Hydraulisch schwenkbare Klapplager zur leichten
Entnahme der fertigen Bundringe

« Leiche Bedienung mit verfahrbarem Steuerpaneel

» Geschweilter Stahlrahmen

* Induktionsgehértete geschmiedete SAE 1050
(CK 45) Stahlwalzen

 Konisch-Biegevorrichtung

« Zentralschmierung

 Hydraulisches Ausgleichsystem
(9 460 und unterhalb)

« Elektronisches Ausgleichsystem (& 500 und Uber)

« Arbeitssystem mit zwei Geschwindigkeit

== 4-x BankoBble NMUCTOMMGOYHbIE MALLUHbI
UHSS-4 npepgHasHayeHbl ansi rmbku cpegHux un
TSKENbIX JIMCTOB, a Takke NMCTOB U3 HEpXKaBetoLLen
ctanu. Jlerkoe u3rotoBneHve obGevaek MOoJHNO
OKPY>KHOCTM UM C  PasnuyHbIMKW  paguycamu.
Mopgenb UHSS-4 - 310 mMpgeanbHas maluvHa ans
Npou3BOACTBA  BETPOSHEPreTuyecknx  GalueH,
CyOOCTPOUTENBHOW U TPYBHON MPOMBILLNEHHOCTH.

CtaHpgapTHOe OCHalleHue

* MpwxrMHOM Banok 1 6okoBble Banku nepemeLLaTcs
rMapaBnUYecKUMm NOpLUHAMU

» 3awwmTa oT neperpysku

* BepxHuin Banok n 60KoBble Barnku NpuBoasiTcst B
[eicTBME rMapaBnnyeckum AsuratenemM Yepes
penyKTop C nnaHeTapHon nepeaaqven
(3 npvBOAHbIX Banka)

* Tpu undpoBbIX MHAUKaTOPa ANa obneryeHns
NO3ULMOHNPOBAHNS Barkos

* OTKMAHON TOpeL, C r’MAPaBIMYeCcKUM OTKPbITUEM NS
yAo6CTBa CHATUSA rOTOBOO U3Aenus

« Jlerkasi paboTa ¢ MOBUIIbHEIM MYNLTOM yrpaBneHns

» CtanbHas cBapHasi pama

» 3akaneHHble 1 ynpoyHeHHble Barnku SAE 1050 (CK 50)

* YCTPOWNCTBO Ans KOHUYECKOW MBKn

« Cuctema LeHTpan1M3oBaHHON CMasku

* MMpaBnuyeckas cuctema 6anaHcupoBku (F460 n Huxe)

« OnekTpoHHas cuctema H6anaHcuposku (F500 v Bbile)

« [1Be pabouune ckopocTn

ate. Design and dz
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« Alle Daten sind ungefahr Design und Daten kdnnen ohne Ankiindigung geéndert werden
MCTUKI MOTYT ObITb M3MeHeHbl 6e3 npeayny HUA.




UHSS-4 306

« Standard Control Panel
« Standard-Steuerpaneel
« CtangaprtHas MaHenb YnpaBneHus

« Optional NC Control
« Optionale NC-Steuerung
+ OnuyvoHankbHas ugposas UHaMKaums

« Optional CNC Control
« Optionale CNC-Steuerung
« OnumoHaneHas cuctema Yy

| )

2 )

« Linear guide system. Pistons use all power for bending the material
« Linearfiihrungssystem. Die Kolben verwenden alle Kraft zum Biegen des Materials e} (=)
* NlnHeitHble Hanpaensiowme. MopLHKM NCMONb3YIOT BCe YCUMMUE TOMNbKO ANs rmbku matepuana

- All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice. - Alle Daten sind ungefahr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden
+ Bce 3HaueHna Npubnn3uTenbHbie. KOHCTPYKUMA 1 XapaKTEPUCTUKN MOTYT GbiTb U3MEHeHbl 6e3 NpeaynpexaeHna.



Without Pre-Bending

With Pre-Bending

}' Capacities are given for 260 N/mm? plate yielding strength. e Kapazitdten sind fiir 260 N/mm? Dehngrenze gegeben ¢ XapakTtepuctuki nprsegeHbl Ansi CTanu ¢ npeaesom nnactudeckon gedopmauymn 260 N/mm2
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UHSs-420280 |, 2050 , 20 , 16 ' 16 , 12 ! 280 , 220 , 165 , 155  4850:1700x1850, 8550
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSS-420320 @ 2050 ' 25 + 20 1 20 ' 16 1 320 ! 240 ! 20 ! 155 14900:18001950 | 10750
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHS$-420350 | 2050 , 30 , 25 ' 25 | 20 ! 350 , 260 , 235 , 155 490019001950, 11500
1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSS-420380 2050 1 40 1+ 30 1 30 1 25 1 380 1 300 1 31,5 1 155 1490022502350 1 15800
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSS-420400 | 2050 , 45 | 3 ! 3 | 30 ! 400 , 300 , 385 | 1,5-5 4900x2250:2350, 16500
1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSS-420460 1+ 2050 1+ 50 1 40 4 40 1 35 . 460 1 380 1 385 1 155 14900:23002350 1 19600
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSS-420500 | 2050 , 55 | 50 ! 50 | 40 ! 500 | 400 | 45 | 1-4  |5550x2800:2900, 30000
1 1 1 1 1 1 1 1 I
UHSS-420550 | 2050 + 60 1 50 4, 50 1 45 , 550 1 450 1 66 1 1-4  15700:2900x2950 1 40000
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSS-425280 | 2550 | 16 ! 12 ' 12 ! 10 ' 280 | 220 ! 165 | 155 !5300x1700x1850' 9200
1
UHSS-425320 |, 2550 4+ 20 . 16 ) 16 1 12 ) 320 . 240 1 20 | 155 15400x1800x1950: 11750
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSS-425350 | 2550 } 25 ! 20 ! 20 ! 16 ' 350 ! 260 | 235 ! 155 !5400x1900x1950! 13000
UHSS-425380 |, 2550 4 30 , 25 + 25 . 20 . 380 ., 300 . 31,5 . 155 ,5400x2250x2350, 17300
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSS-425400 | 2550 ! 40 ! 30 ' 30 ! 25 ' 400 ! 300 ! 385 ! 155 !5400x2250x2350' 18000
UHSS-425460 |, 2550 , 45 , 35 ' 35 |, 30 ! 460 , 380 , 385 , 1,55 5400x2300x2350, 22500
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSS-425500 ! 2550 ' 50 ! 40 t+ 40 ' 35 1 500 ' 400 ' 45 ! 14  16050x2800x2900' 33000
1 1
UHSS-425550 | 2550 , 55 , 45 ' 45 | 40 ' 550 |, 450 , 66 , 1-4  6200x2900x2950, 43500
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSS-430280 ! 3100 ! 12 ! 10 + 10 ' 8 1 280 ! 220 ! 165 ! 155 15850x1700x1850' 10000
1 1
UHss-430320 |, 3100 , 16 , 12 ' 12 |} 10 ' 320 , 240 , 20 , 155 5950x1800x1950, 12750
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSS-430350 @ 3100 ' 20 ' 16 1+ 16 ! 12 1 350 ! 260 ! 235 ! 155 15950x1900x1950! 15000
I 1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSs-430380 |, 3100 , 25 , 20 ' 20 , 16 ! 38 , 300 , 31,5 , 155 5950x2250x2350, 18800
1 1 1 1 1 1 1 1 I
UHSS-430400 1 3100 + 30 1 25 1 25 1 20 1 400 1 300 1 385 1 155  15950x2250x23501 20000
I 1 1 1 1 1 I I I 1 1
UHSS-430460 | 3100 , 40 ; 3 ! 3 | 25 ! 460 , 380 | 385 | 155 5950x2300x2350, 24660
1 1 1 1 1 1 1 1 I
UHSS-430500 + 3100 t+ 45 1 30 4 30 1 30 1 500 1 400 1 45 1 14  16600x2800x29001 43000
1 1 1 1 1 1 1 1 1 I I
UHSs-430550 | 3100 , 50 , 40 ' 40 | 35 ! 550 | 450 , 66 |, 14  6750x2900x2950, 47000
1 1 1 1 1 1 1 1 I
UHSS-430580 1+ 3100 + 60 1 45 , 45 . 40 , 580 1 480 1 73 1 14  16750x2950x29501 55000
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSS-430620 | 3100 , 70 | 60 ' 60 )} 50 ' 620 | 520 | 123 | 14  |7200x3250x3250, 62000
1
UHSS-430680 | 3100 «+ 8 . 70 , 70 . 60 . 680 1 580 . 150 | 1-4  17700x3500x3600: 82500
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSs-440280 | 4100 } 8 ! 6 ' 6 ! 4 ' 280 | 220 | 165 | 155 !6850x1700x1850! 13000
UHSS-440320 |, 4100 + 10 , 8 + 8 . 6 . 320 , 240 ., 20 , 155 |6950x1800x1950; 14750
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSS-440350 ' 4100 ! 12 ' 10 + 10 ' g + 350 ! 260 ! 235 ! 155 !6950x1900x1950' 19000
1 1
UHSS-440380 | 4100 , 16 , 12 ' 12, 10 ! 38 , 300 , 31,5 , 155 6950x2250x2350, 22000
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSS-440400 ' 4100 ! 20 ' 16 + 16 ' 12+ 400 ! 300 ! 385 ! 155 !6950x2250x2350' 23500
1 1
UHSS-440460 |, 4100 , 25 , 20 ' 20 , 16 ! 460 , 38 , 385 , 15-5 6950x2300x2350, 30000
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSS-440500 ' 4100 ' 35 ' 25 1 25 ' 20 1 500 ! 400 ! 45 ! 14  17600x2800x2900! 42000
1 1
UHSS-440550 |, 4100 , 40 , 30 ! 30 , 25 ! 55 , 450 |, 66 , 14 7750x2900x2950, 54000
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSS-460350 ' 6100 ' 8 ' 6 ' 6 ' 4 ' 35 ! 260 ! 235 ! 155 ! 8950:1900:1950 | 24000
UHSS-4560380 , 6100 , 10 , 8 1 8 1 6 V380 |, 300 , 31,5 , 1,55 | 8950x2250:2350 | 28250
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSS-460400 ' 6100 1+ 13 1+ 10 1+ 10 1+ 8 1 400 1 300 | 385 I 15-5 I 8950x2250x2350 | 30000
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSS-460460 | 6100 | 15 , 12 . 12 . 10 , 460 , 380 , 385 | 155 | 8950-2300-2350 ; 40000
I 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSS-460500 | 6100 ; 20 1 16 1 16 1 12 1 500 1 400 1 45 1 1-4 | 9600x2550x2350 1 67500
I 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSS-460550 ! 6100 ' 25 ! 20 ! 20 ! 16 ! 550 ! 450 ' 66 ! 14 ! 9750:2900-2900 ! 70000
UHSS-460620 , 6100 , 30 , 25 , 25 . 20 . 620 , 520 , 123 , 14 10200:3250:3250, 88500
- All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.  + Alle Daten sind ungefahr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geandert werden

 Bce 3HaueHA MpuBamM3nTenbHbie. KOHCTPYKUIS 1 XapaKTepUCTUKIA MOTyT GbiTb 3MeHeHbl 6e3 MpeaynpexaeHns.




> = UHS-4 Plate Bending Machines are
very suitable for medium and light plates or stain-
less steel bending. Ferrules in full circle or vary-

ing radiuses can be done easily on this machines.

« Pinch roll and lateral rolls move with hydraulic
pistons in orbital way

« Overload protection

« Top Roll powered by hydromotor and planetary
gearbox ( Only top roll powered )

« Three digital readouts for easy roll positioning

 Hydraulic Drop-End for easy removal of finished
ferrule

« Easy operation with mobile control panel

» Welded steel frames

« Induction hardened forged or rolled SAE 1050
(CK 50) Steel rolls

« Conical Bending device

« Hydraulic balancing system

* Double speed working system

| UHS-4 Rundbiegemaschinen sind
besonders geeignet zum Biegen von mit-
tleren und dunnen Blechen oder Edelstahl.

Einfache Herstellung von Bundringen als
Vollkreis oder in unterschiedlichen Radien.

« Unterwalze und Seitenwalzen Verstellung mit
Hydraulikzylindern in Orbital Weise

+ Uberlastschutz

» Oberwalze wird durch Hydromotor und
Planetengetriebe angetrieben
(Nur Oberwalzenantrieb)

« Drei Digitalanzeigen zur einfachen
Walzenpositionierung

« Hydraulisch schwenkbare Klapplager zur leichten
Entnahme der fertigen Bundringe

« Leichte Bedienung mit verfahrbarem Steuerpaneel

» Geschweifter Stahlrahmen

« Induktionsgehartete geschmiedete SAE 1050
(CK 45) Stahlwalzen

« Konisch-Biegevorrichtung

« Hydraulisches Ausgleichsystem

* Arbeitssystem mit zwei Geschwindigkeit

4-x BankoBble NIMCTOMMGOYHbIE MaLLUHbI
UHS-4 nBankoBble mawwuHbl UHS-4 noaxogsaT
ONA CpedHuX W Nerkux NMUCTOB WNu JIUCTOB U3
HepxxaBetoLLer cTanu. flerkoe narotoenexHne obevaek
MOJTHOM OKPY>KHOCTM UMW C PasnuyHbIMIU paguycamu.

* MpwxvMHOI Banok n 6okoBble Banku nepemeLlatoTcs
rMapaBnUYecKUMmN NOPLLHAMU

« 3awmTa oT neperpysku

* BepxHuin Ban npuBoaaTcs B AenicTene
rMapaBnuyeckum AsuratenemM Yyepes pefykTop ¢
nnaHeTapHon nepeaadyeit (Tonbko BEPXHUI Banok
ABNSAETCS NPUBOAHbLIM)

» [ins obneryeHnst NO3NLMOHMPOBaHWS Banos - Tpu
LmpoBbIX MHAVKaTOpa

» OTKMAHON TOpeL, C r’mapaBMY4eckuM OTKpbITUEM ANS
ynobCcTBa CHATUS rOTOBOTO U3aenus

« JNlerkasi paboTa ¢ MOBUIbHBIM MYNBETOM yrpaBneHus

« CtanbHasi cBapHasi pama

» CTanbHble Banbl, yNPOYHEHbIE HAarpeBOM TOKaMM
BbICOKOW YaCTOTbl, KOBaHHbIE U KaTaHHbIE,
CcepTUdMLMPOBaHHbIE B COOTBETCCTBMECO CTaHAapTOM
SAE 1050 (CK 50)

* YCTPOWCTBO A1 KOHUYECKOMN TMOKM

* MMpaBnunyeckas cuctema 6anaHcMpoBKu

« [iBe pabouvne ckopocTn
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4 25220
4 25245

UHS-4 10150
UHS-4 10170
UHS-4 15150
UHS-4 15170
UHS-4 20150
UHS-4 20170
UHS-4 20190
UHS-4 20220
UHS-4 20245
UHS-4 20260
UHS-4 25190
UHS-4 25260
UHS-4 30190
UHS-4 30220
UHS-4 30245
UHS-4 30260
UHS-4 40260

UHS
UHS

dopmaumu 260 N/mm2

. XapaKTepmchm npuBefeHbl AnA cTanu ¢ npegenom nnacTnyeckon fe:

Kapazitaten sind fiir 260 N/mm? Dehngrenze gegeben

* Capacities are given for 260 N/mm? plate yielding strength.

« Alle Daten sind ungeféhr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden

* Bce 3HaueHuA NpubnnsutenbHble. KOHCTPYKLUMA 1 XapakTePUCTUKN MOTYT GbiTh 3MeHeHbl 6e3 npefynpexaeHns.
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=z UHMS-4 Plate Bending Machines
are very suitable for light and medium plates,
aluminum or stainless steel bending. Ferrules
in full circle or varying radiuses can be done
easily on this machines. Our UHMS-4 type ma-
chines are top and bottom roll powered models.

* Pinch roll and lateral rolls move with pyramid
linear direct movement by hydraulic pistons.

* Overload protection

« Top roll is powered by electrical motor and plan
etary gearbox. Bottom roll powered with cardan
joint system (two rolls powered )

* Three digital readouts for easy roll positioning

* Hydraulic Drop-End for easy removal of finished
ferrule

» Easy operation with mobile control panel

* Welded steel frames

* Induction hardened forged or rolled SAE 1050
(CK 45) Steel rolls

« Conical bending device

* Hydraulic balancing system

UHMS-4 Rundbiegemaschinen sind
besonders geeignet zum Biegen von diinnen und

mittleren Blechen, aluminium oder Edelstahl.
Einfache Herstellung von Bundringen als Vollkreis
oder in unterschiedlichen Radien. Unsere UHMS-4
Typ Maschinen sind Ober-und Unterwalze betrieb-
ene Modelle.

» Unterwalze und Seitenwalzen bewegen sich mit
Pyramide lineare direkte Bewegung durch
hydraulische Kolben.

+ Uberlastschutz

+ Oberwalze wird durch Elektrikmotor und
Planetengetriebe angetrieben. Unterwalze
angetrieben durch Kardangelenksystem
(2-Walzenantrieb)

« Drei Digitalanzeigen zur einfachen
Walzenpositionierung

* Hydraulisch schwenkbare Klapplager zur leichten
Entnahme der fertigen Bundringe

* Leichte Bedienung mit verfahrbarem Steuerpaneel

» Geschweilter Stahlrahmen

* Induktionsgehartete geschmiedete SAE 1050
(CK 45) Stahlwalzen

+ Konisch-Biegevorrichtung

* Hydraulisches Ausgleichsystem

== BankoBble mawwuHbl cepun  UHMS-
4 nogxogsT Ansa  rmMbKM  CpedHMX U Nerkux
NACTOB M3 anioMWHUS WK Hepxasenku. Jlerkoe
n3rotoBrneHne obevaek MOMHOW OKPYXXHOCTU UMK
C pasnuuHbiMvM pagumycamu. B cepum UHMS-4
BEPXHUIA U HWKHUIA Bankn SBRSIOTCA NPUBOAHBIMU.

* MpwxnumHOW Banok n 6okoBble Banku nepemMeLatTcs
rMapaBnuyeckM NopLIHeM

« 3aluta oT neperpysku

* BpalueHue BepxHero Bana NponCcXoauT 3a cHeT
anekTponpueoaa v brnok-peaykropa. HuxHuin Banok
NPYBOAMUTCS B ABUXEHVE KapAaHHbIM Barnom
(aBa NpvBOAHbLIX Barnka)

* 3 UudbpoBbix AaTymka AN Nerkoro no3vLnMoHMpoBaHns
Banos

* MMapaBnuyeckuii OTKMAHOW Topew, ANns Nnerkoro
13BIIeYEeHNst FOTOBOrO U3Aenus

* MobunbHas naHens ans obneryeHns paboTbl

+ CBapHasi cTanbHas pama

* VIHOYKUMOHHO 3aKaneHHble KOBaHHbIE UMW KaTaHHble
cTanbHble Banbl B cootBeTcTBUM sae 1050 (CK 45)

* MpucnocobneHne Ans KOHUYECKOW rMbkn

* MMpaBnuyeckas cuctema 6anaHCMpoBKY
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; mm E mm : mm E mm : mm Emm(x1,5/x5); kw : m/min : mm : kg
UHMS-4 6580 ' 650 . 25/3 + 3/35 . 80 . 80 ,120/400 | 1,1+0,75 | 5 | 1950.950960 | 950
UHMS-4 1080 E 1050 i 1,5/2 E 2/2,5 i 80 E 80 i 120/400 E 1,1+0,75 E E 2350950960 E 1150
UHMS-4 1280 ! 1270 , 1/35 | 15/2 , 80 | 80 | 120/400 | 1,1+0,75 | 5 | 2570x950:960 | 1250
UHMS-4 12100 E 1270 E 1,5/2 E 2/3 E 100 E 90 E 150/450 E 1,140,75 E 6,5 E 2570x950:960 E 1350
UHMS-4 12130 ' 1270 , 3/4 ) 4/5 |, 130 ) 130 | 195/650 | 2,2+0,75| 5 | 3020x1150x1110 | 2150
UHMS-4 12150 E 1270 E 4/5 E 5/7 E 150 E 130 5225/7505 2,2+1,1 E 6 E 3020x1150x1110 E 2155
UHMS-4 12180 | 1270 | 55/75 ) 75/10 , 180 ) 150 , 270/900 | 4,0+1,1 | 5 | 3070x1350x1290 | 2700
UHMS-4 12200 E 1270 E 8/10 E 10/12 E 200 E 180 5300/10005 4,0+1,5 E 6 E 3070x1350x1290 E 3000
UHMS-4 1580 ! 1550 , 05/t | 1/15 | 8 | 80 | 120/400 | 1,1+075 | 5 | 2850950:960 | 1350
UHMS-415100 | 1550 E 115 1 152 E 100 1 90 E 150/450 | 1,140,75 | 65 | 2850:950960 | 1500
UHMS-4 15130 E 1550 ! 2,5/3,5 E 35/45 ' 130 E 130 ! 195/6505 2,2+o,755 5 E 3300x1150x1110 E 2250
UHMS-4 15150 | 1550 , 3,5/45 i 45/65 1 150 |, 130 1 225/750 | 2,2+1,1 | 6 | 3300:1150x1110 | 2370
UHMS-4 15180 E 1550 E 5/7 E 7/9 E 180 E 150 5270/9005 4,0+1,1 E 5 E 3350x1350x1290 E 2900
UHMS-415200 | 1550 1 7/9 | 9/11 . 200 , 180 ;300/1000, 4,0+1,5 | 6 | 3350x1350:1290 | 3250
UHMS-4 15220 E 1550 E 8/10 E 10/12 E 220 E 180 5330/11005 5,5+1,5 E 5 E 3500x1500x1370 E 4250
UHMS-415250 | 1550 , 10/12 . 12/15 , 250 | 200 375/1250| 7,5¢1,5 | 5 | 350015001370 | 4650
UHMS-4 20130 E 2050 E 2/3 E 3/4 E 130 E 130 E 195/6505 1,5+0,75 E 5 E 3800x1150x1110 E 2450
UHMS-4 20150 ! 2050 , 3/4 , 4/6 , 150 |, 130 , 225/750 | 2,2+1,1 | 6 | 380011501110 | 2800
UHMS-4 20180 E 2050 E 4/6 E 6/8 E 180 E 150 5270/9005 4,0+1,1 E 5 E 3850x1350x1290 E 3300
UHMS-420200 | 2050 E 6/8 1 8/10 E 200 1 180 5300/1000: 40+41,5 1 6 1 3850:3501290 | 3750
UHMS-4 20220 E 2050 : 7/9 E 9/11 : 220 E 180 :330/11005 5,5+1,5 E 5 E 4000x1500x1370 E 4800
UHMS-420250 | 2050 E 8/10 1 10/12 E 250 1 200 5375/1250: 75+1,5 | 5 1 4000<1500:1370 | 5350
UHMS-4 20275 E 2050 ! 12/15 E 15/16 ' 275 E 220 :410/13755 11 E 1,5/5 E 4400x1600x1800 E 8000
UHMS-420300 | 2050 E 15/18 1 18/22 E 300 1 250 5450/1500: 11 1 15/5 | 440018001950 1 9000
UHMSs-4 25150 E 2550 | 2/3 E 3/4 | 150 E 130 | 225/7505 2,241,1 E 6 E 4300+1150x1110 E 3230
UHMS-425180 | 2550 1 3/4 , 4/6 1 180 , 150 1 270/900, 4,0+1,1 | 5 | 4350:350x1290 | 3700
UHMS-4 25200 E 2550 E 4/6 E 6/8 E 200 E 180 Esoo/loooi 4,0+1,5 E 6 E 4350x1350x1290 E 4250
UHMS-425220 | 2550 1 5/7  7/9 1 220 , 180 1330/1100, 55+1,5 ; 5 | 4500:5001370 | 5400
UHMS-4 25250 E 2550 E 6/8 E 8/10 E 250 E 200 5375/12505 7,5+1,5 E 5 E 4500x1500x1370 E 6100
UHMS-4 25275 | 2550 , 10/12 | 12/15 , 275 ) 220 ,410/1375, 11 | 1,5/5 | 4900x16001800 |, 9000
UHMS-4 25300 E 2550 E 12/15 E 15/18 E 300 E 250 5450/15005 11 E 1,5/5 E 4900x1800x1950 E 10500
UHMS-4 31180 ! 3100 , 2/3 | 3/4 | 180 | 150 , 270/900 |, 4,0+1,1 | 5 | 4850:13501290 | 4100
UHMS-4 31200 E 3100 E 3/4 E 4/6 E 200 E 180 5300/10005 4,0+1,5 E 6 E 4850:1350<1290 E 4750
UHMS-431220 | 3100 , 4/6 |, 6/8 |, 220 | 180 }330/1100 ] 55+15 | 5 | 500015001370 | 6000
UHMS-431250 1| 3100 E 57 1 7/9 E 250 1 200 5375/1250: 75¢1,5 1 5 1 5000<1500370 1 6800
UHMS-4 31275 E 3100 , 8/10 E 10/12 | 275 E 220 :410/13755 11 E 1,5/5 E 5400x1600x1800 E 10500
UHMS-4 31300 E 3100 E 10/12 E 12/15 E 300 E 250 5450/15005 1 E 1,5/5 E 5400:1800<1950 E 11500
UHMS-441250 | 4100 , 3/4 . 4/6 | 250 | 200 375/1250| 7,5+1,5 | 5 | 6000x1500x1370 | 8500
UHMS-4 41275 E 4100 E 4/6 E 6/8 E 275 E 220 5410/13755 11 E 1,5/5 E 6400x1600x1800 E 12000
UHMS-4 41300 ! 4100 , 6/8 | 810 , 300 | 250 ,450/1500, 11 | 1,5/5 | 6400x1800x1950 | 13500

« Capacities are given for 260 N/mm? plate yielding strength. e« Kapazitaten sind fiir 260 N/mm? Dehngrenze gegeben ¢ XapakTepucTukv npuseaeHsl Ans CTanu € NpeAenom niactuyeckon gepopmamu 260 N/mm2
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- All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice. - Alle Daten sind ungeféhr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden
« Bce 3HaueHus NpubnM3vTenbHble. KOHCTPYKUVA 1 XapaKTepUCTVKI MOTYT GbiTb M3MeHeHbI 6e3 NpeaynpexaeHus.
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g URH-4 and URM-4 Plate Bending
Machines are very suitable for light plates, alu-
minum or stainless steel bending. Ferrules in
full circle or varying radiuses can be done eas-
ily on this machines. Our URH-4 and URM-4
type machines are the most economiacal four
roll plate bending machines.The URH-4 ma-
chines are Cassette type special system de-
signed models for elliptic or round shapes in
mass production as low as 20 sec. cycle time.

* Roll and lateral rolls move with hydraulic piston
through casette type frame in URH-4 models

« Pinch roll and lateral rolls move with screw jacks in
URM-4 models in linear way

* Overload protection

« Top roll is powered by planetary gearbox. Bottom
and side rolls free

» Easy operation with mobile control panel

* Welded steel frames

« Conical bending device (URM-4)

— URH-4 & URM-4 Rundbiegemaschin-
en sind besonders geeignet zum Biegen von
diinnen Blechen, aluminium oder Edelstahl. Ein-
fache Herstellung von Bundringen als Vollkreis
oder in unterschiedlichen Radien. Unsere URH-4
und URM-4 Typ maschinen sind die wirtschaftli-
chsten Vierwalzen-Rundbiegemaschinen Die
URH-4-Maschinen sind Kassettentyp spezielles
System entwickelt Modelle fir elliptische
oder runde Formen in der Massenproduk-
tion so niedrig wie 20 Sekunden Zykluszeit.

» Walzen und Seitenwalzen laufen mit
Hydraulikkolben durch Kassettenrahmen in
URH-4 Modellen

« Antriebwalze und Seitenwalzen laufen mit
Hebespindeln in den Modellen URM-4

» Uberlastschutz

« Oberwalze angetrieben durch Planetengetriebe.
Unter- und Seitenwalzen frei

« Leichte Bedienung mit verfahrbarem Steuerpaneel

* Geschweilter Stahlrahmen

« Konisch-Biegevorrichtung (URM-4)

MawwmHbl URH-4 un URM-4

noaxoasT ANns TMOKU CPeAHWUX U Nerkux JMCTOB
13 anoMHUA WU HepxaBelku. Ha craHkax aTux
Cepvii MOXHO M3roTaBnmueaTtb obeiyainku MosHow
OKPYXXHOCTU MNW C pasnuyHbiMK paguycamu. IOTu

cepum

mMogenu  SBRsSOTCS  Haubornee  3KOHOMWUYHBIMMK
4-x BankoBbIMM rMBOYHBIMKM MalwwuHamu. Mopgenb
URH-4 umeeT cneumarnbHyl0 CUCTEMY KacCETHOro
Tmna, koTopast nossonsiet M3roTaBnuBaTb
Kpyrnble wunu annunTudeckve opMbl KPyMHbIMU
cepusimM Cc BpemeHem umkna 20  wT/cek.

» Ha mogensix URH-4 npuxumHoli Banok u 6okoBble
Banku nepemeLLaroTcs rmapaBnMyeckuM nopLuHemM
Yepes paMy KacceTHOro Tuna

* Ha mogensax URM-4 npwkruMHow Banok n 6okoBble
Barnku nepemeLLaoTcs No BUHTOBOW CUCTEME

* 3awuta oT neperpysku

» BepxHuin Banok npuBoauTCst B AENCTBUE NOCPEACTBOM

nnaHeTapHow nepegaiu
* lNerkasi paboTta ¢ MOGWMbHBIM NYNLTOM YNpaBreHust
+ CtanbHas cBapHas pama
* YCTPOWCTBO ANt KOHWU4ecKon rnbku (URM-4)
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URH-4 1060
URH-4 1075
URH-4 1090
URH-4 10130
URH-4 13115
URH-4 1590
URH-4 15130
URM-4 10130
URM-4 15130
URM-4 20130
« Capacities are given for 260 N/mm? plate yielding strength.

dopmaLmmn 260 N/mm2

. XapaKTepmchw npuBeAeHbl ANA CTanu ¢ Npefenom nnacTnyeckon e

* Kapazitaten sind fiir 260 N/mm? Dehngrenze gegeben
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=z UHSS-3 Plate Bending Machines are
very suitable formedium and heavy plates or stain-
less steel bending. Ferrules in full circle or varying
radiuses can be done easily on these machines.

« Lateral rolls move linear way with hydraulic pistons

* Overload protection

« Lateral rolls and top roll is powered by hydromotor
and planetary gearbox ( 3 rolls driven )

* Hydraulic Drop-End for easy removal of finished
ferrule

« Easy operation with mobile control panel

* Two digital readouts for easy roll positioning of
bottom rolls

» Welded steel frames

* Induction hardened forged or rolled SAE 1050
(CK 45) steel rolls

+ Conical bending device with ball bearing

« Central lubrication system

* Hydraulic balancing system

+ Electronic balancing system (& 500 - 550)

* Double speed working system

» Extended roll shafts for profile and pipe bending
operation

|| UHSS-3 Rundbiegemaschinen sind
besonders geeignet zum Biegen von mittleren
und dicken Blechen oder Edelstahl. Einfache
Herstellung von Bundringen als Vollkreis oder in
unterschiedlichen Radien.

» Seitenwalzen laufen linear mit Hydraulikzylindern

» Uberlastschutz

» Oberwalze und Seitenwalzen werden durch
Hydromotor und Planetengetriebe angetrieben

* Hydraulisches Klapplager zur leichten Entnahme
der fertigen Bundringe

« Leichte Bedienung mit verfahrbarem Steuerpaneel

« Zwei Digitalanzeigen zur einfachen Positionierung
der Unterwalzen

* Geschweilter Stahlrahmen

* Induktionsgehartete geschmiedete SAE 1050
(CK 45) Stahlwalzen

+» Konisch-Biegevorrichtung

 Zentralschmierung

* Hydraulisches Ausgleichsystem

« Elektrisches Ausgleichsystem (& 500 - 550)

* Arbeitssystem mit doppelter Geschwindigkeit

« Verlangerte Walzenenden zum Profil und
Rohrbiegen

== MawwwuHbl cepun UHSS-3 nogxopsTt ans
rMOKM CPeaHUX U TSKENbIX TMCTOB UKW A4S IMCTOB 13
HepxaBetoLen ctanu. Jlerkoe nsrotosrneHvne obevaek
MOJSTHOW OKPY>KHOCTM UK C pasnuyHbIMU paguycamu.

* Mpwx1mHoI Banok 1 GokoBble Basnbl NepeMeLlaoTcs
rMApPaBNUYECKUMU NOPLLUHAMM

« 3awuta ot neperpysku

* BepxHui n 6okoBble Barnbl NPMBOAATCS B AEACTBUE
rMapaBnuyecknm ABuratenem vYepes pefykTop ¢
nnaHeTapHon nepeaadeii (3 Banka npuBoAHbIE)

» OTKMAHOW TOpeL, C MMAPaBNNYECKUM OTKPbITUEM [Nst
yno6cTBa CHATUS rOTOBOTO U3AENUs

* lNerkasi paboTta ¢ MOGWMbHBIM NYNLTOM YNpaBreHust

+ [1a uMpoBbIX UHAMKATOPa Ans obnerdyeHns
NO3ULIMOHNPOBAHUS HKHIUX BankoB

+ CtanbHas cBapHas pama

+ CTanbHble Barbl, yNpOYHEHble HarpeBOM TOKaMu
BbICOKOW YaCTOTbl, KOBaHHbIE U KaTaHHbIE,
cepTudULMPOBaHHbIE B COOTBETCCTBUE CO CTaHAAPTOM
sae 1050 (CK 45)

* YCTPOWCTBO ANt KOHUYECKOW TMBKN C NOALLIMMHUKOM

» Cuctema LeHTpanu3oBaHHON CMasku

* MMpaBnuyeckas cuctema 6anaHCMpoBKY

* OniekTpoHHas cuctema 6anaHcmposku (@ 500 - 550 )

« [IByxckopocTHas paboyas cuctema

* YANWHeHHble Banbl A5t yCTaHOBKWU POMUKOB ANS MMGKU
npocuns u Tpy6

29




With Pre-Bending
Mit Anbiegung

Without Pre-Bending
Ohne Anbiegung

UHSS-3
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* XapaKTepucTVKi NpyBefieHbl ANA CTanu ¢ NpeAenom niaactuyeckoin aedopmatm 260 N/mm2

3 0 * Capacities are given for 260 N/mm? plate yielding strength. ¢ Kapazitaten sind fiir 260 N/mm?2 Dehngrenze gegeben

« Alle Daten sind ungefahr Design und Daten kdnnen ohne Ankiindigung geéndert werden

+ All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.

« Bce 3HaueHus NpubnM3vTenbHble. KOHCTPYKUVA 1 XapaKTepUCTVKI MOTYT GbiTb M3MeHeHbI 6e3 NpeaynpexaeHus.




UHS-3 Line - Plate Bending Machines
UHS-3 Linie - Rundbiegemaschinen
Cepusa UHS-3 -3-x BankoBble NUCTOrM604YHbIe MaLUUHbI

N

== UHS-3 Plate Bending Machines are
very suitable for medium and light plates or stain-
less steel bending. Ferrules in full circle or varying
radiuses can be done easily on these machines.

Standard Accessories

« Lateral rolls move with hydraulic pistons in orbital
way

« Overload protection

« All rolls are powered by hydromotor and planetary
gearbox

« Hydraulic Drop-End for easy removal of finished
ferrule

« Easy operation with mobile control panel

« Two digital readouts for easy roll positioning of
bottom rolls

* Welded steel frames

« Induction hardened, hot rolled SAE 1050 (CK 45)
steel rolls

« Conical bending device with ball bearing

 Hydraulic balancing system

« Extended roll shafts for profile and pipe bending
operation

| UHS-3 Rundbiegemaschinen sind
besonders geeignet zum Biegen von mittleren
und diinnen Blechen oder Edelstahl. Einfache
Herstellung von Bundringen als Vollkreis oder
in unterschiedlichen Radien, koénnen leicht
auf diesen Maschinen durchgefiihrt werden.

Standard Zubehor

« Seitenwalzen laufen orbital mit Hydraulikzylindern

« Uberlastschutz

« Alle Walzen werden durch Hydromotor und
Planetengetriebe angetrieben

« Hydraulisch schwenkbares Klapplager zum
leichten Entnahme der fertigen Bundringe

« Leichte Bedienung mit verfahrbarem Steuerpaneel

« Zwei Digitalanzeigen zur einfachen Positionierung
der Unterwalzen

» Geschweifter Stahlrahmen

« Induktionsgehartete geschmiedete SAE 1050
(CK 45) Stahlwalzen

 Konisch-Biegevorrichtung mit Kugellager

 Hydraulisches Ausgleichsystem

» Walzenwellen zum Profil und Rohrbiegen

—

MbKM cpegHUX 1 Nerknx NUCToB 13 06bIYHON cTanu
N Hepxasenku. Jlerkoe msrotaBneHne obevaek
MOSTHOM OKPY>HOCTM UK C Pa3nnyYHbIMU paguycami .

CraHkn cepun UHS-3 noaxogst Ans

CrtaHaapTHOe ocHaleHue

« MpwxrMHOM Banok 1 6onoBble Banku nepemeLlatoTcst
rMapaBnUyeCcKMMmN NOPLUHAMMN

» 3almTa oT neperpysku

« Bce Banbl NnpuBoAsTCSA B AeCTBUE MMAPaBINYECKUM
asuratenem yepes peaykTop C nnaHeTapHomn
nepepnaven

* OTKMAOHOW TopeLl, C NMAPaBInYeckMM OTKpbITUEM Ans
yaobcTBa CHSATWSA rOTOBOrO M3Aenust

« Jlerkas pabota ¢ MOBUNbHBIM MyNETOM ynpaBneHns

« [Ba umdpoBbIX MHAMKATOPa AN obneryeHns
NMO3MLMOHNPOBAHUST HUXKHUX BaslkoB

« CtanbHasi cBapHasi pama

« CTanbHble Barbl, ypOYHeHble HarpeBoM Tokamu
BbICOKOI YacTOTbl, KOBAHHbIE U KaTaHHbIE,
cepTUdMLMPOBaHHbIE B COOTBETCCTBME CO CTAHAAPTOM
SAE 1050 (ck 45)

* YCTPOWCTBO 4111 KOHUYECKOMW TMOKM C NOALINMHUKaMN

« M'Mapasnuyeckasi cuctema 6anaHcMpoBKu

* YANWHeHHbIe Banbl A5t yCTAHOBKU PONUKOB Ans rnoku
npocuns n Tpyo
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- All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice + Alle Daten sind ungeféhr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung gedndert werden

+ Bce 3HaueHus npubnmsuTenbHble. KOHCTPYKUMA 1 XapaKTepUCTHKI MOTYT GbiTb 1
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* XapaKTepucTuKN NpuBesieHbl AN CTanu ¢ Npefenom nnacTnyeckoit aedopmatmm 260 N/mm2

» Kapazitaten sind fiir 260 N/mm? Dehngrenze gegeben

« Capacities are given for 260 N/mm? plate yielding strength.
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« Alle Daten sind ungefahr Design und Daten kdnnen ohne Ankiindigung geéndert werden.

- All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.

« Bce 3HaueHnA npubnnsutensHbie. KOHCTPYKLWA 11 XapaKTepUCTHKA MOTYT GbiTb M3MeHeHbl 6e3 Npelynpexaenus.




UHST-3 Line - Plate Bending Machines
UHST-3 Linie - Rundbiegemaschinen
Cepusa UHST-3 - 3-x BankoBbleé NUCTOrM604YHbIe MALUUHbI

ST
=1 S

Standards & Advantages of UHST-3

« High efficiency on heavy plate bending operation

* Reduced overall dimensions and easiness of
transportation on medium and big machines

» Having the two bottom rolls horizontally moving,
means also a lower working height which requires
a smaller foundation pit and less anchoring load
(in the smallest models you don’t need foundation)

« During operation (pre-bending and bending
phases), the plate always keeps its horizontal
position. So material move more easily

* The solid construction and the particular geometry
of the UHST-3 enable to be used as a press brake
bending machine

* The UHST-3 machine can fulfill the best pre-
bending on every required diameter.

* The posibility to reduce centre-distance between
lower rolls realizes a better pre-bending during
bending of tubes with small diameter and thickness

* Another important feature of the UHST-3 machine
is the operating system of the top forming roll. In
fact, the top forming roll can be used as a
traditional press brake allowing perfect rerolling
and calibration operations of the produced tubes

* In the same way it is also possible to obtain cones
with heavy thickness by bending in several strokes
the plate

» With some 3 and 4 rolls pyramidal machines it is
necessary to tilt the top roll to allow the produced
tube removal. On the UHST-3 machine this is not
necessary and therefore it is much more easier to
remove the finished tube

« Large working stroke allows to get best bending
result

» Can bend more thicker plates compare to equiva
lent 3 or 4 roll machines

* Induction hardened forged or rolled SAE 1050
(CK 45) Steel Rolls

* Double Speed Working system

+ Conical Bending device

* Electronic balancing system

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.

Standards & Vorteile von UHST-3

* Hoheleistungsfahigkeit beim Schwerlastbiegen

« Kompakte Bauweise zum leichten Transport

« Horizontale Bewegung der beiden Unterwalzen,
dadurch geringere Arbeitshéhe; kleinere
Fundamentgrube und weniger Ankerlast
erforderlich (kein Fundament erforderlich bei den
kleinsten Modellen).

« Bei der Produktion (Anbiegung- und Biegung)
bleibt das Blech immer in horizontaler Position.
So kann das Material leichter laufen.

+ Die solide Konstruktion und die besonderer
Geometrie der UHST-3 ermdglicht die Bedienung
wie einer Abkantpresse.

+ Die UHST-3 Maschinen bieten die besten
Vorbiegungen bei jedem erforderlichen
Durchmesser.

+ Die Méglichkeit der Mitteldistanzreduzierung
zwischen den Unterwalzen lassen eine bessere
Vorbiegung von Rohren mit kleinem Durchmesser
und geringer Starke zu.

« Ein weiteres wichtiges Merkmal der UHST-3
Maschinen ist das Betriebssystem der oberen
Ziehwalze. So kann diese Walze als
herkdmmliche Abkantpresse zum perfekten
Wiederwalzen und zur Kalibrierung der
gefertigten Rohre verwendet werden.

« So kénnen auch Kegel grofRer Starke durch
Mehrfachbiegung gefertigt werden.

* Bei einigen 3 und 4 Walzen Pyramidalmaschinen
muss die Oberwalze geschwenkt werden, um das
fertige Produkt zu entnehmen. Bei den UHST-3
Maschinen ist das nicht erforderlich, so dass eine
einfache Entnahme gegeben ist.

* GrofRe Arbeitshiibe erlauben das Erzielen von
besten Biegeergebnissen.

* Im Vergleich zu 3- oder 4-Walzen-Maschinen ist
das Biegen von dickeren Blechen mdglich

« Induktionsgehartete geschmiedete SAE 1050
(CK 45) Stahlwalzen

* Arbeitssystem mit doppelter Geschwindigkeit

« Konisch-Biegevorrichtung

« Elektronische Ausgleichssystem

« Alle Daten sind ungeféhr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden
+ Bce 3HaueHna npubnnsuTenbHbie. KOHCTPYKUMA 1 XapaKTEPUCTUKA MOTYT GbiTb M3MEHeHbl 6e3 NpeaynpexaeHnsa.

CTaH,qapTHaﬂ KoMnnekTauua n npeunmyuiecrea

UHST-3

* BbicokoathpeKTUBHBI AN1st TMBKN TSHKENbIX MMCTOB

* YMeHbLLEeHHble rabapuTbl CTaHka No3BONSHOT
OCYLLECTBNATL TPAHCNOPTUPOBKY Ha CPEAHNX 1
6onbLUMX MaLIMHAX

* Hannuune aBYyX HWKHUX rOPU3OHTANBHO ABUTatOLLIMXCS
BanoB O3HaYaeT Takxke yMeHblueHne paboyeii BbICOTbI,
4YTO Npeanonaraet amy nof pyHAaMeHT MeHbLUero
pas3mMepa ¥ CHUXEHWE Harpysku Ha aHKepHble
KpenneHus (ans Moaene camblx Manbix pasmepoB
dyHaaMeHT He TpebyeTcs)

« Bo Bpemsi paboTbl (CTagmu npeaBapuTeribHOM
1 OCHOBHOW MBKM) NUCT NOCTOSIHHO HaXoaMTCS
rOPU3OHTaNbHOM MOMOXEHWUN

* MpoyHasi KOHCTPYKLMSA U OCOBEHHOCTbL reomMeTpun
mogenu UHST-3 pnatoT BO3MOXHOCTb MCMOMNb30BaTh ee
no Tuny nuctornboyHoro npecca

* MawwmHa Hanny4wmnm o6pasom BbINOSHSET
npefBapuTenbHyto noarmbky ¢ nobbiM TpebyembiM
AMameTpom

* YMeHbLLeHUe HTepBana Mexzay LeHTpaMu HMXKHUX
BarnkoB MO3BOMSET yNy4LUNTb Ka4eCTBO NOArMbKM npu
npoussoacTee TpyO MeHbLLEro AnameTpa 1 TOMLWMHBI.

* [Ipyrvm BaxkHbIM CBOMCTBOM MalwmHbl UHST-3
SIBNSIETCS cMcTeMa BepXHEro hoopMOBOYHOTO Barka.
Ero MoXxHO ncnonb3oBaThb kak 0ObIYHbI
JIMCTOrMGOYHBIN NPECC, MPEBOCXOAHO BbIMNOSHSSA
onepauuu NoBTOPHOW NPOKAaTKM 1 KarMbpoBKW rOTOBbIX
Tpy6

* Takum e 06pasoM MOXHO MOMY4YUTb TONCTOCTEHHbIE
KOHycoobpasHble AeTanu nyTem rubkv nucrta 3a
HeCKOomnbKO NPOXoA0B

* Ha HekoTopbIX NMpamMuaanbHbIX MalumHax ¢ 3 n 4
Bankamy HeobxoaMMO HaKMOHATL BEPXHWIA BAmOK,
4YTOGbI CHATbL U3roToBMEeHHyo Tpyby. B mawmHe UHST-3
B 9TOM HET HEOBXOAUMOCTH, CrEeA0BaTENbHO, CHATUE
TpyObl NPONCXOANT ropasao yaobHee

* bonbLuoit paboynii xoa NO3BONSET AOCTUYb HANMYYLLINX
pesynsTaToB rmbku

* Bo3mMOXHOCTb rmbku 6ornee TOHKMX NMMCTOB B OTNNYME
OT UAEHTUYHBIX 3-X 1 4-X BankoBbIX MaLUVH

* IHOYKUMOHHO YNPOYHEHbBIE YCUMMHHbBIE UM KOBAHHbIE
cTanbHble Banbl SAE 1050 (CK 45)

* 2 pabouune ckopocTu

« MpucnocobneHne Ans KOHUYECKOW rMbKK

* OnekTpoHHasi cuctema HGanaHcpoBkn

33
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This hydraulic model

is designed
for light to medium jobs. It is used in jobs up
to 10 mm thickness materials. It is used in Alu-
minium Bendings, Air Conditioning Channels,
Advertising Panels and Machine Sheet Metal
Cover Parts.

« Steel welded main frames

* Hydraulic Drop-End

» Mobile control panel

» Motor powered central rolls

* Hydraulic movement of back roll and bottom roll

* Main motor with brake system

« Conical bending, Pre-Bending available

* Support system for top roll

* Planetary Gearbox two rolls driven

« Back roll with ball bearings for thin sheet works

* SAE 1050 (CK45) certificated forged steel rolls
with high tensile strength

 Hardened rolls

* 2 pcs. digital Read-Outs

|| Dieses hydraulische Modell ist konstrui-
ert fUr leichte bis mittelschwere Arbeiten. Verwend-
ung bis zu 10 mm Materialstarke. Einsatz beim
Biegen von Aluminium, Klimakanalen, Reklam-
etafeln und Blechverkleidungen fiir Maschinen.

« Stahl-Schweilkonstruktion

* Hydraulisches Klapplager

« Fahrbares Steuerpaneel

« Motorisch angetriebene Zentralwalzen

* Hydraulische Verstllung der Hinter- und
Unterwalze

* Hauptmotor mit Bremssystem

« Konischbiegen, mit Anbiegung

« Supportsystem fiir Oberwalze

« Planetengetriebe 2-Walzenantrieb

« Hinterwalze mit Kugellagern fiir diinne
Blechbearbeitung

* SAE 1050 (CK45) zertifizierte geschmiedete
Stahlwalzen

* Gehartete Walzen

« 2 Stck. Digitalanzeigen

rnapasnuyeckas mogernb
paspaboraHa pgns  pabor ¢ nerkon  unm
cpefHen  Harpyskoh.  Mopgenb  mcnonbayetcs
npu TonwmHe matepmana go 10 mm ana rmbku
anioMVHUSA,  U3rOTOBMEHUSt  KaHamoB  CUCTeM
KOHAMLIMOHNPOBaHUSA BO3AyXa, PEKNaMHbIX LLIMTOB 1
KOXyXOB AeTarneil MaluMH U3 NMCTOBOrO MeTanna.

== HaHHas

+ CTanbHble , CBapHble HecyLUMe pambl

+ OTKMAHON TOopeL, C r’MapaBINYeckUM OTKpbITUEM

* MoBuUnbHbIV NyNsT ynpaeneHns

* LleHTpanbHble Barkv ¢ NpuBOAOM

* MnppaBnuyeckoe nepemelleHre 3aQHEr0 Y HUXHEro
Banka

« [IBUraTens ¢ CUCTEMOI TOPMOXKEHUS

* KoHnueckas rubka, BoaMoxxHa npegnogrubka

« Cuctema noaaepkn BepxHero sana

* PegykTop ¢ nnaHeTapHoi nepegadyei

* 3a7HuWiA Banok ¢ LWapuKonoaLWwnnHukaMu ans
rMBKMN TOHKUX NNCTOB

+ CTanbHble Barnku BbICOKOW NPOYHOCTU, B COOTBETCTBUM
¢ SAE 1050 (CK 45)

+ 3akaneHHble Banku

* Undpposble nHankaTopbl 2wT.
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1 mm ! mm 1 mm ! mm 1 mm :mm(x1,5/x5)| kw I m/min 1 mm 1 kg
URM-H 6580 ' 650 . 25/3 . 3/35 . 8 . 80 ,120/400 | 1,140,75 | 5 | 1950.950:960 | 800
| 1 1 1 1 1 1 1 1 1
URM-H 1080 ' 1050 ! 152 1 2/25 ' 80 1 80 1120400 1 1,1+0,75 1 | 2350950960 1 920
1 1 1 1 1 1 1
URM-H 1280 ' 1270 | 1/1,5 ' 152 | 80 ! 80 |120/400 ' 1,1+0,75 ! 5 | 2570950960 | 950
1 1 1
URM-H 12100 | 1270 1+ 152 1+ 2/3 1 100 1 90 1150/450 1 1,140,75 | 65 | 2570:950:960 1 1150
I 1 1 1 1 1 1 1 1 1
URM-H 12130 ! 1270 | 3/4 ! 4/5 | 130 | 130 | 195/650 | 2,2+0,75 | 5 | 3020x1150x1110 | 1750
1 1 1
URM-H 12150 | 1270 1 4/5 1 5/7 1 150 1 130 1225/750 1 2,2+41,1 1 6 1 3020x1150«1110 | 1825
1 1 1 1 1 1 I I 1 1
URM-H 12180 ' 1270 ! 55/7,5 ' 7,510 ! 180 ' 150 !270/900 ' 4,0+11 ' 5 ! 307043504290 ' 2100
1 1 1
URM-H 12200 | 1270 1 8/10 . 10/12 1 200 1 180 1300/1000: 4,0415 i 6 i 3070:1350:1290 . 2200
| 1 1 1 1 1 1 1 1 1
URM-H 1580 1 1550 1051 1 1/15 | 80 1 8  |120/400 | 1,14075 | 5 | 2850:950:960 | 1100
URM-H 15100 | 1550 . 1/1,5 1 1,5/2 1 100 . 90 1 150/450 | 1,140,75 | 6,5 | 2850:950:960 | 1200
| 1 1 1 1 1 1 1 1 1
URM-H 15130 ! 1550 ! 2,5/35 ' 35/45 ' 130 ! 130 ! 195/650 ' 2,2+40,75 ' 330041501110 ! 1850
URM-H 15150 | 1550 1 3,5/45 \ 45/65 1 150 , 130 1 225/750 | 22+1,1 | 6 | 3300:1150:1110 |, 2000
I 1 1 1 1 1 1 1 1 1
URM-H 15180 ' 1550 ' 5/7 1 7/9 ! 180 1 150 !270/900 ! 4,0+11 ' 5 ! 3350350290 ! 2310
URM-H 15200 | 1550 4 7/9 + 9/11 . 200 . 180 ,300/1000, 4,041,5 |, 6 | 3350«1350<1290 | 2450
1 1 1 1 1 1 I I 1 1
URM-H 15220 ' 1550 ' 8/10 1 10/12 ' 220 1+ 180 !330/1100' 55+L5 ! 5 | 3500:15001370 ' 3250
1 1 1 1 1 1 1
URM-H 15250 ! 1550 , 10/12 |+ 12/15 , 250 . 200 375/1250| 7,5¢1,5 . 5 | 3500:1500<1370 | 3600
| 1 1 1 1 1 | | | 1
URM-H 20130 ' 2050 ' 2/3 1 3/4 1 130 1 130 1195/650 1 2,240,75 1 | 3800x1150x1110 1 2050
1 1 1 1 1 1 1
URM-H 20150 ! 2050 , 3/4 |, 4/6 , 150 ) 130 , 225/750 | 2,2+1,1 | | 3800x1150x1110 | 2250
| 1 1 1 1 1 1 1 1 1
URM-H 20180 ' 2050 ! 4/6 1 6/8 ! 180 1 150 !270/900 ! 4,0+1,1 | 5 ! 38503504290 ! 2690
1 1 1
URM-H 20200 | 2050 1 6/8 1 810 1 200 . 180 1300/1000, 4,0+1,5 i 6 | 3850x1350x1290 ; 2950
I 1 1 1 1 1 I I 1 1
URM-H 20220 12050 | 7/9 ) 9/11 | 220 | 180 ,330/1100] 55+1,5 | 5 | 4000x1500x1370 | 3750
1 1 1
URM-H 20250 | 2050 1+ 810 1 10/12 + 250 1 200 1375/12501 7,5¢41,5 1 5 1 4000x1500x1370 1 4200
| 1 1 1 1 1 1 1 1 1
URM-H 25150 ' 2550 | 2/3 ' 3/4 ) 150 ' 130 1225/750 ! 2,2+41,1 ! 6 ' 43004150:1110 ' 2500
URM-H 25180 ! 2550 1 3/4 | 4/6 . 180 | 150 1270/900 |, 4,0+1,1 | 5 | 4350x1350x1290 |, 3070
| 1 1 1 1 1 1 1 1 1
URM-H 25200 ' 2550 ! 4/6 ' 6/8 | 200 ! 180 !300/1000' 40+15 ' 6 ! 43503501290 ! 3450
URM-H 25220 | 2550 1 5/7 + 7/9 1 220 1 180 1330/1100, 55+15 | 5 | 450015001370 , 4250
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
URM-H 25250 ' 3050 ! 6/8 ' 810 ! 250 ' 200 !375/1250' 7,5+1,5 ! 5 ! 45001500:1370 ' 4800
URM-H 31180 | 3050 . 2/3 , 3/4 , 180 ) 150 ,270/900 | 4,0¢1,1 | 5 | 4850x1350<1290 | 3450
1 1 1 1 1 1 I I 1 1
URM-H 31200 ' 3050 ! 3/4 1 4/6 ! 200 ! 180 !300/1000' 40+L5 ! 6 ! 4850:1350x1290 ' 3950
URM-H 31220 ! 3050 , 4/6 ' 68 , 220 | 180 ,330/1100! 55+15 | 5 | 5000x1500<1370 | 4750
| 1 1 1 1 1 | | 1 1
URM-H 31250 ' 3050 ' 5/7 1+ 7/9 ' 250 1 200 '375/1250' 75+15 ' 5 1 500012001370 ! 5400

* Minimum diameter top roll @ x 1,5 time  *Min. Durchmesser Oberwalze @x 1,5 *MuHUManbHblii AnameTp BepxHero Bana @ x 1,5

» Capacities are given for 260 N/mm? plate yielding strength. e« Kapazitaten sind fiir 260 N/mm? Dehngrenze gegeben ¢ Xapaktepuctvku npuBegeHsl s ctany ¢ npeaenom nnactuyeckoin sepopmanmm 260 N/mm2

geféhr Design und Daten kdnnen ohne Ankiindigung geéndert werden
HAA




e This mechanical model is designed
for light to medium jobs.It is used in jobs up to 8
mm thickness materials. It is used in Aluminium
Bendings, Air Conditioning Channels,Advertising
Panels and Machine Sheet Metal Cover Parts

« Two rolls powered by a single chain and belt
driven Helical type Gearbox and gear system

« SAE 1050 (CK 45) Quality Certificated steel rolls
with high tensile strength

« Steel welded main frames

* Mechanical manual openable Drop-End

* Mobile control panel

« Conical bending device

« Central lubrication system

« Top roll support system

« Precision bending with brake motor

« Motorised adjustment of back roll

|| Dieses mechanische Modell ist kon-
struiert fir leichte bis mittelschwere Arbeiten.
Verwendung bis zu 8 mm Materialstarke. Einsatz
beim Biegen von Aluminium, Klimakanalen,
Reklametafeln und Blechverkleidungen fir
Maschinen.

« Zwei Walzen angetrieben durch eine Einfachkette
und Riemen getriebenes Schraubengetriebe und
Getriebesystem

» SAE 1050 (CK45) zertifizierte geschmiedete
Stahlwalzen mit hoher Zugfestigkeit

« Stahl-SchweilRkonstruktion

* Manuelles Klapplager

» Fahrbares Steuerpaneel

» Konisch-Biegevorrichtung

 Zentralschmierung

 Supportsystem fiir Oberwalze

* Prazisionsbiegen mit Bremsmotor

* Motorische Verstellung der Hinterwalze

== [aHHas rmapaenuyeckast Mopenb
paspabotaHa ans paboT c nerkon wnu cpegHen
Harpysko. Mogenb wucnonb3yercs npu TOMLIMHE
matepuana Ao 10 MM, Ana rMbku anioMUHUS,
V3roTOBMNEHWS KAHANOB CUCTEM KOHAULIVOHMPOBAHWS
BO37yXa, PeKknaMHbIX LUMTOB M KOXYXOB AeTtaneit
MalLlVH 13 NUCTOBOro MeTanna.

« [1Ba Banka c NpvBOAOM B BUAE YEPBSYHO KOPOOKHU
nepeaay, BeAOMOW OQHOCTYNEeH4YaTon U peMeHHoWM
nepeaaven n pegykTopom

» CTanbHble Barnku ¢ BbICOKOW MPOYHOCTbIO Ha
pacTtskeHune, B cootBeTcTBum ¢ SAE 1050 (CK 45)

» CTanbHble CBapHbIE HecyLume pambl

* MexaHn3npoBaHblIi OTKUAHOW TopeL,

* MobunbHbIN MynbT ynpasneHus

* MpucnocobneHne Ans KOHUYECKoW rmbkn

* LleHTpanusosaHHas cuctema cmasku

« Cuctema nopaepku BepxHero Bana

» TouHas rmbka ¢ 1cnonb3oBaHVeM ABUraTens ¢
TOPMOXEHVNEM

» MoTopu3vpoBaHHas perynuposka 3agHero Banka
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URM-S10130 | 1050 ; 5/6 . 6/7 , 130 | 195 , 22 | 1,1 | 2750:650x1020 | 1200
| 1 1 1 1 1 1 1 1
URM-510150 1 1050 ' 6/7 1 7/8 1 150 1 225 1 3 1 11 1 2750:680:1040 ! 1450
URM-S10170 | 1050 ; 7/8 ) 89 , 170 ) 255 | 4 | 11 | 2850x720x1050 | 1600
1 1 1
URM-S10190 | 1050 L8/ i 9/10 1 190 . 285 o4 |15 | 32009501300 1 2450
1 1 1 1 1 1
URM-$15130 | 1550 , 4/5 ) 5/6 , 130 | 195 | 22 | 11 | 3250:650x1020 | 1400
1 1 1
URM-S 15150 | 1550 1 5/6 V67 150 . 225 o3 | L1 1 3250:680:1040 1 1650
1 1 1 1 1 1
URM-S15170 ' 1550 , 6/7 ' 7/8 | 170 ! 255 | 4 ! 11 | 3350:7201050 ! 1850
1 1 1
URM-S15190 |, 1550 1 7/8 1 8/9 1 190 1 285 |15 | 3700:950«1300 ; 2750
| 1 1 1 1 1 1 1 1
URM-S 20130 ! 2050 T2 \3/4 v 130 !195 22 ! L1 1 3750x650x1020 | 1600
URM-S20150 | 2050 1 3/4 |, 4/5 1 150 , 225 1 3 | 1,1 | 37506801040 | 1885
1 1 1 1 1 1 1 1 1
URM-$20170 ' 2050 ! 4/5 ' 5/6 ! 170 ' 255 ! 4 ' 11 ! 3850:7201050 ! 2100
URM-S20190 | 2050 : 5/6 | 6/7 . 190 , 285 . 4 , 15 | 420009501300 | 3100
1 1 1 1 1 1 1 1 1
URM-525150 ' 2550 ! 2/3 ' 3/4 ! 150 ' 225 ! 3 1 11 | 4250:650:1020 ' 2150
URM-$25180 |, 2550 , 3/4 . 4/5 , 180 . 270 , 4 | 15 | 43509501300 | 3050
| 1 1 1 1 1 1 1 1
URM-S25190 ' 2550 ! 4/5 ' 5/6 ! 190 ! 285 ! 4 ! 15 ! 4700:950:1300 ! 3400
URM-S$25220 | 2550 ; 5/6 . 6/7 , 220 ! 330 , 55 | 22 | 470011501400 |, 5000
| 1 1 1 1 1 1 1 1
URM-530160 | 3050 ! 15/2 ' 2/3 ! 160 ' 240 ! 4 1 11 1 48507204050 ! 2650
URM-$30190 | 3050 ; 2/3 | 3/4 | 190 ! 28 | 4 | 15 | 52000501300 | 3750
| 1 1 1 1 1 1 1 1
URM-$30200 ! 3050 ! 3/4 s 4/5 ! 200 ' 00 4 ! 1,5 ! 52009501300 4000
1 1 1
URM-S30220 | 3050 + 4/5 1 5/6 1 220 1 330 1 55 1 22 1 5200:150<1400 | 6000

* Minimum diameter top roll @ x 1,5 time

*Min. Durchmesser Oberwalze @ x 1,5

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.
* Bce 3HaueHns NpnbnmnsmTtenbHbie. KOHCTPYKLVA 11 XapaKTepPUCTIKN MOTYT GbiTb N3MeHeHbI 6e3 npeflynpexaeHns.

*MuHUManbHbI ArameTp BepxHero Bana @ x 1,5

- Alle Daten sind ungeféhr Design und Daten kdnnen ohne Ankiindigung geandert werden.

« Capacities are given for 260 N/mm? plate yielding strength.  Kapazitaten sind fiir 260 N/mm? Dehngrenze gegeben ¢ XapakTepucTukin npusefeHbl Ans CTanu ¢ NpeAenom naacTuyeckon Aepopmamn 260 N/mm2
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URM Line - Plate Bending Machines
URM Linie - Rundbiegemaschinen
Cepusa URM - BankoBble NMUCTOrMO004YHbI€ MaLUIWUHbI

N

=z This mechanical model is designed
for light to medium jobs. It is used in jobs up
to 5 mm thickness materials. It is used in Alu-
minium Bendings, Air Conditioning Channels,
AdvertisingPanelsand SheetMetal Covers. Itsideal
price makes it very attractive for small workshops.

Standard Accessories

« Two rolls powered by a single gearbox and gear
system for top and bottom rolls.

« SAE 1050 Quality certificated steel rolls with high
tensile strength.

« Spheroid cast iron main frames.

* Mobile control panel by foot pedal.

« Conical Bending Device.

* Manual Drop-End.

« Top roll support system.

« Wire grooves at the end of the rolls

« Precision bending with brake motor

* Model URM 25140 produced standard with
motorised back roll.

|| Dieses mechanische Modell ist kon-
struiert fur leichte bis mittelschwere Arbeiten.
Verwendung bis zu 5 mm Materialstarke. Ein-
satz beim Biegen von Aluminium, Klimakanalen,
Reklametafeln und Blechverkleidungen fiur
Maschinen. Der ideale Preis ist sehr attraktiv fur
kleine Betriebe.

Standard Zubehor

* Ober- und Unterwalzen angetrieben durch
einfaches Zahn und Kettensystem

» SAE 1050 (CK45) zertifizierte geschmiedete
Stahlwalzen mit hoher Zugfestigkeit

« Solider Gusskorper

« Fahrbares Steuerpaneel mit Pedal

« Konisch-Biegevorrichtung

« Manuelles Klapplager

« Supportsystem fiir Oberwalze

« Drahtrillen an den Walzen

« Prazisionsbiegen mit Bremsmotor

* Modell URM 25140 standard mit motorisierter
Hinterwalze

| [aHHas MexaHu4eckast mogernb
paspaboTtaHa ans pabot c nerkoi unu cpegHen
Harpyskon. Mopgenb wucnonb3yerca npu TOMLUMHE
matepuana Ao 5 MM ans ruMbku - aniomuHus,
V3roTOBMNEHWS KAHAMNOB CUCTEM KOHAULIVIOHMPOBAHNS
BO37yXa, PeKnaMHbIX LUMTOB M KOXYXOB AeTanei
MallWH W3 NIMCTOBOrO MeTanna. [JaHHble mogenu
naeanbHbl Mo LeHe Ans HebonbLumx

MacTepCKuX.

CTaHaapTHOe OCHalleHue

« [1ea Bana c NpMBOAOM B BUAE OAHOCTYNEeHYaTomn
KOpobGKM nepefad u pegykropa

« CTanbHble Barnku ¢ BbICOKOW MPOYHOCTbIO Ha
pacTtskeHue, B cootBeTcTBum ¢ SAE 1050

* Hecywas ccepoungHas yyryHHasi CTaHuHa

* MobunbHbIN NyNnsT ¢ NneganbHbIM ynpaBneHuem

« MpucnocobneHve aAnst KOHNYECKON rMBKN

» OTKMAHOW TOpeL, BpyYHYto

« Cuctema nopaepkkv BepxHero Bana

« MNpoBoAHbIE KaHaBKM Ha KOHLLaX BanoB

» TouHas rmbka c 1cnonb3oBaHWEM ABUraTens ¢
TOPMOXEHUEM

* Mogenb URM 25140 B cTaHgapTe Npou3BoaMTCS C
MOTOPU3NPOBAHHbLIM 3a4HUM Bankom

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.
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URM 10110 | 1050 , 4 » 110 . 22 ' 075 1 2200x750x1000 990
URM 10130 . 1050 , 5 + 130 , 22 + 075 22007501000 | 1200
1 1 1 1 1 1 I
URM 12120 ! 1270 ! 4 ' 120 ! 22 ' 075 ! 2470:750.1000 ' 1110
URM 12140 | 1270 , 5} 140 , 2,2 , 075 , 2470:750x1000 | 1350
I I 1 1 1 1 I
URM15110 ' 1550 ' 3 1 110 ' 22 1 075 ! 27007501000 ' 1200
1 1 1 1
URM 15140 | 1550 , 4 ) 140 |, 22 | 075 | 2700x750x1000 | 1420
I 1 1 1 1 1 1
URM20110 1 2050 ' 2+ 110 ' 22 1 075 ! 32007501000 i 1380
I 1 1 1
URM 20130 | 2050 , 3 | 130 , 22 | 075 | 3200.750.1000 | 1500
1 1 1 1 1 1 I
URM 20140 @ 2050 ' 4 & 140 ' 22 1 075 ! 3200:750x1000 I 1650
1 1 1 1
URM 25140 | 2550 , 25 | 140 , 22 | 075 | 3700x750<1000 | 1850

* Minimum diameter top roll @ x 5 time

*Min. Durchmesser Oberwalze @ x5

* MyUHUManbHbIi AnameTp BepxHero Bana @ x 5

« Capacities are given for 260 N/mm? plate yielding strength.
« Kapazitaten sind fiir 260 N/mm? Dehngrenze gegeben
* XapaKTepuCTUKW NpUBEAEHbI ANA CTanu C NPefenom niactuyeckon gedpopmavmm 260 N/mm2

« Alle Daten sind ungeféhr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden

+ Bce 3HaueHA NpnbnmusnTenbHble. KOHCTPYKLNA 1 XapaKTepUCTUKM MOTYT GbiTb M3MeHeHbl 6e3 NpeaynpexaeHns.




UM & US Line - Plate Bending Machines
U ZMA UM & US Linie - Rundbiegemaschinen
. Cepust UM 1 US - BankoBble NUCTOrM604YHbIE MALUUHbI

Si= This mechanical model is designed for
light to medium jobs. It is used in jobs up to 3
mm thickness materials. It is used in Aluminium
Bendings, Air Conditioning Channels, Advertising
Panels and Sheet Metal Covers. Its ideal price
makes it very attractive for small workshops

Standard Accessories

« Top and bottom rolls powered by a single gearbox
and gear system (UM)

» SAE 1050 Quality Certificated steel rolls with high
tensile strength

« Cast iron main frames

« Mobile control panel by foot pedal on UM models

« Conical bending device

* Manual Drop-End

» Wire grooves at the end of the rolls

« Precision bending with brake motor on UM models

- Dieses mechanische Modell ist konstrui-
ert fur leichte bis mittelschwere Arbeiten. Verwend-
ung bis zu 3 mm Materialstéarke. Einsatz beim Bie-
gen von Aluminium, Klimakanalen, Reklametafeln
und Blechverkleidungen fiir Maschinen. Der ideale
Preis ist sehr attraktiv fiir kleine Betriebe.

Standard Zubehor

* Ober- und Unterwalzen angetrieben durc
einfaches Zahn und Kettensystem (UM)

« SAE 1050 (CK45) zertifizierte geschmiedete
Stahlwalzen mit hoher Zugfestigkeit

« Stahl-SchweilRkonstruktion

« Fahrbares Steuerpaneel mit Pedal bei UM

- Modellen

« Konisch-Biegevorrichtung

* Manuelles Klapplager

* Drahtrillen an den Walzen

« Prazisionsbiegen mit Bremsmotor bei UM
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Modellen
1 T T T — T T Py —_ 1
== [aHHble MexaHu4eckune mogenu | : 1 : = ! : T 3 !
“ ~ 1 1 1 I
paapaGm:':mu ans paboT ¢ nerkon wnu cpegHemn n i o i 3 i N = g % i
Harpyskoii. Mogernb Wcronb3yeTcs Mpu TOMWMHE | 1 £ 1 = 1 e ! —;,'; = I
marepuana Ao 3 MM, Ans TMGKU  amioMuHUg, | ] U . - T 2 : sz 9 |
M3roTOBMEHWS KaHANOB CUCTEM KOHANLINOHMPOBAHMS! I ! TE kN gar 2 S 2 3 H !
BO3[yXa, PEKNaMHbIX LWNWTOB U KOXKyXOB AeTanent = 3 V8 §§ V5835, % Y . £ % = |
MalMH 13 NMCTOBOTO MeTanna [aHHble Mogenm 1§31 32 BEa1 882 232 OF 2
uaeanbHbl N0 LeHe 4751 HeBOMbLUMX MacTepCKMX. ' s58, 25z, £§52 ., &5 25 1T g | 2= § =%
838, 288, g8 8 .89 EER 8 E o
@» S o .2 o O = o o O ©o T © O D D
I DZ& 1 a@ds s =1 =3 1 =3 == © =0 &
CTaHaapTHo® ocHaleHMe . mm 1+ mm , mm 1+ mm ; kW mm i kg
T T T T T T T
« [1Ba Bana ¢ Np1MBOAOM B BUAE OAHOCTYNEHYaTon UmM1090 ' 1050 : 3 § 90 : 6 11 : 1630x700x1200 ' 455
Kopobku nepepad u peaykropa (UM) : ' : ' : ' :
« CtanbHble Barnkn ¢ BLICOKOW NPOYHOCTLIO Ha umi1290 , 1270 : 2,5 1 90 : 6 L1 : 1850.700x1200 , 490
I 1 1 I
PacTrKeHKe, B COOTERICISHINEE UMI1590 ' 1550 ' 2+ 90 ' 6 1 15 ' 2130,700,1200 ' 545
* Hecywas YyryHHasi cTaHuHa I 1 f 1 f 1 |
* Mo6unbHbIl NynbT ¢ NeganbHeliM ynpasneHmem (UM) UM 2095 : 2050 : 1,5 : 95 : 6 : 1,5 : 2630x700x1200 : 665
« MpucnocobneHne Ans KOHUYECKON rMBKK | 1 1 1 1 1 |
« OTKIAHOI TOpeL, BPYUHYIO US1090 ' 1050 ! 3 ' 90 ! - 1 = ! 2080700250 ! 410
* IpoBoaHble KaHaBkn HAKOHLAX Baros Us1290 | 1270 |} 25 ' 90 ; - ' - | 230070041250 | 450
 TouHas rmbka ¢ Ucrnonb3oBaHWEM ABUraTens ¢ X . . . . . X
TopmoxeHunem (UM) US 1590 1 1550 : 2 1 90 : = 1 - : 2580x700x1250 1 560
1 1 1 1
Us2095 | 2050 ; 15 ' 95 - ' = | 3080,700x1250 | 650
* Minimum diameter top roll @ x 5 time « Capacities are given for 260 N/mm? plate yielding strength.
*Min. Durchmesser Oberwalze @ x5 * Kapazitaten sind fiir 260 N/mm? Dehngrenze gegeben

* MUHUManbHbIV AUaMeTp BepxHero Bana @ x5  * XapakTepucTuKn NpuBeAeHbl AnA CTanu ¢ npeaenom nnactuyeckon gedopmauyun 260 N/mm2

- All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.  + Alle Daten sind ungefahr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden.
« Bce 3HaueHuA NpubnusuTenbHbie. KOHCTPYKLWA 1 XapaKTEPUCTUKN MOTYT 6biTb U3MEHEHBI 6e3 npeaynpexaeHus.




UR & U Line - Plate Bending Machines
U ZMA UR & U Linie - Rundbiegemaschinen
Cepusa UR u U - BankoBble NUCTOrM604YHbIe MaLUUHbI

] This mechanical model is designed for
light to medium jobs. It is used in jobs up to 2
mm thickness materials. Hand powered or motor-
ised models are available. It is used in Aluminium
Bendings, Air Conditioning Channels, Advertising
Panels and Sheet Metal

Covers. Its ideal price makes it very attractive for
small workshops.

Standard Accessories

« Top and bottom rolls powered by a single Gearbox
and gear system (UR)

+ SAE 1050 Quality Certificated steel rolls with high
tensile strength

« Cast iron main frames

» Mobile control panel by foot pedal on UR models

« Conical bending device

* Manual Drop-End

» Wire grooves at the end of the rolls

* Precision bending with brake motor on UR models

| ] Dieses mechanische Modell ist fir
leichte bis mittlere Arbeitsplatze ausgelegt. Es
ist in Arbeitsplatze bis zu 2 mm Dicke Materialien
verwendet. Hand-angetriebene oder motorisierte
Modelle stehen zur Verfligung. Es ist in Aluminium
Bendings verwendet, Klimaanlage Kanéle, Wer-
betafeln und Blech- Metalle Abdeckt. Seine ideale
Preis macht es fiir kleinere Werkstatten sehr

6)6)

attraktiv. UR & U
1 T T T T —_ 1
Standard Zubehér : ' : : X TE O
» Ober- und Unterwalzen angetrieben durch | 1 o ! ' 1 = g e |
einfaches Zahn und Kettensystem (UR) : : 5 : : - : 3'; > 3 :
» SAE 1050 (CK45) zertifizierte geschmiedete \ ' = § N . N § ' S § g \
Stahlwalzen mit hoher Zugfestigkeit ! s EE g1 & 2 S 238 o !
« Solides Gusskdrper =S I S8, 5283, 528 : £ 5 5
» Fahrbares Steuerpaneel mit Pedal bei IS edIr OXac1 2501 2281 o5 2 1
, 42, 228 S o » 9 Py —
= £ G 2c ! Salaw o ! OFCENE [
UR Modellen = % 15 320 S8 =153 5_ 1 =5 35 ==
« Manuelles Klapplager 18581 §29 1 Ss S1 5583 ! 38 8 1339
« Drahtrillen an den Walzen = - 0 L ==2 ) SN e
« Prézisionsbiegen mit Bremsmotor bei . mm 1 mm , mm ; kW mm | kg
T T T T T T
UR Modellen UR1046 | 1050 ! 08 ! 46 ! 075 ! 15007001120 ! 210
UR1056 | 1050 , 1,0 | 56 . 0,75  1500x700:1120 | 240
I 1 1 1 1 1
UR 1068 : 1050 : 1,5 : 68 : 1,5 : 1610x700x1160 : 340
I 1 1 1 1 1
= IIETTS mexanmueci S mone gl UR 1075 : 1050 : 2,0 : 75 : 1,5 ! 1610x700x1160 : 385
paspaboTaHbl Ansi paGoT C nerko unu cpeaHen UR 1268 127000 1,2 68 v 15 1 1830x700x1160 ' 375
Harpyskoii. Mopernb ucnonb3yercs npu TOMWMHe : : : : : :
Matepuana OO 2 MM, AnsS TMOKM  anioMUHUSA, UR 1275 . 1270 1,5 ' 75 ' 5] . 1830x700<1160 |, 400
N3rOTOBMEHWS KaHaNoB CUCTEM KOHAULMOHUPOBaHUS ! ! ! ! ! !
BO3[yXa, PEKNaMHbIX LWTOB U KOXYXOB AeTanen URLSES : -0 . LY i 68 i L5 . 2110.7001160 ; 400
MaluH M3 NUCTOBOrO MeTanna. [aHHble modenu UR 1575 : 1550 : 1,2 : 75 : 1,5 : 2110x700x1160 : 430
naeanbHbl NO LeHe Ans HeGOMbLWMX MacTEPCKUX. i i 0 0 f I
UR 2075 12050 ! 1,0 1 75 1 1,5 ! 2610x700x1160 ' 590
I 1 1 1 1 1
U 1046 | 1050 , 08 ! 46 | - | 1400700x1120 | 160
CTaHpapTHoOe ocHalyeHue | 'y ! 1 1 |
* BepxHui1 1 HWKHWUIA Bankv C MPYBOLOM B BUAE U 1056 : 1050 : ’ : 56 : - : 1400+700-1120 : 185
ogHocTyneHyaTon kopobku nepegay v pegyktopa (UR) U 1068 1050 ' 1,5 1 68 1 _ ' 19307001160 ' 280
+ CTasbHble Barikn C BbICOKOI MPOYHOCTbIO Ha : . ! ! . :
pacTsxkeHue, B cootBeTcTeun ¢ SAE 1050 U 1075 , 1050 1+ 2,0 75 ' = 1 1930x700x1160 |, 300
* HecyLas 4yryHHasi cTaHnHa | , ' ' , |
* Mo6unbHbIN NynbT ¢ negansHbiM ynpaeneHvem (UR) U 1268 | 1270 12 1 68 1 - 1 2150x700x1160 | 310
'gﬁfﬁﬂﬁﬁﬁiﬂiﬁﬁﬂ’;ﬂHKyc’.Z””em’” ruow U1275 | 1270 .« L5 . 75 1 - 1 21507001160 | 330
* 1 1 1 1 1 1
« [poBoAHbIE KaHaBKM Ha KoLiax Banos U 1568 : 1550 : 1,0 : 68 : - : 2430x700x1160 : 350
+ TouHas rvbka c ncrnonb3oBaHMeM ABUraTens ¢ i | i i | i
TopmoxeHmem (UR) U 1575 1 1550 1 12, 75 , - 1 24307001160 | 365
I 1 1 I
U 2075 ! 2050 , L0 75 v - 1 2930,700:1160 | 525
* Minimum diameter top roll @ x 5 time « Capacities are given for 260 N/mm? plate yielding strength.
*Min. Durchmesser Oberwalze @ x5 » Kapazitaten sind fiir 260 N/mm? Dehngrenze gegeben

* MUHUManbHbIi AMameTp BepxHero Bana @ x5  ® XapakTepucTuki NpuBeAeHbl ANA CTanu ¢ npeaenom nnactuyeckoi gegopmauun 260 N/mm2

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.  + Alle Daten sind ungeféhr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden.
« Bce 3HaueHA NpubausuTenbHble. KOHCTPYKLVA 1 XapaKTePUCTVIKI MOTYT GbiTb U3MeHeHb! 663 npeaynpekaeHus.




