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== With models that extend from @38 mm
up to @230 mm capacity, the UZMA CNC tube
benders with 3 axis or 5 axis Machines brings
the optimal tube bending solutions for the
automotive, trucking, buses, healthcare, boiler,
ship building and other industries. UZMA UZC line
tube benders can offer the highest performance
solutions, bringing

accuracy,flexibility and high production.

In CNC3 series tube benders with
Servo Motor driven Bending Movement you can
reach to the highest performance solutions for
bending, bringing accuracy, flexibility and high
production. Servo Motor driven Bending Movement
is also available in CNC1 series as a option.

The CNCS3 series tube benders with
multi tool system allows the pipe bending of fixed
radiuses with bending tools and multiple large roll
bending radiuses with rolling tool in a single part

« 2D - CNC Control Unit

* 15" Touch-Screen

« 3D Simulation

« Self diagnosis & error messages on-screen
display

* 3 Axis or 5 Axis

* CNC Controllded Full Automatic Tube Feeding
& Turning Vehicle with servo motors

 Hydraulic Clamp

« Hydraulic Mandrel

* Hydraulic Support for pressure die

« Hydraulic pressure die movement

« Hydraulic Bending Movement

« Servo Motor driven Bending Movement
(Standard CNC 3)

» Madrel take out/retract system (Hydraulic)

« Oil Cooler

» Automatic Mandrel Lubrication

» Automatic System Lubrication

+ All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.

UZC Line - CNC Controled Tube Bending Machines
UZC Linie - CNC Gesteuerte Rohrbiegemaschinen
ABTOMaTn4yeckune Tpy6orn6oi c YNy cepum UZC

Mit Modellen, die von @38 mm bis @230
mm Kapazitat erweitern, die Uzma CNC
Rohrbiegemaschinen mit 3-Achsen-oder 5-Achs
Maschinen bringt die optimale Rohrbiege Losungen
fir die Automobilindustrie, LKWs, Busse,
Gesundheitswesen, Kessel, Schiffbau und anderen
Industrien. Uzma UZC Linie Rohrbiegemaschinen
bieten die héchste Leistung Losungen, und sie
bringen Genauigkeit, Flexibilitat und hohe
Produktion.

In CNC3 Serie Rohrbiegemaschinen
mit Servomotor angetrieben Biegebewegung
kénnen sie auf den héchsten Performance-
Lésungen fiir das Biegen erreichen, und sie bringen
Genauigkeit, Flexibilitdt und hohe Produktion.
Servomotor angetrieben Biegebewegung gibt es
auch in CNC1 Serie als Option.

Die CNC3 Serie Rohrbiegemaschinen
mit Multi-Tool ermdglichen die
Rohrbiegemaschinen die festen Radien mit
Biegewerkzeuge und mehrere grof3e Rolle
Biegeradien mit Rollwerkzeugen in einem einzigen
Teil.

* 2D - CNC Steuerung

* 15" Touchscreen

+ 3D Simulation

+ Selbstdiagnose und Fehlermeldungen auf dem
Bildschirm angezeigt

* 3 Achse oder 5 Achse

* Vollautomatische CNC Gesteuerte Rohr
Zufiihrung und Drehen Wagen mit Servomotoren

 Hydraulische Klemmung

* Hydraulische Dorn

* Hydraulische Stiitze fiir Druck Schlitte

« Hydraulische druck Schlitten Bewegung

* Hydraulische Biegebewegung

» Servomotor angetrieben Biegebewegung
(Standard mit CNC 3)

* Dorn zurlickzuziehen System (Hydraulisch)

+ Olkuhler

» Automatische Dornschmierung

 Automatische System Schmierung

= ABTOMaTMyecKkmne Tpybornbsl UZMA ¢

4ny cepmm UZC c 3 n 5 ynpaBnaeMbiMm ocamu
no3BonAT 06pabaTbiBaTh TPYObI ANAMETPOM OT

@38 mm o @230 mm 1 ABNAIOTCA ONTMMAabHbIM
peLueHnem Ana rmbky Tpy6 B NPOU3BOACTBE
aBTOMOGUNEl, CyA0B, MEAVNLIMHCKOM TEXHUKM 1 Mebenu,
KOT/IOB 1 B AAPYrUX oTpacnax. Tpybornbsl cepum

UZC - 370 nyuwee pelueHve, bnaropgaps cBoei
TOUHOCTM, TMOKOCTU 1 BbICOKOW MPON3BOANTENBHOCTU.

B Tpy6ornbax cepun CNC3 ¢ nomouybto
CepBONPVBOAOB, YNPaBAALMMUN ABMKEHNEM BCEX
0Cel, MOXKHO AOCTNYb TOYHOCTM, TMOKOCTM 1 BbICOKOW
npousBoauTtenbHocTy. CepBONPUBOADI, yNpasnsioLye
[BMKEHMeM BCeX 0Cel, Tak»Ke ONuUMOHaNbHO JOCTYMHbI
B cepumn CNC1.

Tpy6orn6bl ceprn CNC3 ¢ cuctemon
MYBTVMHCTPYMEHTa NMO3BONAT Ha OAHON feTanu
nosly4aTb HECKOJIbKO rMOOB C GUKCUPOBbBIHHBIMY
paavycamm v Ayri NNaBHbIX PaguycoB.

e yny

« 15" CeHCOpHbI 3KpaH

* 3D Cumynauua

« CamoanarHocTikKa v BbiBof OLINGOK Ha ancnnen

* 3 unn 5 ynpaenaemblx ocen

« [onHOCTbIO aBTOMaTMYECKOoe YCTPONCTBO NoAaun n
noBopoTa Tpy6bl, ynpasnsemoe UMY, Ha
cepBonprBofax

« [ngpaBnnyecknin 3axnm

« [MApaBnMyecKnin JOpH

« fngpaBaMyeckunin cynnopT Wwramna AaBneHns

« [ngpaBnnyecknin noaBoA WTamMna AaBneHns

« [ngpaBanyYecKnii MOBOPOT rMMOOYHBI KOHCONW
(ans ctaHkoB CNC1)

« dNeKTPOMeEXaHNYECKNIi MOBOPOT rMOOYHON KOHCONM
(ana ctaHkoB cepun CNC 3)

« [ngpaBnuyeckas cuctema nsBneyeHnsa JopHa

« OxnaxgeHve macna

« ABTOMaTMyecKasn cMctema CMasku AopHa

« ABTOMaTMy4eCcKan cuctema CMasKku CTaHKa

+ Alle Daten sind ungeféhr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden

+ Bce 3HaueHusl Npu6v3TenbHbIe. KOHCTPYKUMA 1 XapaKTEpUCTUKIA MOTYT GbiTb M3MeHeHb! 663 npeaynpexaeHia



UZC 38 CNC 3
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CNC 1 - 1 bending tool CNC1 - 1 Biegewerkzeug CNC1 - 1 rub0oYHbIN NHCTPYMEHT
UZMA UZC line CNC1 models are UZMA UZC Linie CNC1 Modelle sind 3- ABTOMaTUyeCcKkue pr6or|/|6b| UZMA UZC cepun
3-axes machines (Feeding, Rotation, Achsen-Maschinen (Zufiihrung, Drehen, CNC1 ¢ 3 ynpasnaembimu ocamu (Mogava,
Bending) Biegung) MoBopor, [nbka)

CNC 3 - 3 bending tool or 2 bending tool + CNCS3 - 3 Biegewerkzeug oder 2 Biegewerkzeug CNCS3 - 3 rnbouHbIX 1an 2 rmboUHbIX
1 rolling tool + Rollwerkzeug VNHCTPYMEHTa + T MHCTPYMEHT ANA rMbKu
UZMA UZC line CNC3 models are UZMA UZC Linie CNC3 Modelle sind 5- NpoTaNKMBaHVEM
5 axes machines (Feeding, Rotation, Achsen-Maschinen (Zufiihrung, Drehen, Tpy6orn6el UZMA UZC cepumn CNC2
Bending, Horizontal tooling change, Biegung, Horizontal Werkzeugwechsel, ¢ 5 ynpasnsembiMn ocamu (Mopaua, Mosopor,
Vertical tooling positioning) Vertikal Werkzeuge Positionierung) T6Ka, [OpN30HTasIbHARA CMEHa MHCTPYMEHTa,

Beme KaJibHOe No3nyMoHnpoBaHne I/IHCprMEHTa)

* CNC Controlled Full Automatic Feeding & Turning Vehicle with servo motors
« Vollautomatische CNC Gesteuerte Rohr Zufiihrung & Drehen Wagen mit Servo motoren
« MonHocTblo aBTOMaTMYecKoe ynpasnaemoe YIMY ycTpocTBO NoAayv 1 noBopoTa C CepBONPUBOAaMM

+ CNC8 Bending Head with 2 Bending Tool + 1 Rolling Tool
+ CNC3 Biegen Kopf mit 2 Biegematrize + 1 Rollwerkzeugen
* CNC 3 [M604HasA rosoBa € 2 rMGOYHBIMI MHCTPYMEHTaMU + 1 MHCTPYMEHTOM A/IA NpoTasK1BaHusA

+ All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice. - Alle Daten sind ungeféhr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden
+ Bce 3HaueHna npnbnmsnTtenbHble. KOHCTPYKLUMA 1 XapaKTePUCTIKM MOTYT 6biTb 3MeHeHbl 6e3 npeaynpexaeHna




+ 2 Bending Die with Wiper Die + 1 Rolling Die + Safety Mat + Hydraulic Mandrel
- 2 Biegematrize mit Faltenglatter + Rollwerkzeugen « Sicherheitsmatte * Hydraulische Dorn

+ 2 [M6OYHbIX WTaMNa Co CKafKoBbIrNaXKnBaTenem « Mar 6e3onacHocTu « Tnppasnnyeckuit [lopH
1 lWtamnom AnA npoTtankueaHwa

~ O

* Windows Based PC * Main Page * Manuel Operation Page « Automatic Operation Page
» Windows Basierten PC * Hauptseite » Manuel Betrieb Seite » Automatischer Betrieb Seite
* MK ¢ OC Windows * OcHosHas cTpaHuua « CTpaHuLa pyuHbIX onepauuii « CTpaHuLia aBTOMATUYeCKUX OnepaLyii

» Bending Program Page - Setting Page « Simulation Page « Simulation Page
- Biegeprogramm Seite * Einstellung Seite - Simulation Seite + Simulation Seite
« CTpaHnua nporpammbl rmbkmn * YcTaHOBOYHaA CTpaHuLa « CTpaHuua cumynauyum » CTpaHuua cumynaumn
CNC 1 CNC 3
UZC 38 | UZC42 | UZC51 | UZC76 | UZC90 |UZC 114 | UZC 38 | UZC42 | UZC 60 | UZC 76

Max. Pipe diameter
Max. Rohrdurchmesser (mm) 38 42 51 76 90 114 38 42 60 76
Makc. guameTp Tpy6
Max. Wall thicknes
Max. Wanddicke (mm) 3 3 3 4 4 5 2 2 8 4

Makc. TonwmHa CTeHKn

Max. Centerline Bending Radius
Max. Mittellinie Biegeradius mm) 250 250 250 250 250 300 200 200 250 250

(
Makc. paguyc ru6km CLR - Paguyc no cpeaHein nuHnm

Max. Bending angle

Max. Biegewinkel 0 190 190 190 190 190 190 190 190 190 190

Makc. yron rubku

Bending speed
Biegegeschwindigkeit (‘/sec) 35 35 35 30 30 30 90 90 40 35

CKopOCTb r1bKy (*/ceK)

Feeding speed
Zufiihrgeschwindigkeit (mm/sec) 1000 1000 1000 800 800 500 1000 1000 800 800

CKoOpOCTb noaaun (Mm/cex)

Rotating speed

Drehgeschwindigkeit (‘/sec) 210 210 210 140 140 60 210 210 140 140
CKOpOCTb NOBOPOTa (°/ceK)

Motor power

Motorleistung (kw) 15 15 15 30 30 30 11 11 15 15

MowHocTb aBuratens (KBT)

Mandrel Length
Dornlénge (mm) 3250 3250 3250 3500 4000 4000 3500 3500 3900 3900

[AnuHa popHa

Bending Accurancy
Biegen Accurancy +0,1 +0,1 +0,1 +0,1 +0,1 +0,1 +0,1 +0,1 +0,1 +0,1

TouHOCTb rMbKN

Feeding & Turning Accurancy
Zufiihrung und Drehen Accurancy +0,1 10,1 10,1 10,1 10,1 +0,1 +0,1 0,1 10,1 10,1
ToyHocTb Mopaun n Nosopota

Oliaaammady w| 120 120 120 160 160 180 140 140 140 140

O6bem MacnaHHoro 6aka

Max. Hydraulic pressure
Max. Hydraulikdruck (bar) 190 190 190 220 220 240 140 140 180 180

Makc. faBneHue B ruapasnnyeckoi cucteme (6ap)

Approx Weight
Ca. Gewicht (kg) 2850 2850 3000 4250 4750 7300 3000 3000 6000 6500

Bec (kr)

Length
LERSe (mm) 5000 5000 5000 5500 5750 6000 5500 5500 6300 6300

[Mnuha

Width
Purleitte (mm) 1500 1500 1500 1700 1850 2200 1600 1600 1600 1600

puHa
Height
3] | Hohe (mm) 1400 1400 1500 1600 1600 2000 2000 2000 2000 2000

BbicoTa

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.  + Alle Daten sind ungeféhr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung gedndert werden.
* Bce 3HayeHuA nprubnusmntenbHble. KOHCTPYKLMA 1 XapakTepuCTKN MOTyT 6bITb U3MeHeHbl 6e3 NpeynpexaeHns.




UZN Line - NC Controled Tube Bending Machines
UZN Linie - NC Gesteuerte Rohrbiegemaschinen
MNMonyaBTomatnyeckue Tpyboruéol ¢ NC koHTponnepom cepumn UZN

== The UZMA UZN line NC series tube
benders are equipped with NC control unit and
Touch Screen Interface. It combines easy to use
operation with high bending accuracy and cost
effectiveness accuracy. It is the practical
semi-automatic solution for productions.

* NC Control - PLC sistem 5,7" touch screen

« Easy operation interface and enable easy data
input

« Large program capacity storage

« Self diagnosis & error messages
on-screen display

« Automatic or manual operation

* Hydraulic Clamp

* Hydraulic Mandrel

« Hydraulic Support for pressure die

* Hydraulic pressure die movement

« Mandrel retract system (Hydraulic)

« Hydarulic Bending Movement

« Oil Cooler

» Automatic Mandrel Lubrication

» Automatic System Lubrication

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice

— Die Uzma UZN Linie NC Reihe
Rohrbiegemaschinen sind ausgestattet mit NC-
Steuerung und Touch-Screen-Interface. Es
kombiniert einfache Bedienung mit hoher Biege
Genauigkeit und Kosteneffizienz. Es ist die
praktische halbautomatische L&sung fir
Produktionen.

* NC Steuerung PLC sistem 5,7 "-Touchscreen

« Einfache Bedienung Interface und erméglichen
einfache Dateneingabe

* GroRes Programm Speicherkapazitat

« Selbstdiagnose und Fehlermeldungen auf dem
Bildschirm angezeigt

« Automatische oder manuelle Bedienung

 Hydraulische Klemmung

* Hydraulische Dorn

« Hydraulische Sttitze fur Druck Schlitte

* Hydraulische druck Schlitten Bewegung

* Dorn zuriickzuziehen System (Hydraulisch)

* Hydraulische Biegebewegung

« Olkuihler

» Automatische Dornschmierung

+ Automatische System Schmierung

« Alle Daten sind ungefahr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden
+ Bce 3HaueHA npubansuTenbHble. KOHCTPYKLVA 1 XapaKTePUCTUKV MOTYT GbiTh 3MEHEHb 6e3 npefynpexaeHns

= MonyaBToMaTnueckue Tpy6ornbsl cepum
UZN obopynoBaHbl NC-KOHTPONNEpOM C CeHCOPHbIM
3KpaHoM. OHV coueTatoT B cebe NErkocTb BbINOMHEHNSA
onepauyuii C BbICOKOI TOUHOCTbIO MMOKM 11 HEBLICOKYHO
CTOMMOCTb. 3TO NPAKTUYHOE NOJTyaBTOMATNUECKOE
peLueHne [na NPov3BOACTBA.

*NC KoHTposnnep - Cuctema Ha 6a3e PLC ¢ ceHCOpHbIM
3KpaHom 5,7"

«[pocToli onepauroHHbI MHTEPENC 1 BO3MOXHOCTb
Nerkoro BBOAa JaHHbIX

» bonbluas eMKOCTb XpaHUnMLLa Nporpamm

« CamopiMarHoCT/IKa 1 BbIBOA OLUMOOK Ha dKpaH
aucnnes

*PaboTa B aBTOMATUYECKOM 11 PyYHOM pexrme

«[MapaBAnYecKnin 3axknm

«nppaenunyeckuii [lopH

*Tugpasnuueckuin CynnopT WTamna fJaBieHuns

«[ngpaBnnYecknii NoABOA WTaMMa AaBneHns

«fupgpaBnuyeckasn cuctema nsBeYeHUa JopHa

*[MapaBnNYeCKnii NOBOPOT MNMOGOYHOI KOHCONN

* OxnakgeHue macna

« ABTOMaTMyecKasn cmctemMa CMasKkm JopHa

» ABTOMaTMyecKasn cmctemMa CMasKkm CTaHKa




+ with Booster system

* mit Booster system
+ ¢ bycTepom

+ Manual Feeding & Turning Vehicle,
Values Readable from NC Control
+ Manuell Rohr Zufiihrung & Drehen Wagen,
Werte Lesbar von NC-Steuerung
* YCTPOWCTBO pyYHOW NoAaun 1 NoBopoTa,
3HayeHuA cymTbiBatoTcAa ¢ NC KOHTpONnepa

« Booster System

« bycrep
+ Pneumatic Support for Mandrel
+ Pneumatische Stitze fiir Dorn
« MHeBMaTUyecKnin CynnopT Ana gopHa
0
O
« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.  + Alle Daten sind ungeféhr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung gedndert werden.

» Bce 3HaueHuA NpubnusntenbHble. KOHCTPYKUUA 1 XapaKTePUCTUKN MOTYT GbiTb U3MeHeHbl 6e3 npeaynpexaeHus.




UZN 32

UZN 42

UZN 51

UZN 76

UZN 90

UZN 114

Max. Pipe diameter
Max. Rohrdurchmesser (mm)
Makc. AgnameTp Tpy6

32

42

51

76

89,9

114,3

Max. Wall thicknes
Max. Wanddicke (mm)
MakKc. ToNL1Ha CTeHKM

5

Max. Centerline Bending Radius
Max. Mittellinie Biegeradius (mm)
Makc. paguyc rubku CLR - Paguyc no cpegHen nuHumn

275

275

275

275

275

350

Max. Bending angle
Max. Biegewinkel )
Makc. yron ruéku

190

190

190

190

190

190

Bending speed
Biegegeschwindigkeit ("/sec)
CKopoCTb rnbKy (°/ceK)

72

60

40

40

35

25

Motor power
Motorleistung (kw)
MouwHocTb gBuratens (kB1)

75

15

22

30

Mandrel Length
Dornlange (mm)
JnuHa nopHa

2400

3150

4000

4000

Bending Accurancy
Biegen Accurancy
TOYHOCTb rM6KN

Oil tank capacity
Oltankkapazitat (It)
0O6bem MacnaHHoro 6aka

Max. Hydraulic pressure
Max. Hydraulikdruck (bar)
Makc. AaBneHue B ruapasnmyeckon cucteme (6ap)

140

140

160

210

220

240

Approx Weight
Ca. Gewicht (kg)
Bec (kr)

2000

2500

2750

3200

3500

5000

Length
Lénge (mm)
[Jnvxa

3400

3400

4000

4000

5000

5000

Width
Breite (mm)
LWupuHa

1200

1500

1500

1700

1850

2200

Height
Hohe (mm)
BoicoTa

1100

1300

1300

1400

1400

1450

+ All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice

« Alle Daten sind ungefahr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden
+ Bce 3HaveHns NpubnnauTenbHble. KOHCTPYKLIA 1 XapaKTEPUCTUKIA MOTYT BbiTh M3MeHeHbI 63 NpeynpexaeHns




UZH Line - Semi Hydraulic Tube Bending Machines
UZH Linie - Semi Hydraulische Rohrbiegemaschinen

Nonyrugpaenuueckue Tpy6ornbnl cepmm UZH

== The UZMA UZH line series tube
benders are semi hydraulic Machines with with
Gear motor driven bending movement. The UZH
Machines can be produced through the customer
needs, requests and budgets with aditonal options.
These Machines are one of the economical solution
of mandrel tube bendings for small-medium
productions.

Standard Accessories

* NC Control - PLC sistem 3,5" touch screen
* Hydraulic Clamp

* Hydraulic Mandrel

* Manual Support

* Mandrel retract system (Hydraulic)

« Gear motor driven bending movement

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.

— Die Uzma UZH Linienserie
Rohrbiegemaschinen sind semi hydraulischen
Maschinen mit Getriebe Motor angetrieben
Biegebewegung. Die UZH Maschinen kann durch
die Kundenbediirfnisse, Wiinsche und Budgets
mit NC-Steuerung, Hydraulische Stitze,
hydraulische Klemmung und Rohr Zuflihrung &
Drehen Wagen als Option auch hergestellt werden.
Diese Maschinen sind eine der wirtschaftliche
Lésung des Rohr Biegungen mit Dorn fir kleine
- mittlere Produktionen.

Standard Zubehor

* NC Steuerung PLC sistem 3,5 "-Touchscreen
 Hydraulische Klemmung

« Hydraulische Dorn

* Manuell Stiitze

« Dorn Zuriickziehen System (Hydraulisch)

« Getriebemotor angetrieben Biegebewegung

= Tpy6orn6bl cepumn UZH - 310
"nonyruapasnuyeckne” Tpybornosl
3M1eKTPOMEXaHNYeCKNM NPUBOAOM MMOGOUYHO KOHCON.
CraHku cepun UZH mMoryT ocHawatbcaA
[ONONHUTENbHBIMM OMNLUMAMM MO 3aNpPOoCy KNNeHTa.
CraHkn UZH aBnA0TCA SKOHOMUYECKUM peLleHnem
rMOKM C AOPHOM [J1A MEJTKO-U CpejHeCePUNHOro
npou3BoACTBa.

CraHpapTHaA KoMnneKtauma

* NC KoHTponnep - Ha 6a3e PLC c ceHcopHbIM 3KpaHom 3,5"
« [MapaBAMUecKnn 3axknum

« [nppasnuueckunin lopH

* Pyuroi Cynnopt

- [MapaBnnyeckas crctema 13BneyYeHnsa AopHa

* DNeKTPOMEXaHNYECKMI MOBOPOT rMOOUYHON KOHCONU

+ Alle Daten sind ungefahr Design und Daten kdnnen ohne Ankiindigung geandert werden.
+ Bce 3HaueHnA NpubanauTenbHble. KOHCTPYKLUIA 11 XapaKTePUCTIAKIA MOTYT GbiTh M3MeHeHbI 6e3 npeaynpexaeHna



» Touch Screen NC Control * Hydraulic Mandrel

* Touchscreen NC Steuerung  Hydraulische Dorn
* CeHcopHbiil 3kpaH NC-koHTponnepa « uppasnuyeckui flop

* Hydraulic Support for Pressure Die « Vertical and Horizontal Support
« Hydraulische Stiitze fiir Pressbacke « Vertikale und Horizontale Stiitze
« Tugpasnuueckuii Cynnopr Wwramna AasneHus * BepTuKanbHbIN 1 FOPU30OHTaNbHbIV CyNMnopT

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice « Alle Daten sind ungefahr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden
« Bce 3HaueH!A NpuBNN3MTENbHble. KOHCTPYKLVMA 1 XapaKTepUCTUKY MOTYT GbiTh U3MeHeHbl 6e3 npeaynpexaeHus.




» with 6m Mandrel Length
* mit 6m Dorn Lange
« C gpopHOM 6M

Max. Pipe diameter
Max. Rohrdurchmesser (mm) 32 42 51 76 899
Makc. auameTp Tpy6 ’
Max. Wall thicknes
Max. Wanddicke (mm) 2 2 3 4 4

Makc. TonwmHa creHkn

Max. Centerline Bending Radius

Max. Mittellinie Biegeradius mm) 275 225 225 250 250
Makc. paaunyc rubku CLR - Paguyc no cpegHei nuHnn
A ol 190 190 190 190 190

Makc. yron ruéku

Bending speed
Biegegeschwindigkeit ("/sec) 60 45 85 20 15

CKopoCTb rM6KM (*/ceK)

Motor power
Motorleistung (kw) 4,4 7 1 13 1 8,5

MowyHocTb asuratens (KBT)

Mandrel Length
Dornlange (mm) 2000 2650 3100 3100 4000

[nuHa popHa

Bending Accurancy
Biegen Accurancy +0,2 +0,2 +0,2 +0,2 +0,2

TOYHOCTb rM6KM

Slameambady " 65 65 100 100 100

O6bem MaciAHHOrO baka

Max. Hydraulic pressure
Max. Hydraulikdruck (bar) 120 120 140 140 170

MakKc. faBneHve B ruapasnnyeckon cucteme (6ap)

;C‘Z?('é?xivcﬂ?h‘ «a | 450 900 1360 1450 1550
ec (Kr)

Length
Linge mm | 2650 3100 3850 3900 5000
[NMnHa
éjvrie"ii'; @m | 850 1400 1400 1400 1500
MpuHa
Height
Hes @m | 1050 1200 1200 1300 1300

BbicoTa

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.  + Alle Daten sind ungeféhr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geandert werden.
+ Bce 3HaueHus npubnnsuTenbHole. KOHCTPYKUVA 11 XapaKTepUCTUKM MOTYT GbiTh M3MeHeHbI 6e3 npeaynpexaeHns.

























UPB 100

UPB 65 | UPB 80 | UPB 100 | UPB 120 | UPB 160
Upper Roll Shaft
Ober Walzen-Welle (mm) 60 80 100 120 160

UPB 80

ST
==

Standard Accessories

« Steel construction welded frame

* 3 Rolls are powered (UPB 65-80)

» 3 Rolls are hydraulic powered by planetary
gearbox (UPB 100)

« 3 Rolls are powered by hydromotor and planetary
gearbox Separately (UPB 120-160)

* Hardened and ground shafts made of high tensile
special steel

* Rolls are hardened and ground

« Horizontal and vertical working position

» Hardened standard rolls

» Mobile control panel

» Two speed working system (UPB 120-160)

+ 3 Axis mechanical lateral angle guide rolls

« 3 Axis hydraulic lateral angle guide rolls
(UPB 120-160)

+ Brake motor equipped for the precision bending
(UPB 65-80)

« Digital Read-Outs (2pcs)

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.

BepxHuiisan Ponuka

Bottom Roll Shaft

[Onametp Ponuka

Untere Walzen-Welle (mm) 50 70 100 120 160
HwxHue Banbl Ponnkos

Roll Diameter

Walzendurchmesser (mm) 180 245 315 390 500

Working speed
Arbeitsgeschwindigkeit (m/min)
Pa6ouas CKopocTb

2-75 3-6

Motor power
Motorleistung (kw)
MouyHocTb asuratens (KBT)

4 7,5 15 22

Length
Lange (mm)
OnvHa

1200 1450 2000 2000 2500

Width
Breite (mm)
WupuHa

850 1000 1450 1650 2350

Height
Héhe (mm)
Bbicota

1200 1400 1700 1900 2600

Approx Weight
Ca. Gewicht (kg)
Bec (kr)

1000 1700 3650 4770

10700

—
Standard Zubehor

« Stahl-SchweilRkonstruktion

* 3 Walzen Antriebn (UPB 65-80)

« 3 Walzen hydraulisch angetrieben durch
Planetengetriebe (UPB 100)
» 3 Walzen separat angetrieben durch Hydromotor
und Planetengetriebe (UPB 120-160)
 Gehartete und geschliffene Walzen aus
hochzugfestem Spezialstahl

» Walzen gehartet und geschliffen

« Horizontale und vertikale Arbeitsposition

» Gehartete Standardwalzen

 Fahrbares Bedienpaneel

« 2-Geschwindigkeits-Arbeitssystem
(UPB 120-160)

« 3-Achsen mechanische Richtrollen

« 3-Achsen hydraulische Richtrollen
(UPB 120-160)

* Bremsmotor (UPB 65-80)

« Digitalanzeigen (2 Stck.)

—

Cra HAApTHaA KoMnnekTauua

+ CTanbHasa KOHCTPYKLMA pambl

+ 3 MNpwuBopaHbIx ponrka (UPB 65-80)

+ 3 PonvKa ¢ ruaponprBOAOM Yepes MniaaHeTapHbIN
pepykTop (UPB 100)

+ 3 Ponvka ¢ pa3genbHbiM ruaponprBOgOM 1

pepyKTOpoM € NnaHeTapHou nepepayert (UPB 120-160)

+ YNpoyuHeHHble 1 WindpoBaHHble Basibl CieNaHHble
13 0CO60I1 BbICOKOMPOYHOIA CTanu

+ YNpoUHeHHble 1 WanpoBaHHbIE PONVKN

* BepTriKanbHoe 1 ropusoHTanbHoe paboyee nosnoxeHme

+ YNpoyHeHHble CTaHAAPTHbIE POSNKN

+ MobunbHasa naHenb ynpasneHna

+ 2-X cKopocTHas paboyas cuctema (UPB 120-160)

+ 3-X oceBble MexaHNYecKre HanpasnAloLmne PoNnNKN

ANA rmbKm yronka

+ 3-X oceBble MexaHNYeCcKre HanpasnAloLne PoNnNKN

AanA rnbkm yronka (UPB 120-160)

« iBuratenb c cuctemoi TopmoxkeHua (UPB 65-80)

+ 2 Undposbix gaTtumka nonoxeHve sana

« Alle Daten sind ungefahr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden
+ Bce 3HaueHnsA NpnbnnnTenbHbie. KOHCTPYKLVA 11 XapaKTePUCTIKN MOTYT GbiTb N3MEHeHbI 6e3 npefynpexaeHns.
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UPB 150 | UPB 180 | UPB 200 | UPB 240

UPB 280 | UPB 300 | UPB 360

Roll Shaft
Walzen-Welle
BepxHuiiBan Ponuka

(mm) 150 180 200 240

280 300 360

Roll Diameter
Walzendurchmesser
[MlnameTtp Ponuka

(mm) 470 580 650 700

750 800 850

Working speed
Arbeitsgeschwindigkeit
Pa6ouas CKopocTb

(m/min) 3-6 3-6 2-6 2-4

2-4 2-4 2-4

Motor power
Motorleistung
MouwHocTb gsuratens (KBr)

(kw) 22 30 30 44

58 73 7

Length
Lange
[MnuHa

(mm) 2400 3350 3400 4200

4200 4750 4750

Width
Breite
WwnpuHa

(mm) 2200 2300 2400 2950

3200 3300 3300

Height
Hohe
Bbicota

(mm) 2200 2300 2300 3200

3300 3400 3400

Approx Weight
Ca. Gewicht
Bec (kr)

(kg) 8850 12000 15000 28500

35000 38500 55000

« Steel construction welded frame

« 3 Rolls are powered by hydromotor and planetary
gearbox Separately

» Hardened and ground shafts made of high tensile

special steel

» Hardened standard rolls

» Mobile control panel

* Only horizontal working position

» Two speed working system

« Digital Read-Out (1 pcs)

« 3 Axis hydraulic lateral angle guide rolls

« All datas are approximate. Design and datas can be changed with:

« Stahl-SchweilRkonstruktion

» 3 Walzen separat angetrieben durch Hydromotor
und Planetengetriebe

« Gehartete und geschliffene Wellen aus
hochzugfestem Spezialstahl

» Gehartete Standardwalzen

 Fahrbares Bedienpaneel

* Nur horizontale Arbeitsposition

« 2-Geschwindigkeits-Arbeitssystem

« Digitalanzeige (1 Stck.)

« 3-Achsen hydraulische Richtrollen

notice + Alle Daten sind ungeféhr Design und Date
aueHnA NpUBAM3UTENbHbIE. KOHCTPYKLVA 1 XapaKTePUCTUKM MOTYT GbiTb M3MeHeHb! 6e3 npesy

« CBapHan pama 13 ctanu

« 3 Ponvika ¢ rupponprBoaom 1 pefyKTopom C
nnaHeTapHou nepegayen

+ YNpoYHeHHble 1 WinpoBaHHbIe Basbl CAENaHHbIe
13 0CO60I1 BbICOKOMPOUHOI CTanu

+ YNpoYHeHHble CTaHAAPTHbIE PONNKHN

+ MobunbHasa naHenb ynpasneHus

+ Paboyee nonoxeHue - TOfIbKO FOPU3OHTaIbHO

« 2-X ckopoCTHasA pabouas cuctema

« Linpposoit patumk nonoxeHve Bana

« 3-X oceBble rmapasBanyeckme HanpasnsawoLmne
PONMKM ANA rbKM yrosnka

Snnen ohne Ankiindigung
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* Alle Daten sind ungeféhr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéandert werden.

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.

« Bce 3HaueHnA NpubnnsmuTenbHbie. KOHCTPYKUMA 1 XapaKTePUCTUKIA MOTYT 6biTb N3MeHeHbl 6e3 npeaynpexaeHns.













































