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=h= UZMA Machines are designed to be reliable, durable and precise. Designes carried out on computers including software
support for drawing. UZMA manufactures tube, profile bending & punching Machines, designed to produce quality repeatable
precision works. All UZMA bending machines are operator friendly. UZMA has a big production range from full CNC Machines
till very simple mechanical Machines for different Customer budgets and usage areas. UZMA offers mandrel system tube and
pipe benders capable of bending thick or thin wall tubing to centerline radius as small as posible and with minimum deformation.
Equipments on the Machines are world wide known brand names like Bosch-Rexroth, Hoerbiger,Atos, Siemens, Telemechanique,
LG,etc.

The target of UZMA is to be a world wide brand name with high quality and affordable prices, we believe in customer
satisfaction and after sale service

Our aim in the world market is to be in a distinguished place and to become united with the quality.

We know that we can grow only together with our partners and customers, therefore our first target is customer satisfaction.

UZMA, your business partner in your production.

- UZMA Maschinen sind entwickelt worden um zuverlassig, langjahrig und prazise zu sein. Die Entwirfe der Maschinen
erfolgt auf Computer, mit Software Unterstiitzung fir Zeichnungen. UZMA produziert Rohr und Profil-Biegemaschinen &
Stanzmaschinen, ausgelegt um Qualitét wiederholbare Prazision zu arbeiten. Alle UZMA Biegemaschinen sind bedienerfreundlich.
UZMA hat eine grof3e Produktpalette von den voll CNC-Maschinen bis sehr einfachen mechanischen Maschinen fiir unterschiedliche
Kunden-Budget und Verwendung-Bereich. UZMA bietet Dorn-System Rohrbiegemaschinen mit der Fahigkeit von Biege-dick oder
dinn Wand Schlauch fiir Mittellinie Radius so klein wie méglich und mit minimaler Verformung. Komponenten der Maschinen sind
aus Weltweit bekannten Hersteller wie Bosch-Rexroth, Hoerbiger, Atos, Siemens, Schneider, Telemechanique, LG,usw.

Das Ziel von UZMA ist ein Weltbekanntes Unternehmen und Markennamen zu werden mit hoher Qualitat und
erschwinglichen Preisen. Wir glauben an Kundenzufriedenheit und Kundendienst nach dem Verkauf.

Unsere Absicht ist, in der Weltmarkt einen guten Platz zu haben und mit der Qualitat vereint zu werden.

Wir wissen, dass wir nur zusammen mit unseren Partners und Kunden wachsen kénnen, deshalb ist unser erstes Ziel
Kundenzufriedenheit.

UZMA, Ihr Geschaftspartner in Ihrer Produktion

= KoHcTpykuuma ctankoB UZMA xapakTepr3yeTcsi HaleXHOCTbIO, A0NIFTOBEYHOCTBIO U TOYHOCTbI0. KOHCTpyUpoBaHue
CTaHKOB BbIMOJIHAETCA C MOMOLLbIO KOMMBTEPHOTO MOAENIMPOBAHUSA U BKIIOYAET B 65 TlaTeNIbHble MPOYHOCTHbIE pacyeThl.
M3roToBneHve getanein CTaHKOB OCYLLIECTBAETCA Ha MPeLe3oHHbIX 06pabaTbiBaloLLMX LIEHTPAX 1 TOKAPHBIX CTaHKax ¢ UMY
1 CONPOBOXAAETCA TUWATENbHbIM NMOAETaNlbHbIM KOHTPOJIEM. VICMONb3YIOTCS TOJIbKO KOMIMEKTYIOLIME BCEMUPHO N3BECTHBIX
6peHaoB, Takux Kak Bosch-Rexroth, Hoerbiger, Atos, Heidenhein,Wila, Givi Misure, Delem, Cybelec, Elgo, Unimec, Siemens,
Telemechanique.

UZMA CTPEMUNTCA 3aBOEBATb BCEMUPHO N3BECTHOE NMH, obecrneunBas BbICOKOE KauecTBO npwv pasyMHbIX LUEHaX
ﬂO6I/IBaF|Cb yooBNeTBOpPEHNA I'IOTpe6HOCTeVI KJINEHTOB B Ka4eCTBEHHOM 060pyD,OBaHVII/I n cepsuce.

Halwa uenb - 3aHATb JOCTONHOE MECTO Ha MUPOBOM PbiHKe, CTaB 06pa3LioM KayecTBa

Mbl pacTem BMecCTe C HalLMMU MapTHEPaMK 1 3Ka3uMKamu, MO3TOMY Hallla nepBooYepeaHas Liesnb -
YAOBNETBOPEHNE X NOTpebHOCTeN

UZMA, Baw 613Hec-napTHep 4J19 Ballero npor3BOACTBa
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== With models that extend from @38 mm
up to @230 mm capacity, the UZMA CNC tube
benders with 3 axis or 5 axis Machines brings
the optimal tube bending solutions for the
automotive, trucking, buses, healthcare, boiler,
ship building and other industries. UZMA UZC line
tube benders can offer the highest performance
solutions, bringing

accuracy,flexibility and high production.

In CNC3 series tube benders with
Servo Motor driven Bending Movement you can
reach to the highest performance solutions for
bending, bringing accuracy, flexibility and high
production. Servo Motor driven Bending Movement
is also available in CNC1 series as a option.

The CNCS3 series tube benders with
multi tool system allows the pipe bending of fixed
radiuses with bending tools and multiple large roll
bending radiuses with rolling tool in a single part

« 2D - CNC Control Unit

* 15" Touch-Screen

« 3D Simulation

« Self diagnosis & error messages on-screen
display

* 3 Axis or 5 Axis

* CNC Controllded Full Automatic Tube Feeding
& Turning Vehicle with servo motors

 Hydraulic Clamp

« Hydraulic Mandrel

* Hydraulic Support for pressure die

« Hydraulic pressure die movement

« Hydraulic Bending Movement

« Servo Motor driven Bending Movement
(Standard CNC 3)

» Madrel take out/retract system (Hydraulic)

« Oil Cooler

» Automatic Mandrel Lubrication

» Automatic System Lubrication

+ All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.

UZC Line - CNC Controled Tube Bending Machines
UZC Linie - CNC Gesteuerte Rohrbiegemaschinen
ABTOMaTn4yeckune Tpy6orn6oi c YNy cepum UZC

Mit Modellen, die von @38 mm bis @230
mm Kapazitat erweitern, die Uzma CNC
Rohrbiegemaschinen mit 3-Achsen-oder 5-Achs
Maschinen bringt die optimale Rohrbiege Losungen
fir die Automobilindustrie, LKWs, Busse,
Gesundheitswesen, Kessel, Schiffbau und anderen
Industrien. Uzma UZC Linie Rohrbiegemaschinen
bieten die héchste Leistung Losungen, und sie
bringen Genauigkeit, Flexibilitat und hohe
Produktion.

In CNC3 Serie Rohrbiegemaschinen
mit Servomotor angetrieben Biegebewegung
kénnen sie auf den héchsten Performance-
Lésungen fiir das Biegen erreichen, und sie bringen
Genauigkeit, Flexibilitdt und hohe Produktion.
Servomotor angetrieben Biegebewegung gibt es
auch in CNC1 Serie als Option.

Die CNC3 Serie Rohrbiegemaschinen
mit Multi-Tool ermdglichen die
Rohrbiegemaschinen die festen Radien mit
Biegewerkzeuge und mehrere grof3e Rolle
Biegeradien mit Rollwerkzeugen in einem einzigen
Teil.

* 2D - CNC Steuerung

* 15" Touchscreen

+ 3D Simulation

+ Selbstdiagnose und Fehlermeldungen auf dem
Bildschirm angezeigt

* 3 Achse oder 5 Achse

* Vollautomatische CNC Gesteuerte Rohr
Zufiihrung und Drehen Wagen mit Servomotoren

 Hydraulische Klemmung

* Hydraulische Dorn

* Hydraulische Stiitze fiir Druck Schlitte

« Hydraulische druck Schlitten Bewegung

* Hydraulische Biegebewegung

» Servomotor angetrieben Biegebewegung
(Standard mit CNC 3)

* Dorn zurlickzuziehen System (Hydraulisch)

+ Olkuhler

» Automatische Dornschmierung

 Automatische System Schmierung

= ABTOMaTMyecKkmne Tpybornbsl UZMA ¢

4ny cepmm UZC c 3 n 5 ynpaBnaeMbiMm ocamu
no3BonAT 06pabaTbiBaTh TPYObI ANAMETPOM OT

@38 mm o @230 mm 1 ABNAIOTCA ONTMMAabHbIM
peLueHnem Ana rmbky Tpy6 B NPOU3BOACTBE
aBTOMOGUNEl, CyA0B, MEAVNLIMHCKOM TEXHUKM 1 Mebenu,
KOT/IOB 1 B AAPYrUX oTpacnax. Tpybornbsl cepum

UZC - 370 nyuwee pelueHve, bnaropgaps cBoei
TOUHOCTM, TMOKOCTU 1 BbICOKOW MPON3BOANTENBHOCTU.

B Tpy6ornbax cepun CNC3 ¢ nomouybto
CepBONPVBOAOB, YNPaBAALMMUN ABMKEHNEM BCEX
0Cel, MOXKHO AOCTNYb TOYHOCTM, TMOKOCTM 1 BbICOKOW
npousBoauTtenbHocTy. CepBONPUBOADI, yNpasnsioLye
[BMKEHMeM BCeX 0Cel, Tak»Ke ONuUMOHaNbHO JOCTYMHbI
B cepumn CNC1.

Tpy6orn6bl ceprn CNC3 ¢ cuctemon
MYBTVMHCTPYMEHTa NMO3BONAT Ha OAHON feTanu
nosly4aTb HECKOJIbKO rMOOB C GUKCUPOBbBIHHBIMY
paavycamm v Ayri NNaBHbIX PaguycoB.

e yny

« 15" CeHCOpHbI 3KpaH

* 3D Cumynauua

« CamoanarHocTikKa v BbiBof OLINGOK Ha ancnnen

* 3 unn 5 ynpaenaemblx ocen

« [onHOCTbIO aBTOMaTMYECKOoe YCTPONCTBO NoAaun n
noBopoTa Tpy6bl, ynpasnsemoe UMY, Ha
cepBonprBofax

« [ngpaBnnyecknin 3axnm

« [MApaBnMyecKnin JOpH

« fngpaBaMyeckunin cynnopT Wwramna AaBneHns

« [ngpaBnnyecknin noaBoA WTamMna AaBneHns

« [ngpaBanyYecKnii MOBOPOT rMMOOYHBI KOHCONW
(ans ctaHkoB CNC1)

« dNeKTPOMeEXaHNYECKNIi MOBOPOT rMOOYHON KOHCONM
(ana ctaHkoB cepun CNC 3)

« [ngpaBnuyeckas cuctema nsBneyeHnsa JopHa

« OxnaxgeHve macna

« ABTOMaTMyecKasn cMctema CMasku AopHa

« ABTOMaTMy4eCcKan cuctema CMasKku CTaHKa

+ Alle Daten sind ungeféhr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden

+ Bce 3HaueHusl Npu6v3TenbHbIe. KOHCTPYKUMA 1 XapaKTEpUCTUKIA MOTYT GbiTb M3MeHeHb! 663 npeaynpexaeHia



UZC 38 CNC 3

Zk= ] —

CNC 1 - 1 bending tool CNC1 - 1 Biegewerkzeug CNC1 - 1 rub0oYHbIN NHCTPYMEHT
UZMA UZC line CNC1 models are UZMA UZC Linie CNC1 Modelle sind 3- ABTOMaTUyeCcKkue pr6or|/|6b| UZMA UZC cepun
3-axes machines (Feeding, Rotation, Achsen-Maschinen (Zufiihrung, Drehen, CNC1 ¢ 3 ynpasnaembimu ocamu (Mogava,
Bending) Biegung) MoBopor, [nbka)

CNC 3 - 3 bending tool or 2 bending tool + CNCS3 - 3 Biegewerkzeug oder 2 Biegewerkzeug CNCS3 - 3 rnbouHbIX 1an 2 rmboUHbIX
1 rolling tool + Rollwerkzeug VNHCTPYMEHTa + T MHCTPYMEHT ANA rMbKu
UZMA UZC line CNC3 models are UZMA UZC Linie CNC3 Modelle sind 5- NpoTaNKMBaHVEM
5 axes machines (Feeding, Rotation, Achsen-Maschinen (Zufiihrung, Drehen, Tpy6orn6el UZMA UZC cepumn CNC2
Bending, Horizontal tooling change, Biegung, Horizontal Werkzeugwechsel, ¢ 5 ynpasnsembiMn ocamu (Mopaua, Mosopor,
Vertical tooling positioning) Vertikal Werkzeuge Positionierung) T6Ka, [OpN30HTasIbHARA CMEHa MHCTPYMEHTa,

Beme KaJibHOe No3nyMoHnpoBaHne I/IHCprMEHTa)

* CNC Controlled Full Automatic Feeding & Turning Vehicle with servo motors
« Vollautomatische CNC Gesteuerte Rohr Zufiihrung & Drehen Wagen mit Servo motoren
« MonHocTblo aBTOMaTMYecKoe ynpasnaemoe YIMY ycTpocTBO NoAayv 1 noBopoTa C CepBONPUBOAaMM

+ CNC8 Bending Head with 2 Bending Tool + 1 Rolling Tool
+ CNC3 Biegen Kopf mit 2 Biegematrize + 1 Rollwerkzeugen
* CNC 3 [M604HasA rosoBa € 2 rMGOYHBIMI MHCTPYMEHTaMU + 1 MHCTPYMEHTOM A/IA NpoTasK1BaHusA

+ All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice. - Alle Daten sind ungeféhr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden
+ Bce 3HaueHna npnbnmsnTtenbHble. KOHCTPYKLUMA 1 XapaKTePUCTIKM MOTYT 6biTb 3MeHeHbl 6e3 npeaynpexaeHna




+ 2 Bending Die with Wiper Die + 1 Rolling Die + Safety Mat + Hydraulic Mandrel
- 2 Biegematrize mit Faltenglatter + Rollwerkzeugen « Sicherheitsmatte * Hydraulische Dorn

+ 2 [M6OYHbIX WTaMNa Co CKafKoBbIrNaXKnBaTenem « Mar 6e3onacHocTu « Tnppasnnyeckuit [lopH
1 lWtamnom AnA npoTtankueaHwa

~ O

* Windows Based PC * Main Page * Manuel Operation Page « Automatic Operation Page
» Windows Basierten PC * Hauptseite » Manuel Betrieb Seite » Automatischer Betrieb Seite
* MK ¢ OC Windows * OcHosHas cTpaHuua « CTpaHuLa pyuHbIX onepauuii « CTpaHuLia aBTOMATUYeCKUX OnepaLyii

» Bending Program Page - Setting Page « Simulation Page « Simulation Page
- Biegeprogramm Seite * Einstellung Seite - Simulation Seite + Simulation Seite
« CTpaHnua nporpammbl rmbkmn * YcTaHOBOYHaA CTpaHuLa « CTpaHuua cumynauyum » CTpaHuua cumynaumn
CNC 1 CNC 3
UZC 38 | UZC42 | UZC51 | UZC76 | UZC90 |UZC 114 | UZC 38 | UZC42 | UZC 60 | UZC 76

Max. Pipe diameter
Max. Rohrdurchmesser (mm) 38 42 51 76 90 114 38 42 60 76
Makc. guameTp Tpy6
Max. Wall thicknes
Max. Wanddicke (mm) 3 3 3 4 4 5 2 2 8 4

Makc. TonwmHa CTeHKn

Max. Centerline Bending Radius
Max. Mittellinie Biegeradius mm) 250 250 250 250 250 300 200 200 250 250

(
Makc. paguyc ru6km CLR - Paguyc no cpeaHein nuHnm

Max. Bending angle

Max. Biegewinkel 0 190 190 190 190 190 190 190 190 190 190

Makc. yron rubku

Bending speed
Biegegeschwindigkeit (‘/sec) 35 35 35 30 30 30 90 90 40 35

CKopOCTb r1bKy (*/ceK)

Feeding speed
Zufiihrgeschwindigkeit (mm/sec) 1000 1000 1000 800 800 500 1000 1000 800 800

CKoOpOCTb noaaun (Mm/cex)

Rotating speed

Drehgeschwindigkeit (‘/sec) 210 210 210 140 140 60 210 210 140 140
CKOpOCTb NOBOPOTa (°/ceK)

Motor power

Motorleistung (kw) 15 15 15 30 30 30 11 11 15 15

MowHocTb aBuratens (KBT)

Mandrel Length
Dornlénge (mm) 3250 3250 3250 3500 4000 4000 3500 3500 3900 3900

[AnuHa popHa

Bending Accurancy
Biegen Accurancy +0,1 +0,1 +0,1 +0,1 +0,1 +0,1 +0,1 +0,1 +0,1 +0,1

TouHOCTb rMbKN

Feeding & Turning Accurancy
Zufiihrung und Drehen Accurancy +0,1 10,1 10,1 10,1 10,1 +0,1 +0,1 0,1 10,1 10,1
ToyHocTb Mopaun n Nosopota

Oliaaammady w| 120 120 120 160 160 180 140 140 140 140

O6bem MacnaHHoro 6aka

Max. Hydraulic pressure
Max. Hydraulikdruck (bar) 190 190 190 220 220 240 140 140 180 180

Makc. faBneHue B ruapasnnyeckoi cucteme (6ap)

Approx Weight
Ca. Gewicht (kg) 2850 2850 3000 4250 4750 7300 3000 3000 6000 6500

Bec (kr)

Length
LERSe (mm) 5000 5000 5000 5500 5750 6000 5500 5500 6300 6300

[Mnuha

Width
Purleitte (mm) 1500 1500 1500 1700 1850 2200 1600 1600 1600 1600

puHa
Height
3] | Hohe (mm) 1400 1400 1500 1600 1600 2000 2000 2000 2000 2000

BbicoTa

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.  + Alle Daten sind ungeféhr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung gedndert werden.
* Bce 3HayeHuA nprubnusmntenbHble. KOHCTPYKLMA 1 XapakTepuCTKN MOTyT 6bITb U3MeHeHbl 6e3 NpeynpexaeHns.




UZN Line - NC Controled Tube Bending Machines
UZN Linie - NC Gesteuerte Rohrbiegemaschinen
MNMonyaBTomatnyeckue Tpyboruéol ¢ NC koHTponnepom cepumn UZN

== The UZMA UZN line NC series tube
benders are equipped with NC control unit and
Touch Screen Interface. It combines easy to use
operation with high bending accuracy and cost
effectiveness accuracy. It is the practical
semi-automatic solution for productions.

* NC Control - PLC sistem 5,7" touch screen

« Easy operation interface and enable easy data
input

« Large program capacity storage

« Self diagnosis & error messages
on-screen display

« Automatic or manual operation

* Hydraulic Clamp

* Hydraulic Mandrel

« Hydraulic Support for pressure die

* Hydraulic pressure die movement

« Mandrel retract system (Hydraulic)

« Hydarulic Bending Movement

« Oil Cooler

» Automatic Mandrel Lubrication

» Automatic System Lubrication

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice

— Die Uzma UZN Linie NC Reihe
Rohrbiegemaschinen sind ausgestattet mit NC-
Steuerung und Touch-Screen-Interface. Es
kombiniert einfache Bedienung mit hoher Biege
Genauigkeit und Kosteneffizienz. Es ist die
praktische halbautomatische L&sung fir
Produktionen.

* NC Steuerung PLC sistem 5,7 "-Touchscreen

« Einfache Bedienung Interface und erméglichen
einfache Dateneingabe

* GroRes Programm Speicherkapazitat

« Selbstdiagnose und Fehlermeldungen auf dem
Bildschirm angezeigt

« Automatische oder manuelle Bedienung

 Hydraulische Klemmung

* Hydraulische Dorn

« Hydraulische Sttitze fur Druck Schlitte

* Hydraulische druck Schlitten Bewegung

* Dorn zuriickzuziehen System (Hydraulisch)

* Hydraulische Biegebewegung

« Olkuihler

» Automatische Dornschmierung

+ Automatische System Schmierung

« Alle Daten sind ungefahr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden
+ Bce 3HaueHA npubansuTenbHble. KOHCTPYKLVA 1 XapaKTePUCTUKV MOTYT GbiTh 3MEHEHb 6e3 npefynpexaeHns

= MonyaBToMaTnueckue Tpy6ornbsl cepum
UZN obopynoBaHbl NC-KOHTPONNEpOM C CeHCOPHbIM
3KpaHoM. OHV coueTatoT B cebe NErkocTb BbINOMHEHNSA
onepauyuii C BbICOKOI TOUHOCTbIO MMOKM 11 HEBLICOKYHO
CTOMMOCTb. 3TO NPAKTUYHOE NOJTyaBTOMATNUECKOE
peLueHne [na NPov3BOACTBA.

*NC KoHTposnnep - Cuctema Ha 6a3e PLC ¢ ceHCOpHbIM
3KpaHom 5,7"

«[pocToli onepauroHHbI MHTEPENC 1 BO3MOXHOCTb
Nerkoro BBOAa JaHHbIX

» bonbluas eMKOCTb XpaHUnMLLa Nporpamm

« CamopiMarHoCT/IKa 1 BbIBOA OLUMOOK Ha dKpaH
aucnnes

*PaboTa B aBTOMATUYECKOM 11 PyYHOM pexrme

«[MapaBAnYecKnin 3axknm

«nppaenunyeckuii [lopH

*Tugpasnuueckuin CynnopT WTamna fJaBieHuns

«[ngpaBnnYecknii NoABOA WTaMMa AaBneHns

«fupgpaBnuyeckasn cuctema nsBeYeHUa JopHa

*[MapaBnNYeCKnii NOBOPOT MNMOGOYHOI KOHCONN

* OxnakgeHue macna

« ABTOMaTMyecKasn cmctemMa CMasKkm JopHa

» ABTOMaTMyecKasn cmctemMa CMasKkm CTaHKa




+ with Booster system

* mit Booster system
+ ¢ bycTepom

+ Manual Feeding & Turning Vehicle,
Values Readable from NC Control
+ Manuell Rohr Zufiihrung & Drehen Wagen,
Werte Lesbar von NC-Steuerung
* YCTPOWCTBO pyYHOW NoAaun 1 NoBopoTa,
3HayeHuA cymTbiBatoTcAa ¢ NC KOHTpONnepa

« Booster System

« bycrep
+ Pneumatic Support for Mandrel
+ Pneumatische Stitze fiir Dorn
« MHeBMaTUyecKnin CynnopT Ana gopHa
0
O
« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.  + Alle Daten sind ungeféhr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung gedndert werden.

» Bce 3HaueHuA NpubnusntenbHble. KOHCTPYKUUA 1 XapaKTePUCTUKN MOTYT GbiTb U3MeHeHbl 6e3 npeaynpexaeHus.




UZN 32

UZN 42

UZN 51

UZN 76

UZN 90

UZN 114

Max. Pipe diameter
Max. Rohrdurchmesser (mm)
Makc. AgnameTp Tpy6

32

42

51

76

89,9

114,3

Max. Wall thicknes
Max. Wanddicke (mm)
MakKc. ToNL1Ha CTeHKM

5

Max. Centerline Bending Radius
Max. Mittellinie Biegeradius (mm)
Makc. paguyc rubku CLR - Paguyc no cpegHen nuHumn

275

275

275

275

275

350

Max. Bending angle
Max. Biegewinkel )
Makc. yron ruéku

190

190

190

190

190

190

Bending speed
Biegegeschwindigkeit ("/sec)
CKopoCTb rnbKy (°/ceK)

72

60

40

40

35

25

Motor power
Motorleistung (kw)
MouwHocTb gBuratens (kB1)

75

15

22

30

Mandrel Length
Dornlange (mm)
JnuHa nopHa

2400

3150

4000

4000

Bending Accurancy
Biegen Accurancy
TOYHOCTb rM6KN

Oil tank capacity
Oltankkapazitat (It)
0O6bem MacnaHHoro 6aka

Max. Hydraulic pressure
Max. Hydraulikdruck (bar)
Makc. AaBneHue B ruapasnmyeckon cucteme (6ap)

140

140

160

210

220

240

Approx Weight
Ca. Gewicht (kg)
Bec (kr)

2000

2500

2750

3200

3500

5000

Length
Lénge (mm)
[Jnvxa

3400

3400

4000

4000

5000

5000

Width
Breite (mm)
LWupuHa

1200

1500

1500

1700

1850

2200

Height
Hohe (mm)
BoicoTa

1100

1300

1300

1400

1400

1450

+ All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice

« Alle Daten sind ungefahr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden
+ Bce 3HaveHns NpubnnauTenbHble. KOHCTPYKLIA 1 XapaKTEPUCTUKIA MOTYT BbiTh M3MeHeHbI 63 NpeynpexaeHns




UZH Line - Semi Hydraulic Tube Bending Machines
UZH Linie - Semi Hydraulische Rohrbiegemaschinen

Nonyrugpaenuueckue Tpy6ornbnl cepmm UZH

== The UZMA UZH line series tube
benders are semi hydraulic Machines with with
Gear motor driven bending movement. The UZH
Machines can be produced through the customer
needs, requests and budgets with aditonal options.
These Machines are one of the economical solution
of mandrel tube bendings for small-medium
productions.

Standard Accessories

* NC Control - PLC sistem 3,5" touch screen
* Hydraulic Clamp

* Hydraulic Mandrel

* Manual Support

* Mandrel retract system (Hydraulic)

« Gear motor driven bending movement

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.

— Die Uzma UZH Linienserie
Rohrbiegemaschinen sind semi hydraulischen
Maschinen mit Getriebe Motor angetrieben
Biegebewegung. Die UZH Maschinen kann durch
die Kundenbediirfnisse, Wiinsche und Budgets
mit NC-Steuerung, Hydraulische Stitze,
hydraulische Klemmung und Rohr Zuflihrung &
Drehen Wagen als Option auch hergestellt werden.
Diese Maschinen sind eine der wirtschaftliche
Lésung des Rohr Biegungen mit Dorn fir kleine
- mittlere Produktionen.

Standard Zubehor

* NC Steuerung PLC sistem 3,5 "-Touchscreen
 Hydraulische Klemmung

« Hydraulische Dorn

* Manuell Stiitze

« Dorn Zuriickziehen System (Hydraulisch)

« Getriebemotor angetrieben Biegebewegung

= Tpy6orn6bl cepumn UZH - 310
"nonyruapasnuyeckne” Tpybornosl
3M1eKTPOMEXaHNYeCKNM NPUBOAOM MMOGOUYHO KOHCON.
CraHku cepun UZH mMoryT ocHawatbcaA
[ONONHUTENbHBIMM OMNLUMAMM MO 3aNpPOoCy KNNeHTa.
CraHkn UZH aBnA0TCA SKOHOMUYECKUM peLleHnem
rMOKM C AOPHOM [J1A MEJTKO-U CpejHeCePUNHOro
npou3BoACTBa.

CraHpapTHaA KoMnneKtauma

* NC KoHTponnep - Ha 6a3e PLC c ceHcopHbIM 3KpaHom 3,5"
« [MapaBAMUecKnn 3axknum

« [nppasnuueckunin lopH

* Pyuroi Cynnopt

- [MapaBnnyeckas crctema 13BneyYeHnsa AopHa

* DNeKTPOMEXaHNYECKMI MOBOPOT rMOOUYHON KOHCONU

+ Alle Daten sind ungefahr Design und Daten kdnnen ohne Ankiindigung geandert werden.
+ Bce 3HaueHnA NpubanauTenbHble. KOHCTPYKLUIA 11 XapaKTePUCTIAKIA MOTYT GbiTh M3MeHeHbI 6e3 npeaynpexaeHna



» Touch Screen NC Control * Hydraulic Mandrel

* Touchscreen NC Steuerung  Hydraulische Dorn
* CeHcopHbiil 3kpaH NC-koHTponnepa « uppasnuyeckui flop

* Hydraulic Support for Pressure Die « Vertical and Horizontal Support
« Hydraulische Stiitze fiir Pressbacke « Vertikale und Horizontale Stiitze
« Tugpasnuueckuii Cynnopr Wwramna AasneHus * BepTuKanbHbIN 1 FOPU30OHTaNbHbIV CyNMnopT

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice « Alle Daten sind ungefahr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden
« Bce 3HaueH!A NpuBNN3MTENbHble. KOHCTPYKLVMA 1 XapaKTepUCTUKY MOTYT GbiTh U3MeHeHbl 6e3 npeaynpexaeHus.




» with 6m Mandrel Length
* mit 6m Dorn Lange
« C gpopHOM 6M

Max. Pipe diameter
Max. Rohrdurchmesser (mm) 32 42 51 76 899
Makc. auameTp Tpy6 ’
Max. Wall thicknes
Max. Wanddicke (mm) 2 2 3 4 4

Makc. TonwmHa creHkn

Max. Centerline Bending Radius

Max. Mittellinie Biegeradius mm) 275 225 225 250 250
Makc. paaunyc rubku CLR - Paguyc no cpegHei nuHnn
A ol 190 190 190 190 190

Makc. yron ruéku

Bending speed
Biegegeschwindigkeit ("/sec) 60 45 85 20 15

CKopoCTb rM6KM (*/ceK)

Motor power
Motorleistung (kw) 4,4 7 1 13 1 8,5

MowyHocTb asuratens (KBT)

Mandrel Length
Dornlange (mm) 2000 2650 3100 3100 4000

[nuHa popHa

Bending Accurancy
Biegen Accurancy +0,2 +0,2 +0,2 +0,2 +0,2

TOYHOCTb rM6KM

Slameambady " 65 65 100 100 100

O6bem MaciAHHOrO baka

Max. Hydraulic pressure
Max. Hydraulikdruck (bar) 120 120 140 140 170

MakKc. faBneHve B ruapasnnyeckon cucteme (6ap)

;C‘Z?('é?xivcﬂ?h‘ «a | 450 900 1360 1450 1550
ec (Kr)

Length
Linge mm | 2650 3100 3850 3900 5000
[NMnHa
éjvrie"ii'; @m | 850 1400 1400 1400 1500
MpuHa
Height
Hes @m | 1050 1200 1200 1300 1300

BbicoTa

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.  + Alle Daten sind ungeféhr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geandert werden.
+ Bce 3HaueHus npubnnsuTenbHole. KOHCTPYKUVA 11 XapaKTepUCTUKM MOTYT GbiTh M3MeHeHbI 6e3 npeaynpexaeHns.




STTA

S The UZMA UZ line series tube benders
are manual machines with Gear motor driven
bending movement. These machines are the most
economical solution of mandrel tube bendings for
small productions.

Standard Accessories

* Manuel Clamp
* Mandrel System
» Manual Support
» Manual bending Angle adjustment with switch
system
» Gear motor driven bending movement
Al

UZ Line - Manual Tube Bending Machines
UZ Linie - Manuell Rohrbiegemaschinen
PyuHbie Tpy60rn6bi cepum UZ

+ Manual Clamp & Manual Bending Angle
Adjustment with Switch System
* Manuell Klemmbacke & Manueller Winkeleinstellung

mit dem Switch System
* Py4HOI 3aX1M 1 py4YHas yCTaHOBKa yrna rubku
C KOHL|eBbIM BbIK/IOYaTENEM

UZ 32 UZ 42 UZ 51 UZ76

Max. Pipe diameter
Max. Rohrdurchmesser
Makc. guametp Tpy6

(mm) 32 42 51 76

Max. Wall thicknes
Max. Wanddicke
Makc. TonwmHa cTeHKkun

(mm) 2 3 3 4

Max. Centerline Bending Radius
Max. Mittellinie Biegeradius

Makc. paguyc rubku CLR - Paguyc no cpeaHei nvuHnm {

mm) 275 250 250 250

Max. Bending angle
Max. Biegewinkel
Makc. yron ru6ku

190 190 190

Bending speed
Biegegeschwindigkeit
CKopoCTb rMbKM (°/ceK)

(*/sec) 60 35 35 20

Motor power
Motorleistung
MouyHocTb asuratens (kBT)

(kw) 585 55 7,5

Mandrel Length
Dornlénge
[nvHa gopHa

3250 3250 3250

(mm)

Bending Accurancy
Biegen Accurancy
ToYHOCTb rMBKM

Approx Weight
Ca. Gewicht
Bec (kr)

(kg) 220

Length
Lange
AnvHa

(mm)

Width
Breite
WupuHa

950

(mm)

Height
Héhe
BbicoTa

925 1050

(mm)

Die Uzma UZ Linie Rohrbiege-
maschinen sind manuelle Maschinen mit Getriebe
angetrieben Biegebewegung. Diese Maschinen
sind die wirtschaftlichste Losung des Rohr
Biegungen mit Dorn fiir kleine Produktionen.

Standard Zubehor

* Manuell Klemmung

* Dornsystem

* Manuell Stiitze

* Manueller Winkeleinstellung mit dem Switch-
System

 Getriebemotor angetrieben Biegebewegung

datas are approximate. Design and datas can be changed without notice

« Alle Daten sind ungefahr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden
+ Bce 3HaueHns NpubnnsutenbHble. KOHCTPYKLNA 1 XapaKTepUCTUKIA MOTYT BbiTh M3MeHeHb! 6e3 npedynpexaeHus

= Tpy6orn6bl cepumn UZ AaBnAoTCA pyYHbIMI
CTaHKaMU C 3/1eKTPOMEXaHUYECKUM NPYBOJOM
TMBOYHON KOHCOMM. DTN CTaHKV ABMAKOTCA CaMbiM
5KOHOMWYHbIMY peLLeHieM B 0611acTV [JOPHOBOW

rMBKM 1 NOAXOAAT ANA MENIKOCEPUIHOTO MPOU3BOACTBA.

CraHpgapTHaA Komnnekrauua

* 3a)KnM TPYObI C MOMOLLbIO PYYHBIX TUCKOB

« [lopHOBas cuctema

* PyyHon cynnopt

* PyyHas ycTaHOBKa yria rmbKu ¢ KOHTaKTHbIM BblKJllouaTenem

* DNIeKTPOMEXaHNYECKMiA NPUBOA BpaLLeHNUs rmboYHoN
KOHCONM




Tube Bending Toolings
U z M A Rohrbiegemaschine Werkzeugen
WHcTpymeHT gna rubkm Tpy6

» Bending die

* Biegematrize
e [MGOYUHBI WTamn \

* Pressure die

* Pressbacke « Special Mandrels for Profiles

o llItamn AaBneHuA « Spezielle Dorne fiir Profile -
« CneywarnbHble JOPHbBI Ans npoduneit

* Wiper die
» ° Faltenglatter
* CKnafikoBblIrnaxusatesnb

* Mandrel
* Dorn
* HopH
» Clamp die
» Klemmbacke
* 3a>KUMHOW LTamn * Mandrels
« Dorne
« [lopHbl
* Wiper Die « Collets
« Faltenglatter + Spannzangen
« CKIaAKOoBbIrIaXXnBaTesb « LlaHroBbIil naTpoH

« Standard Mandrel
——— - Standard Dorn
« CraHAapTHbI AOPH

« Amko Mandrel with 1 Ball
—— > * Amko Dorn mit 1 Ball
* AMKO popH c 1 wapukom

« 4 Ball Mandrel
— - 4 Ball Dorn
* [lopH ¢ 4 wapukamun

+ Internal Diameter
[« - Innendurchmesser
| * BHyTpeHHwi1 guametp

« Wall Thickness |

» Wanddicke — — — — — ——aa———— — — — — =
sToumHacterkn o NIRRT U _ﬁ_\
p— e IS _  — Oy

| | - r : Internal Radius / Innenradius / BHyTpeHHwit pagnyc

« External Diameter * R : External Radius / Externe Radius / BHewHnwuin pagnyc
« Externe Durchmesser * CLR : Centerline Radius / Mitteline Radius / Paauyc no cpeateit niubum
* Hapy»Hbiii anavetp « CLD : Centerline Diameter / Mitteline Durchmesser / AMaveTp no cpeatei Mk

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.  + Alle Daten sind ungeféhr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geandert werden.
- Be 3HaueHwA NpubnnsuTenbHble. KOHCTPYKUIA 1 XapaKTEPUCTUKI MOTYT GbiTh U3MEHEHbI 63 MpeAynpexaeHNA,




PDM Line - Profile Punching Machine
PDM Linie - Profil Stanzmaschine

UZMA\\}

Cepusa PDM - CraHku gna 6e3pedpopmanmoHHoI NpobuBku Tpy6 u npodpuns
\______________________________________________________________________________________________________________________________________\

+ With UZMA PDM - Profile Punching Machines you can punch tubes and different types of profile with special designed moulds; the machine is able to punch 1,2,4,....6 holes in once
« Mit UZMA PDM - Profil Stanzmaschinen Sie koénnen Rohren und verschiedene Arten von Profilen mit speziell entworfen formen stanzen; Die Maschine ist in der Lage zu stanzen 1,24, .... 6 Locher in einmal
« C nomoLwbto ctaHkoB UZMA ceprn PDM moxxHO npo6usaTth TpyObl 1 pasnnyHbIe TUMbl NPoduia ¢ NOMOLLbIO CNeLranbHOro MHCTPYMeHTa; CTaHKkn MoryT npobusats 1, 2, 4, 6 OTBEPCTUIN O{HOBPEMEHHO

= UZMA PDM Profile Punching Machines
are one of the best and economical solution for
serial tube and profile punchings. With models that
extend from 3 meter to 6 meter and from 15 ton
to 45 ton, UZMA PDM Profile Punching Machines
brings the punching for the healtcare, shelf, furniture
and other industries.

The PDM series Profile Punching
Machines can be produced through the customer
necessities and requests in different capacities
and lengths. The moulds are produced and
designed through the customer products for the
best quality punching solutions.

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.

— UZMA PDM - Profil Stanzmaschinen
sind eine der besten und wirtschaftliche L6sung
fir serielle Rohre und Profile Stanzungen. Bei den
Modellen, die von 3 Meter bis 6 Meter verlangern
und 15 Tonnen bis 45 Tonnen, UZMA PDM - Profil
Stanzmaschinen bringt die Stanzen fir die
healtcare, Schelf, Mébel-und andere Industrien.

Die PDM-Serie Profil Stanzmaschinen
kénnen durch den Kunden Notwendigkeiten und
Anfragen in verschiedenen Kapazitaten und
Langen hergestellt werden. Die Formen werden
produziert und entworfen durch den Kunden
Produkte fir die beste Qualitdt Stanz-Lésungen.

« Alle Daten sind ungefahr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geandert werden.
+ Bce 3HaueHuA NpuBM3nTenbHble. KOHCTPYKUMA 1 XapaKTepUCTUKIA MOTYT BbiTb N3MeHeHbI 6e3 MpeaynpexaeHna

== CraHku UZMA cepumn PDM - CtaHku ana
6e3nedpopmaLioHHON NPobUBKM TPy6 1 Npoduns,
ABNAIOTCA OAHUM 13 NYHLINX Y SKOHOMHbIX PeLleHni
AN1A cepuinHoi NPO6bUBKI TPY6 1 Npodunei.

Crankn UZMA cepuv PDM gna 6e3pedpopmaLioHHo
npo6vBKy TPY6 1 NpoduUna AANHOM OT 3 A0 6 M 1
ycunuem oT 15 Ao 45 TOHH MOTyT UCMONb30BaTbCA B
MeANLVHCKOW NPOMbILLNEHHOCTY, B

NPON3BOA CTBECTENNaxel, Mebenu 1 Apyrux oTpacnax.

CraHku cepun PDM n3rotaBnvBaioTca C yyetom
TpeboBaHUIl 3aKa3uiKa, C PasINUHbIM yCunmem
NPo6OVBKN 1 ANHOW. IHCTPYMEHT n3rotaBnmnBaeTca
nopA U3fenuna 3akasuvka C No3BosAeT NonyynTb
nyyllee KayecTBo NPOBUBKU.




« The movement of carriage is with Servo motor an « Mould are produced according the customer product & needs
on linear sledges for high accurancy. « Formen werden hergestellt gemass den Kunden Produkt & Bedirfnissen
+ Die Bewegung des Wagens ist mit Servomotor und auf * IHCTpYMEHT U3roTaBinBaeTCs NOA KOHKPETHYIO GopMy Usaenui
linearen Schlitten fir hohe accurancy
* [IBuxKeHvie KapeTku Ana 60Mbluei TOYHOCTM OCYLLeCTBAAETCA
3a cYeT cepsonNpuBO[OB U JINHEWHbIX HanpasnAwwmnx.

« Touch screen control unit + Spade/Mandrel Especially designed for preventing the inward crushings and minimize the burrs on finished products
+ Touchscreen Steuerung « Spade / Dorn ist speziell ausgelegt zur Verhhiten der inneren Quetschungen und minimieren die Gréare an fertigen Produkten
- CeHCOPHhH;I 3KpaH - HychoH W AOPH CrneunanbHO KOHCTPYNPYIOTCA ANA NpefoTBpalleHnAa BHYTPeHHero CMATUA U MUHUMN3aunmy 3ayCceHueB Ha KOHEYHO npoaykuuu.
- All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.  + Alle Daten sind ungeféahr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden.

* Bce 3HayeHA npnbnusutenbHbie. KOHCTPYKLNA 1 XapaKTepUCTHKN MOTYT GbiTb M3MeHeHbl 6e3 Npeaynpexaerus.




« Punching operation is completely
hydraulic
« Hydraulic cylinder is Equiped to the
machine in vertical way.
*High quality equipments are used on the
hydraulic system

« Stanzen Operation ist komplett hydraulisch

+ Hydraulikzylinder an der Maschine ist in

vertikaler Weise eingebaut

+ Hohe Qualitat Gerate sind an der

Hydraulikanlage verwendet

* Onepauus NPobKBKM OCYLIECTBNAETCA TONIbKO C
MOMOLLbIO TAPABAVKA

« TapaBNnYecKuii LMANHAP ycTaHaBAMBaeTcA
Ha CTaHKe B BePTUKaNbHOM NMONOXEHUN

* B rupasnnyeckoi cucteme UCNonb3yoTca

BbICOKOKa4€CTBEHHbIE KOMMOHEHTbI

PDM 15

PDM 30

PDM 45

PM 15

PM 30

PM 45

Hydraulic Press Tonage

Hydraulische Presse Tonage
Ycunme ruppaenmyeckoro npecca (TH)

15

30

45

15

30

45

Max. Profile / tube Length in Standard
Max. Profil / Rohr Lange in Standard
Makc. anvHa npodunsa\Tpy6bl B CTaHfapTe

(mm)

3000

3000

3000

Max. Tube Size &
Max. Rohr GréRe &
Makc. pasmep Tpy6bl @

(mm)

90

90

90

90

90

90

Max. Profile Size
Max. Profil GréRe
Makc. pasmep Mpoduna

(mm)

80x80

80x80

80x80

80x80

80x80

80x80

Max. Porfile/Tube amount can be punched in one time

Max. Porfile / Tube Betrag kann in der gleichen Zeit gestanzt werden pcs.
Makc. KonniecTso npodpuns/Tpy6, KoTopoe MoXeT 6biTb NPO6UTO 3a OANH pa3.

2

2

2

Control System
Kontrollsystem
Cuctema ynpasneHna

PLC/NC

PLC/NC

PLC/NC

Max. Hydraulic pressure
Max. Hydraulikdruck

Makc. faBneHue B ruapasnmyeckon cucteme (6ap)

(bar)

120

180

200

120

180

200

Press Stroke
Presse Stroke
Xop nonsyHa npecca

(mm)

100

130

160

100

130

160

Strokes per min. (at 20mm stroke movement)
Hiibe pro min. (Bei 20mm Hub)
Yaapos B MUH. (Mpu xofe nonsyHa 20mm)

(stroke/min)

40

40

40

Feeding speed
Zufiihrgeschwindigkeit
CkopocTb nogaum (Mm/cek)

(mm/sec)

470

350

350

Motor power
Motorleistung
MowHocTb gauratens (kB1)

(kw)

5,5

5,5

6,5

Profile/Tube feeding carriage with
Profil / Rohr mit Zufiihrschlitten
Mopatoulan Tpy6y/npopunb KapeTka

Servo Motor
7,18Nm (1,5 kw)

Servo Motor
7,18Nm (1,5 kw)

Servo Motor
7,18Nm (1,5 kw)

Planet Gear Box
Planet Gear Box
MnaHeTapHbIii pesyKTop

110

115

115

Control Panel
Bedienfeld
MaHenb ynpasneHua

Touch-Screen

Touch-Screen

Touch-Screen

Table Dimensions (W x L)
Tisch Abmessungen (B x L)
Pasmep cTona (LU x 1)

(mm)

250x450

250x450

300x550

250x450

250x450

300x550

Length
Lange
AnuHa

(mm)

4000

4000

4150

1000

1000

1250

Width
Breite
WupwuHa

(mm)

650

650

750

1200

1200

1300

Height
Hohe
BbicoTa

(mm)

1600

1600

1750

1600

1600

1750

Aproximately Weight
Aproximately Gewicht
MpubnnsnTenbHbin BeC

(kg)

1800

2000

2300

950

11200

1450

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice

« Alle Daten sind ungefahr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden
« Bce 3HaueH!s NpuBNN3MTenbHble. KOHCTPYKLVMA 1 XapaKTepUCTUKY MOTYT GbiTh U3MeHeHbl 6e3 npeaynpexaeHns
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UPB Line - Profile Bending Machines
UPB Linie - Profilbiegemaschinen
Cepuia UPB - npodunern6ouHble CTaHKU

UPB 30 | UPB 35
Roll shaft

Walzen-Welle (mm) 30 50
BepxHuiian Ponvka

Upper Roll Diameter
Oberwalzendurchmesser (mm) 148 155
[MunameTp Ponuka

Bottom Roll Diameter

Untere Walzendurchmesser (mm) 118 155
JAunameTp Ponuka

Working speed

Arbeitsgeschwindigkeit (m/min) 2-4 4.5
Pabouan CKopocTb
Motor power
Motorleistung kw) | 0,7 -0,85 1,5
MouwHocTb Asuratens (KBr)
Length
Lange (mm) 600 750
[MnuHa
Width
Breite (mm) 800 1000
LvpuHa
Height
Hahe (mm) 1450 1400
Bbicota
Approx Weight
Ca. Gewich? (kg) 220 400
Bec (kr)
Si= = —
» Steel frame « Stahlrahmen + CranbHas pama 3
« Two rolls direct driven by a gear system « Zwei Walzen direkt angetrieben + 2 Ponnka nprBoAATCA B AliCTBINE Yepes PeAyKTop
* Rolls are hardened » Gehartete Walzen + YNpouHeHHble poNnku
* Rolls shafts are special steel material hardened « Walzenwellen aus gehartetem und geschliffenem + Banbl ponvkos 13roToBneHbl 13 cnelnanbHoi crany,
and ground Spezialstahl YNPOUHEHDI U WNGOBaHbI
* Roll shafts housed by bearings « Walzenwellen gelagert + Banbl 3akpenneHbl B NOAWMNMHUKAX
« Standard rolls » Standardwalzen « CTaHZapTHbIE PONNKMN
ol Adjustable guide rolls * Richtrollen « Perynupyemble onopHble ponuKkn
» Horizontal and vertical working position * Horizontale und vertikale Arbeitsposition « BepTuKanbHoe 1 ropn3oHTanbHoe paboyee NosoxeHne
« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice. * Alle Daten sind ungefahr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden

« Bce 3HaueHVA NpubnnsnTenbHble. KOHCTPYKUMA U XapaKTePUCTUKN MOTYT 6biTb U3MeHeHbI 6e3 npeaynpexaeHus.




UPB 50 | UPB 60
Roll shaft

Walzen-Welle (mm) 50 60
BepxHuiisan Ponuka

Upper Roll Diameter
Oberwalzendurchmesser (mm) 152 215
[MvnameTp Ponnka

Bottom Roll Diameter
Untere Walzendurchmesser (mm) 162 215
[MnameTp Ponuvka

Hydraulic Power
Hydraulische Kraft 8 16
rMaPOMNPUBOA
Working speed
Arbeitsgeschwindigkeit (m/min) 4,5 4
Paboyan CKOpoCTb
Motor power
Motorleistung (kw) 1.1 1,5
MouwHocTb gBuratena (KBt)
Length
Lange (mm) 810 1000
AnuHa
Width
Breite (mm) 950 1400
WnpuHa
Height
Héhe (mm) 1500 1650
Bbicota
Approx Weight
Ca. Gewich? (kg) 500 950
Bec (kr)
(i
Bi= | —
« Steel welded construction frame - Stahl-Schweilkonstruktion ) Palll"'a - CTanbHasA CBapHas KOHCTPyKUNA
+ 3 Rolls are motor driven * 3 Walzen Antrieb + 3 TpuBoaHbIX ponvka 5
« Hardened shafts from special steel material - Gehartete Walzen aus Spezialstahl - YpouHenHbie Banbl 13 ocoboit cTanm
* Top roll hydraulic moveable up-down * Oberwalze nach oben und unten hydraulisch « [napasnuyecknit NprBoa NepemelleH1A BepxHero
* Horizontal and vertical working position verfahrbar ponvika
« Standard rolls « Horizontale und vertikale Arbeitsposition + BepTuKanbHoe 1 ropr3oHTanbHoe paboyee nosoxeHue
» Guide rolls « Standardwalzen + CTaHAapTHbIE PONNKIA
« Brake motor equipped for the precision bending * Richtrollen + Hanpasnstowme ponvku
 Mobile control panel « Mit Bremsmotor « [iBUraTenb ¢ CUCTEMOV TOPMOXKEHNA
« Fahrbares Steuerpaneel + MobunbHasa naHenb ynpasneHna
« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.  + Alle Daten sind ungefahr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geandert werden

* Bce 3HayeHnA npnbnusmtensbHble. KOHCTPYKLMA 1 XapakTepucTKn MOTyT 6bITb U3MeHeHbl 6e3 NnpeynpexaeHna.




ST
==

« Steel construction welded frame
* 3 Rolls are powered (UPB 65-80)

» 3 Rolls are hydraulic powered by planetary

gearbox (UPB 100)

« 3 Rolls are powered by hydromotor and planetary

gearbox Separately (UPB 120-160)

» Hardened and ground shafts made of high tensile

special steel

* Rolls are hardened and ground

« Horizontal and vertical working position
* Hardened standard rolls

* Mobile control panel

» Two speed working system (UPB 120-160)
3 Axis mechanical lateral angle guide rolls

« 3 Axis hydraulic lateral angle guide rolls

(UPB 120-160)

+ Brake motor equipped for the precision bending

(UPB 65-80)

7] * Digital Read-Outs (2pcs)

vithout notice.

UPB 65

UPB 80

UPB 100

UPB 120

UPB 160

Upper Roll Shaft
Ober Walzen-Welle
BepxHuiian Ponvika

(mm)

60

80

100

120

160

Bottom Roll Shaft
Untere Walzen-Welle
HuxHue Banbl Ponukos

(mm)

50

70

100

120

160

Roll Diameter
Walzendurchmesser
[vnametp Ponuka

(mm)

180

245

315

390

500

Working speed
Arbeitsgeschwindigkeit
Pa6ouas CKopocTb

(m/min)

Motor power
Motorleistung
MouyHocTb asuratens (KBT)

(kw)

7,5

22

Length
Lange
OnvHa

(mm)

1200

1450

2000

2000

2500

Width
Breite
WunpuHa

(mm)

850

1000

1450

1650

2350

Height
Héhe
Bbicota

(mm)

1200

1400

1700

1900

2600

Approx Weight
Ca. Gewicht
Bec (kr)

(kg)

1000

1700

3650

4770

10700

OryT 6biTb M3MEHeHbI 6e3 Npefy

« Stahl-SchweilRkonstruktion
* 3 Walzen Antriebn (UPB 65-80)

« 3 Walzen hydraulisch angetrieben durch

Planetengetriebe (UPB 100)
» 3 Walzen separat angetrieben durch Hydromotor
und Planetengetriebe (UPB 120-160)

» Gehartete und geschliffene Walzen aus

hochzugfestem Spezialstahl
» Walzen gehartet und geschliffen

« Horizontale und vertikale Arbeitsposition

» Gehartete Standardwalzen
 Fahrbares Bedienpaneel
« 2-Geschwindigkeits-Arbeitssystem

(UPB 120-160)

« 3-Achsen mechanische Richtrollen
« 3-Achsen hydraulische Richtrollen

(UPB 120-160)

* Bremsmotor (UPB 65-80)
« Digitalanzeigen (2 Stck.)

—

+ CTanbHasa KOHCTPYKLMA pambl

+ 3 MNpwuBopaHbIx ponrka (UPB 65-80)

+ 3 PonvKa ¢ ruaponprBOAOM Yepes MniaaHeTapHbIN
pepykTop (UPB 100)

+ 3 Ponvka ¢ pa3genbHbiM ruaponprBOgOM 1
pepyKTOpoM € NnaHeTapHou nepepayert (UPB 120-160)

+ YNpoyuHeHHble 1 WindpoBaHHble Basibl CieNaHHble
13 0CO60I1 BbICOKOMPOYHOIA CTanu

+ YNpoUHeHHble 1 WanpoBaHHbIE PONVKN

* BepTukanbHoe 1 ropusoHTanbHoe paboyee nonoxeHue

+ YNpoyHeHHble CTaHAAPTHbIE POSNKN

+ MobunbHasa naHenb ynpasneHna

+ 2-X ckopocTHas paboyas cuctema (UPB 120-160)

+ 3-X oceBble MexaHNYecKre HanpasnAloLmne PoNnNKN

ANA rmbKm yronka

+ 3-X oceBble MexaHNYeCcKre HanpasnAloLne PoNnNKN

AanA rnbkm yronka (UPB 120-160)

« iBuratenb c cuctemoi TopmoxkeHua (UPB 65-80)

+ 2 Undposbix gaTtumka nonoxeHve sana

« Alle Daten sind ungefahr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden




ST
=S

UPB 150 | UPB 180 | UPB 200 | UPB 240

UPB 280 | UPB 300 | UPB 360

Roll Shaft
Walzen-Welle
BepxHuiiBan Ponuka

(mm) 150 180 200 240

280 300 360

Roll Diameter
Walzendurchmesser
[MlnameTtp Ponuka

(mm) 470 580 650 700

750 800 850

Working speed
Arbeitsgeschwindigkeit
Pa6ouas CKopocTb

(m/min) 3-6 3-6 2-6 2-4

2-4 2-4 2-4

Motor power
Motorleistung
MouwHocTb gsuratens (KBr)

(kw) 22 30 30 44

58 73 7

Length
Lange
[MnuHa

(mm) 2400 3350 3400 4200

4200 4750 4750

Width
Breite
WwnpuHa

(mm) 2200 2300 2400 2950

3200 3300 3300

Height
Hohe
Bbicota

(mm) 2200 2300 2300 3200

3300 3400 3400

Approx Weight
Ca. Gewicht
Bec (kr)

(kg) 8850 12000 15000 28500

35000 38500 55000

« Steel construction welded frame

« 3 Rolls are powered by hydromotor and planetary
gearbox Separately

» Hardened and ground shafts made of high tensile

special steel

» Hardened standard rolls

» Mobile control panel

* Only horizontal working position

» Two speed working system

« Digital Read-Out (1 pcs)

« 3 Axis hydraulic lateral angle guide rolls

« All datas are approximate. Design and datas can be changed with:

« Stahl-SchweilRkonstruktion

» 3 Walzen separat angetrieben durch Hydromotor
und Planetengetriebe

« Gehartete und geschliffene Wellen aus
hochzugfestem Spezialstahl

» Gehartete Standardwalzen

 Fahrbares Bedienpaneel

* Nur horizontale Arbeitsposition

« 2-Geschwindigkeits-Arbeitssystem

« Digitalanzeige (1 Stck.)

« 3-Achsen hydraulische Richtrollen

notice + Alle Daten sind ungeféhr Design und Date
aueHnA NpUBAM3UTENbHbIE. KOHCTPYKLVA 1 XapaKTePUCTUKM MOTYT GbiTb M3MeHeHb! 6e3 npesy

« CBapHan pama 13 ctanu

« 3 Ponvika ¢ rupponprBoaom 1 pefyKTopom C
nnaHeTapHou nepegayen

+ YNpoYHeHHble 1 WinpoBaHHbIe Basbl CAENaHHbIe
13 0CO60I1 BbICOKOMPOUHOI CTanu

+ YNpoYHeHHble CTaHAAPTHbIE PONNKHN

+ MobunbHasa naHenb ynpasneHus

+ Paboyee nonoxeHue - TOfIbKO FOPU3OHTaIbHO

« 2-X ckopoCTHasA pabouas cuctema

« Linpposoit patumk nonoxeHve Bana

« 3-X oceBble rmapasBanyeckme HanpasnsawoLmne
PONMKM ANA rbKM yrosnka

Snnen ohne Ankiindigung
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* Alle Daten sind ungeféhr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéandert werden.

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.

« Bce 3HaueHnA NpubnnsmuTenbHbie. KOHCTPYKUMA 1 XapaKTePUCTUKIA MOTYT 6biTb N3MeHeHbl 6e3 npeaynpexaeHns.
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« Bce 3HaueHnsa NpubnnsuTenbHble. KOHCTPYKUMA 1 XapaKTePUCTUKIA MOTYT 6biTb 3MeHeHbl 6e3 npeaynpexaeHns.

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.
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UVT 350

UV & UVT Line - Manual Circular Sawing Machines
UV & UVT Linie - Manuelle Kreissdagemaschinen
Cepua UV n UVT - PyuHble AncKoBble NUbl
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Standard Accessories Standard Zubehor CraHaapTHas KomnneKkTaums

* 2 Geschwindigkeit Hauptmotor

« Einstellbarer Langenanschlag flr Schneidteile
in der gleichen Lénge

« 45 ° rechts bis 45 ° links Schneid

 Doppelkopf Riickholfeder

« Kiihimitteltank und elektrische Pumpe fur Blade-
Schmierung und Kiihlung

* Manuelle Schneidkopfbewegung

* Manuelle Schraubstock (bei UV-Line)

* Pneumatische Schraubstock (bei UVT Line)

« Indirekte Doppelhelix-Zahnradsystem
(bei UV 350 & UVT 350)

- All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.

* 2 Speed main motor

« Adjustable bar stop for cutting parts at the same
length

* 45° right to 45° left cutting

* Double head return spring

» Coolant tank and electric pump for blade
lubrication and cooling

» Manual cutting head movement

» Manual vise (by UV Line)

* Pneumatic vise (by UVT Line)

« Indirect double-helical gear system
(by UV 350 & UVT 350)

« Alle Daten sind ungeféhr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geandert werden.
« Bce 3HaueHnA NprbnnsnTenbHble. KOHCTPYKUMA U XapaKTEPUCTUKN MOTYT 6biTb U3MEHEHbI 6e3 npeaynpexaeHus.

* 2X CKOPOCTHOW MMaBHbIN ABUraTenb

* Perynupyembiii ynop ana pesku getanen Ha
OfINHAKOBY!IO [INHY

* 45° BnpaBo - 45° BNeBo

+ [IBOHaA NpyxmnHa BO3BpaTa KOHCONN

- Oxnaxkpatowmii 6ak v aNeKTpUYecKnin Hacoc Ana
CMa3Ku 1 OXNTaXXAEeHNA AnCKa

* PyyHoe ynpaBrnieHve ABUKEHNEM PEXYLLIEN KOHCONN

* PyyHble Tuckm (gna UV cepun)

+ MHeBmaTnyeckune tnucku (ans UVT cepun)

+ Henpsimasn gBycnupanbHas Kopobka nepeaay
(ana UV 350 n UVT 350)




UVX & UVH Line - Semi Automatic Circular Sawing Machines
U z MA UVX & UVH Linie - Halbautomatische Kreissdgemaschinen
Cepub UVX & UVH - nonyaBTOMaTnyeckue guckoBblie NuJibl
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Standard Accessories Standard Zubehor CraHgapTHasa KOMMneKTauua
* 2 Speed main motor * 2 Geschwindigkeit Hauptmotor * 2X CKOPOCTHOW F1aBHbIV iBUTaTENb
« Adjustable bar stop for cutting parts at the same « Einstellbarer Langenanschlag flir Schneidteile + Perynvipyembiii ynop ans pesku fetanei Ha
length in der gleichen Lange OAVIHAKOBYIO NIVIHY
* 45° right to 45° left cutting * 45 ° rechts bis 45 ° links Schneid + 45° BnpaBgo - 45° Bneso
» Coolant tank and electric pump for blade « Kuihimitteltank und elektrische Pumpe fiir Blade- + OxnaxnaaloLmi 6aK 1 3NeKTPUYecKmnin Hacoc Ans
lubrication and cooling Schmierung und Kiihlung CMa3KI 1 OXNaKAEHNA AnCKa
* Pneumatic vise ( by UVT Line ) » Pneumatische Schraubstock (bei UVT Line) * MHesmaTueckme Tckn (ana UVT cepnn )
» Hydro-pneumatic cutting head movement  Hydro-pneumatische Schneidkopfbewegung * TMAPO NHeBMaTUUECKOR ABIKEHE PesKylLiel
« Indirect double-helical gear system (by UVX 350 « Indirekte Doppelhelix-Zahnradsystem (bei UVX KOHCONM
Sl sy 350 & UVH 315-350) * Henpsmas 3y6uatas nepepava
« Cutting speed regulator « Schnittgeschwindigkeitsregler (anA UVX 350 1 UVH 315-350)
« Adjustable cutting head stroke « Einstellbare Schneidkopf Hub A

* Perynatop ckopocTu pesKu

* Perynupyembliii war xofa pexyLuein KOHCoNm
« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.  + Alle Daten sind ungefahr Design und Daten kdnnen ohne Ankiindigung geandert werden.
- Bee 3HaueHVA npubnnsuTenbHble. KOHCTPYKUMA 1 XapaKTEpUCTIKM MOTYT GbiTh M3MEHEHbI 6e3 MpeaynpexaeHis.




UDT Line - Semi Automatic Circular Sawing Machines
U z MA UDT Linie - Halbautomatische Kreissigemaschinen
Cepua UDT - NonyaBromaTnueckas finckosas Nuna
UDT 315X
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Standard Accessories Standard Zubehor CraHpgapTHasa KOMMneKTauua
* + 45° automatic horizontal mitre * + 45 ° Automatische horizontal Gehrung + +45° aBTOMATN4ECKNI FOPN3OHTANbHbIN Yron cpesa
* + 15° automatic vertical mitre (by UDT 315X) « + 15 ° Automatische vertikal Gehrung « + 15° ABTOMaTUYeCKMI BEPTUKaNbHbIN yron cpesa
* Micro - spray coolant system (bei UDT-315X) (ana UDT 315X)
» PLC controlled touch screen panel * Micro - Spray Kihlsystem + CUCTEMA MVKPOPACTbINIEHNA OXIaXKAAIOLEN KNLKOCTN
« 200 different program capasity * PLC Touch-Screen-Panel + PLC naHenb yrnpaBneHus ¢ CEHCOPHbIM SKPaHOM
» High performance gerarbox » 200 verschiedene Programm capasity + 200 pasNMYHbBIX NPOrPaMM
* Pneumatic vise . ) + Hohe Leistung gerarbox + Bbicokonpown3ssofuTenbHas Kopobka nepeaauy
» Automatic part clamping and cutting * Pneumatische Schraubstock « MHeBMaTUYECKMIl 33A1M
8 :—I)(/jc.iro-fgeumatlr:‘, ?utt:ng head rtnovement < ﬁugomatlsche ktl.en;]mgghungjdschfr;eldend - ABTOMATUUECKI 3aXKIM AETaNM 11 pe3ka
ndirect double-helical gear system ydro-pneumatische Schneidkopfbewegung « TAPOMHEBMATUUECKOE ABUKEHIE PEXYLLEV KOHCONM
» Coolant tank and electric pump for saw blade « Indirekte Doppelhelix-Zahnradsystem « HenpAMan IBYXCIMDANbHAR KOPOGKa Nepenay
lubrication and cooling « Kuhimitteltank und elektrische Pumpe flr P ABy P P pen

+ Oxnaxgatowwmi 6aK 1 aNeKTPUYecKnii Hacoc Anis
CMa3Ku pexxyLuero gucka

+ All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.  + Alle Daten sind ungeféhr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden.
- Bce 3HaueHuA NpubnM3nTenbHble. KOHCTPYKUNA 1 XapaKTePUCTUKIA MOTYT BbiTb U3MeHeHbI 6e3 NpeaynpexaeHua.
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ULC Line - Semi Automatic Circular Sawing Machine
ULC Linie - Halbautomatische Kreissagemaschine
Cepus ULC - lonyaBTOMaTnyecKana ANCKOBas nuna
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« Mitre cutting 0° to 45° right and from 0° to » Gehrungsschnitte 0° bis 45° rechts und von * Yron pesku ot 0° go 45° Bnpaso n o1 0° go 60° Bneso
60° left 0° bis 60° links * Ynopbl NoBopoTa rmb6oyHoi KoHconm 45°- 0°- 45°- 60°
» Head rotation stops 45°- 0°- 45°- 60° » Kopfdrehanschlage 45° - 0° - 45° - 60° * [ngpo-NHeBMaTUYECKOe fABMKEHNE PeXKYLLEN rONoBKN

» Hydro-pneumatic cutting head movement » Hydro-pneumatische Schneidkopfbewegung * BbicoKOMpoun3BoAaTebHas KopobKa nepeaay,

« High performance gear box designed in * Hochleistungs-Getriebekasten konzipiert pa3paboTaHHas ANA yCNOBWIA NPOACTKUTENbHOIA
accqrdance with continious working conditions Uber_einstir_nmung mit continious d__ie paboTbl (3y6uatas nepegaya ) v YePBAYUHBIN PeayKTop
(helical gears and worm gear set) Arbeitsbedingungen (Schraubenrader und « PexxylLian rofIoBKa C BEPTUKaNbHBIM BUKEHMIEM,

. Cu_tting head with vertical movement having linear Schne(_:kengetri_ebesz;tz) _ VIMeeT NnHeliHble HanpaBAAioLMe.
guide system ’ ! ¥ S_chnel_t_jkopf mit Vertikalbewegung mit * YcTpoiicTBO, NpefjoTBpaLyatoLee NOABIEHNE 3a30POB,

» Backlash eliminating device prolongs the life of Linearfihrungssystem

== x « . npoAneBaeT pecypc AncKa
saw blade « Backlash eliminierung Gerat verlangert die + CUCTEMa NDENOTBOALLEHAS 33YCEHLICE

* Anti — burr clamping system Lebensdauer des Sageblattes .0 pen SOLU. 120 6y u

» Optional 20 rpm to 120 rpm blade speed by * Anti - burr Spannsystem nunoHanbHo ot 20 A0 0bOPOTOB B MIHYTY
invertor « Optional 20 Upm auf 120 rpm Blattgeschwindigkeit € nomoLLbto MHBEpTOpa

+ Indirect double-helical gear system durch den Inverter * Henpaman agyxcnvpanbHan kopobka nepepay

« Coolant tank and electric pump for saw blade « Indirekte Doppelhelix-Zahnradsystem * Oxnaxpalolmit 6aK v 3neKTpUIECKMit HacoC ANA
lubrication and cooling « Kuhimitteltank und elektrische Pumpe flr CMa3Ku pexyLiero Ancka

O Sageblattes-Schmierung und Kihlung
« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.  + Alle Daten sind ungefahr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden.

- Bce 3HaueHVA NpubnnsuTenbHole. KOHCTPYKLWA 1 XapaKTePUCTUKIA MOTYT GbiTb U3MeHeHb! 6e3 mpeaynpexaeHma
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UFA Line - Fully Automatic Circular Sawing Machine
UFA Linie - Vollautomatische Kreissagemaschine
Cepusa UFA - ABTomaTnyeckas [luckoBas nuna
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Standard Accessories

« Servo material feeding system

» Hydro-pneumatic cutting system

» PLC controlled touch screen panel

» 1000 mm feeding length

* Over 1000 mm multiply feeding,

« 4 different cutting length adjustment in one
material

« + 0.3 mm cutting length precision

« High performance gear box designed in
accordance with continuous working conditions
(helical gears and worm gear set)

* Anti-burr clamping system

* Coolant tank and electric pump for saw blade
lubrication and cooling

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.

Standard Zubehor

« Servo Materialférderung

» Hydro-pneumatische Schneidkopfbewegung

» PLC gesteuert Touch-Screen-Panel

* 1000 mm Vorschublange

+ Uber 1000 mm mehrfach Vorschub

« 4 verschiedene Schnittlangenverstellung in einem
Material

* + 0,3 mm Schnittldnge Prazision

» Hochleistungs-Getriebekasten konzipiert
Ubereinstimmung mit continious die
Arbeitsbedingungen (Schraubenrader und
Schneckengetriebesatz)

* Anti - burr Spannsystem

« Kiihimitteltank und elektrische Pumpe fiir

Sageblattes-Schmierung und Kiihlung

+ Alle Daten sind ungefahr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geandert werden.
« Bce 3HaueHuA NpubnusntenbHble. KOHCTPYKLMA 1 XapaKTepUCTUKN MOTYT 6biTb U3MeHeHbl 6e3 npeaynpexaeHus.

CraHpgapTHasa KOMMneKTauus

* Cnctema nogaum matepuarna c CepBONprUBOAOM

* lMapo-nHeBMaTYecKan crcTema pesku

* PLC naHenb ynpaBneHnsa C CEHCOPHbIM SKPaHOM

* 1000 MM AnnHa nogayn

« InnHa nogaum cebiwe 1000 mm

* 4 perynupoBKu ASIMHbI Pe3KN Ha OAHOM MaTepuane

e + 0.3 MM TOYHOCTb PE3KN NO ANINHE

« BbicokonpowussoguTtenbHas kopobka nepepaay,
CKOHCTPYMPOBaHHaA /18 NPOAOIIKUTENbHOMN PaboTbl
(3ybuaTan nepepaya 1 YepBAYHBIN PeAyKTOp)

» Cctema 3axknma Ana npefoTepalleHns
06pa3oBaHuA 3ayCeHLEB




USS & USL Line - Fully Automatic Servo Circular Sawing Machine
USS & USL Linie - Vollautomatische Servo Kreissagemaschine
USS n USL - aBTOMaTnyeckne ANCKOBbIE NUIibl C CepBONpPUBOAaMMU
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* Servo material feeding system

« Vertical cutting system with linear guides, ball
screw and controlled by servo motor

» PLC controlled touch screen panel

« Blade counter limit system

« Servo motor driven cutting head movement

« Vertical cutting speed is changing and adjusted
automaticly during cutting the material

* 200 programs to save the all parameters for
cutting again the same material

» 20 rpm to 100 rpm Saw speed by invertor

* 1000 mm feeding length

* Over 1000 mm multiply feeding

« 4 different cutting length adjustment in one
material

« + 0.2 mm cutting length precision

* High performance gear box designed in
accordance with continuous working conditions

 Backlash eliminating device prolongs the life of
saw blade

* Coolant tank and electric pump for saw blade
lubrication and cooling

* Sound and light warning system activated
following the end of the material and the reach
of the required cutting quantity

* Anti-burr clamping system

* 6000 mm material loading magazine ( by USL )

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice

- Bee 3HaueHVA npubnusuTenbHsle. KOHCTPYKLWA 1 XapaKTepUCTUKM MOTYT GbiTb U3Mel

« Servo Materialférderung

« Vertikale Schneidsystem mit Linearfihrungen,
Kugelumlaufspindel und wird durch den
Servomotor gesteuert

« PLC gesteuert Touch-Screen-Panell

« Klinge Zahler Limitsystem

« Servomotor angetriebenen Schneidkopfbewegung

« Vertikale Schnittgeschwindigkeit veréndert sich
und angepasst automatisch beim Schneiden das
Material

* 200 Programme fiir alle Parameter sparen und
wieder das gleiche Material zu Schneiden

» 20 Upm bis 100 Upm S&gegeschwindigkeit durch
den Inverter

* 1000 mm Vorschublange

« Uber 1000 mm mehrfach Vorschub

« 4 verschiedene Schnittlangenverstellung in einem
Material

* + 0,2 mm Schnittlange Prazision

» Hochleistungs-Getriebekasten konzipiert
Ubereinstimmung mit continious die
Arbeitsbedingungen

« Backlash eliminierung Gerat verlangert die
Lebensdauer des Sageblattes

» Kiihimitteltank und elektrische Pumpe flr
Séageblattes Schmierung und Kiihlung

» Sound-und Lichtwarnanlage wird aktiviert folgende
die Ende des Materials und die Reichweite der
gewlinschte Schnitt menge

* Anti- burr -Spannsystem

* 6000 mm Material Lademagazin ( bei USL )

* [Nopayua MaTepurasna C MOMOLLbIO CEPBOMNPUBOAOB

* BepTuKanbHaa cuctema peskm C IMHENHbIM
HanpanAoLWyMy, LWapYKOBUHTOBO Nepepayer,
ynpaensaemol cepsonprsoaamu

* PLC naHenb ynpaBneHuns ¢ CEHCOPHbIM SKPaHOM

» CYeTumK Kos-Ba OTPE30B

» CepBONpYrBOA, YNPaBAALWMNIA ABUKEHNEM
pexyLLen KoHconu

« ABTOMaTUUeCKM N3MeHAeMan U perynmpyemas
BEPTUKanbHaA CKOPOCTb Pe3ku

* 200 nporpaMm Ana XxpaHeHuA BCe NapameTpoB Ana
MOBTOPHOW OTPEe3KM

* VIHBepTOp ANA perynmpoBaHna CKOPOCTW BpalleHus
auncka ot 20 fo 100 060pOTOB B MUHYTY

« InnHa nogaum 1000 mm

» InnHa nogaun cebiwe 1000 mm

* 4 perynupoBKU JIMHbI Pe3K/ Ha OAHOM MaTepuasne

* + 0.2 MM TOYHOCTb Pe3KK MO [JINHE

* BbicokonpovzBoanTenbHan Kopobka nepeaay,
CKOHCTPYMpOBaHHaA Ana NPoJO/MKNTENIbHOro
pexkrma paboTbl (3y6uaTtan nepepaya 1 YepBAYHbIi
pepyKTop)

* YcTpoincTBO, NpefoTBpallatollee nosasfeHne
3a30pOB, NPOANeBaeT pecypc AnCKa

* Oxnaxgatowuii 6ak 1 SNEKTPUYECKNIA HAcoC ANA
CMa3Ku pexyLiero gnucka

* 3ByKOBas 1 CBETOBasA CMCTeMa OMoBeLeHNs,
aKTVBMPYyeMasn Npu OMo3HaHUW Kpasa maTepuana v
[OCTMKEHUN TpebyeMoro KauecTsa pesKu

» Cuctema 3axknma Ana npefoTBpaLieHna
obpa3oBaHuWA 3ayceHLieB

* 3arpy304Hblii MarasvH Ans 3aroToBoK AIMHOW
6000 mm (gna USL)

* Alle Daten sind ungeféhr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden

HeHbl 6e3 MpeaynpeXaeHns



USL 350
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Machine Precision / Maschinengenauigkeit / TouHocTb cTaHKa (mm) +0,2
Min. Diameter / Min. Durchmesser / MuH. lnameTp (mm) 15
Max. Diameter / Max. Durchmesser / Makc. inametp (mm) 90
Min. Product Length / Min. Produktlange / MuH. invHa nspenua (mm) 10
Max. Product Length / Max. Produktlange / Makc. inuHa nsgenuna (mm)

« All datas are approximate. Design and da an be changed

ithout notice. - Alle Daten sind unge

€ 3HaueHA MPUBNM3NTeNbHbIE, KOHCTPYKLA 1

ahr Design und Daten kénnen ohne Ankiin:

XapaKTepuUCTUKN MOTY




ULT Line - Fully Automatic Servo Circular Sawing Machine

ULT Linie - Vollautomatische Servo Kreissagemaschine
Cepm ULT - nonHOCTbIO aBTOMaTNYecKas OTpe3HaA INHNA Ha cepBonpunBogax
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« Fully automatic sawing machine with loading and
unloading system

» PLC controlled touch screen panel

« Servo material feeding system by rollers

« Vertical cutting system with linear guides, ball
screw and controlled by servo motor* Servo motor
driven cutting head movement

« Vertical cutting speed is changing and adjusted
automaticly during cutting the material

« 200 programs to save the all parameters for
cutting again the same material

» 20 rpm to 100 rpm saw speed by invertor

« 2 different cutting length adjustments with manual
positioning bar stoppers

« High performance gear box designed in
accordance with continuous working conditions

« Backlash eliminating device prolongs the life of
saw blade

 Micro spray mist system and standard coolant
system for saw blade lubrication and cooling

» Bundle type material loading magazine
(L=6.000 mm / max. capacity 3.000 Kg. )

» 3000 mm material unloading system

» Max. Unloading and cutting length L= 3.000 mm

as are approximate. D

sign and datas can be changed without notice

« Vollautomatische Sége mit Be-und Entladen
System

« PLC gesteuert Touch-Screen-Panell

« Servo Materialférderung durch Rollen

« Vertikale Schneidsystem mit Linearfihrungen,
Kugelumlaufspindel und wird durch den
Servomotor gesteuert

« Servomotor angetriebenen Schneidkopfbewegung

« Vertikale Schnittgeschwindigkeit veréndert sich
und angepasst automatisch beim Schneiden das
Material

200 Programme fiir alle Parameter sparen und
wieder das gleiche Material zu Schneiden

20 Upm bis 100 Upm S&agegeschwindigkeit durch
den Inverter

« 2 verschiedene Schnittlangeneinstellungen mit
manueller Positionierung Bar Stopper

* Hochleistungs-Getriebekasten konzipiert
Ubereinstimmung mit continious die
Arbeitsbedingungen

« Backlash eliminierung Gerat verlangert die
Lebensdauer des Sageblattes

* Micro Spriihnebel System-und
Standardkiihlsystem fiir Sdgeblattes Schmierung
und Kuihlung

» Bundle -Typ Material Lademagazin
(L =6000 mm / max. Kapazitat 3.000 kg .)

* 3000 mm Materialentnahmesystem

* Max. Entladung und Schnittldnge L = 3.000 mm

+ Alle Daten sind

- Bce 3HaueHwA NpuBnMauTenbHble. KOHCTPYKLIAA 1 XapaKTEPUCTUKIA MOTY T GbiTb M3MeHeHb! 6e3 npeaynpexaeHns

« [MonHoCTbIO aBTOMaTMYECKaA NuAa C CMCTeMON
3arpysKm 1 BbIrpy3Ku

« PLC naHenb ynpaBneHnA ¢ CEHCOPHbIM KPaHOM

« CepBonpwuBeop nogayn matepuana cneymanbHbIMU
ponukamu

« BepTukanbHas cuctema pesku C IMHeNHbIMA
Hanpanawowumi, LLapUKOBUHTOBOW Nepefayen,
ynpaensaemoi cepsonprsoaamu

« ABTOMaTMYeCK/ N3MEeHAEMasn 1 perynnpyemas
BepTMKaNbHaA CKOPOCTb Pe3Ku

« 200 nporpamm gna XxpaHeHna BCex napameTpoB
AN1A NOBTOPHOW OTPe3Kn

« ONuUMOHaNbHO - UHBEPTOP ANA PEryNnpPoBKY
ckopocTy oT 20 fo 100 06/M1H

« 2 OTAENbHbIX PErynMpOoBLYMKa AJINHBI PE3KM C
PYYHbIM yIOpom

« Bbicokonpowu3soanTenbHasa Kopobka nepepay,
CKOHCTPYMPOBaHHaA ANA NPOJOIKUTENbHON paboTbl

« YCTPONCTBO, NpefoTBpaLlaioLlee nosBaeHne
3a30pOB, NPOANeBaeT pecypc AncKa

« CuctemMa MyKpopacrblieHa MacaAHHOrO TyMaHa
1 CTaHAapTHaA cMCTeMa OXNaXAeHna pexyLiero
AncKa

« MarasuH 1A 3arpy3Kkm 3aroToBoK NakeTHoro Tuna
(L=6.000 mm / maKc. Bec 3.000 Kr.)

« CrcTema BbIrpy3ku matepurana fo 3000 mm

« Makc. AnviHa pesku 1 BbIrpy3ku MaTepuriana
L=3.000 mm

ungefahr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden



TF Linie - Rohr End-Formmaschine

TF Line - Tube End Forming Machine

Cepua TF - CtaHOK ans ¢OpMOBKUN KOHLOB TPy6

TF 76

Max. Pipe diameter
Max. Rohrdurchmesser (mm) 38 76
Makc. anametp Tpy6

Max. Wall thicknes
Max. Wanddicke (mm) 2 3
Makc. TONWMWHA CTEHKN

Max. Hydraulic pressure
Max. Hydraulikdruck (bar) 120 120
Makc. faBneHuve B ruapaBnmyeckon cucteme (6ap)

Hydraulic pump motor
Hydraulikpumpenmotor (kw) 7,5 7,5
mppaBnnyeckunii Hacoc

Max. Length of forming
Max. Lénge der Form (mm) 100 100
MakcrmanbHas gnvHa ¢opmoBKu

Qil tank capacity
Oltankkapazitat
O6bem MacnaHHoro 6aka

(It) 100 100

S |

S

* NC control (3,2” PLC touch screen)

* Hydraulic Clamp

« Hydraulic Forming

» Pneumatic support for tube positioning

* 3,2” color touch screen simplifies the machine
operation and function selection

« Ability to operate manually or automaticaly

 Error messages, not codes

* 100 Memory

« incl. one set tooling

* NC-Steuerung (3,2 " PLC Touch-Screen)

« Hydraulische Klemmung

« Hydraulische Forming

* Pneumatische Unterstiitzung fir
Rohr-Positionierung

« 3,2 " Farb-Touchscreen vereinfacht die Bedienung
der Maschine und Funktionsauswahl

* Mnuell oder automaticaly betreiben moglichkeit

* Fehlermeldungen, keine Codes

* 100 Speicher

« inkl. ein Satz Werkzeug

+ NC KoHTponnep (c 3,2" ceHCOpHbIM 3KpaHOM)

« fngpaBnnuecknin 3axmm

« fngpasnuyeckan GopmMoBKa

« [THeBMaTyYeCKMIn CynnopT ANA NO3NLVOHNPOBaHNA
TPy6bl

+ 3,2" UIBETHOW CEHCOPHbIV 3KpaH ynpoLuaeT paboTy
CO CTaHKOM 1 BbI6OP GYHKLMIA

+ BO3MOXHOCTb ynpaBnATb BPyUHyto Ui B
aBTOMaTNUYECKOM pexnme

+ CamopararHoCTIKa ¢ BbIBOAOM OLWNGKM 6e3 KoaoB

+ 100 Mporpamm

« BknoyaeT 1 KOMNAEKT UHCTPYMeHTa

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.  + Alle Daten sind ungefahr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geandert v

+ Bee 3HaueHuA npubnusmTenbHsie. KOHCTPYKLWA 1 XapakTepUCTUKM MOTYT GbiTb U3MeHeHb! Ge3




« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice

« Bce 3HaueHnA npnbnnsuTenbHble. KOHCTPYKLMA 1 XapakTeprucTuKi Mol

ryT

6bITb 13

MeHeHbl 6e3 npegynpexaeHns.

o

« Alle Daten sind ungeféhr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden



UZMA \\\

FOR OUR OTHER PRODUCTS PLEASE CHECK OUR
METAL WORKING MACHINES CATALOUGE

FUR UNSERE ANDEREN PRODUKTE BITTE UBERPRUFEN SIE
UNSERE METALLBEARBEITUNGSMASCHINEN KATALOG

TAK)XXE CMOTPUTE KATAJ10I' HALLUX CTAHKOB [J11 OBPABOTKU
METAJUTMYECKOIO JINCTA




Makina San. ve Tic. Ltd. Sti.

Esentepe Mh. istasyon Sk. No.15

16130 Niltfer - Bursa/TURKIYE
Tel : +90(224) 249 77 35 Fax : +90(224) 249 77 48
Web : www.uzma.com.tr E-mail: info@uzma.com.tr
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