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> UZMA Machines are designed to be reliable, durable and precise. Designes carried out on computers including software
support for drawing and strength analysis. Precise machining of every construction on moving column CNC machining center and
every part on CNC lathes are accompanied with detailed quality control. Equipments on the Machines are world wide known brand
names like Bosch-Rexroth, Hoerbiger, Atos, Heidenhein,Wila, Givi Misure, Delem, Cybelec, Elgo, Unimec, Siemens, Telemechanique.

The target of UZMA is to be a world wide brand name with high quality and affordable prices, we beleive in customer
satisfaction and after sale service

Our aim in the world market is to be in a distinguished place and to become united with the quality.
We know that we can grow only together with our partners and customers, there for our first target is customer satisfaction.

UZMA, your business partner in your production

= UZMA Maschinen sind entwickelt worden um zuverlassig, langjahrig und prazise zu sein Die Entwicklung der Maschinen
erfolgt auf modernen Software unterstltzten Zeichenprogramme inkl. Festigkeitsanalysen. Die Produktion der Teile geschieht auf
CNC gesteuerten Bohrwerken, Drehbanken und unterliegen detaillierte Zwischenkontrollen. Komponenten der Maschinen sind
von Weltweit bekannten Hersteller, wie z.B.: Bosch-Rexroth, Hoerbiger, Atos, Heidenhain, Wila, Givi Misure, Delem, Cybelc, Elgo,
Unimec, Siemens, Schneider, Telemechanique.

Das Ziel von UZMA ist ein Weltbekanntes Unternehmen und Markennamen zu werden mit hoher Qualitat und
erschwinglichen Preisen. Wir glauben an Kundenzufriedenheit und Kundendienst nach dem Verkauf.

Unsere Absicht ist, in der Weltmarkt einen guten Platz zu haben und mit der Qualitat vereint zu werden.

Wir wissen, dass wir nur zusammen mit unseren Partners und Kunden wachsen konnen, deshalb ist unser erstes Ziel
Kundenzufriedenheit.

UZMA, Ihr Geschaftspartner in [hrer Produktion

= KoHcTpyKuma ctaHkoB UZMA xapakTepusyeTca HafeXXHOCTbIO, JOSITOBEYHOCTbIO Y TOUHOCTbIO. KOHCTpynpoBaHme CTaHKOB
BbIMOJIHAETCA C MOMOLLbIO KOMMNBTEPHOro MOAENNPOBAHNA U BKIOYAET B Ce6A TLaTENbHbIE MPOYHOCTHbIE pacyeTbl. M3roToBneHne
[eTanei CTaHKOB OCYLLIECTBIIAETCA Ha MPeLe3oHHbIX 06pabaTbiBaloLMX LIEHTPAX 1 TOKapHbIX cTaHKax ¢ YMNY 1 conpoBoxpaetca
TLWaTeNbHbIM NMOAETaNbHbIM KOHTPOJIEM. MICMONb3yI0TCA TONIbKO KOMMAEKTYIOLe BCEMMPHO M3BECTHbIX OpeHoB, Takmx Kak Bosch-Rexroth,
Hoerbiger, Atos, Heidenhein,Wila, Givi Misure, Delem, Cybelec, Elgo, Unimec, Siemens, Telemechanique.

UZMA cTpemnTCA 3aBO€BaTb BCEMUPHO M3BECTHOE UMS, 06ecneyrBas BbICOKOE KauecTBO MNpu pasyMHbIX LieHax 1 Jo6nBascb
YOOBIETBOPEHUA NOTPEBHOCTEN KIIMEHTOB B KAUECTBEHHOM 060PYA0BaHNN 1 CEpBICE.

Hawwa uenb - 3aHATb AOCTONHOE MECTO Ha MAPOBOM PbIHKE, CTaB 06pa3LOM KayecTBa

Mbl pacTem BMecCTe € HalyMy MapTHepamu 1 3Kka3umKamu, Mo3TOMY Halua nepBooYepeHas Lesb - yAOBIETBOPEHNE NX
notpebHocTeln

UZMA, Baw 6u3Hec-napTHep AJiA Ballero Nnpou3BoaCTea
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- CNC Syncro Press Brakes

CNC Syncro Abkantpressen
CMHXPOHM3MPOBaHHbIe INCTOrMb6ouHbIe npecchbi ¢ Iy

04 - 07

Hydraulic Downstroking Press Brakes

Hydraulische Abkantpressen
rmapasnnyeckmne nuctornboyHble npeccol

08 -10

Swing Beam Shears

Schwingschnittscheren
TMNbOTUHHDbIE HOXKHUL|bI

11-13

CNC Variable Rake Shears

CNC Scheren mit Schnittwinkeleinstellung
HoxHunubl CNC ¢ nepeMeHHbIM YrioM pe3Ku

14-15

Mechanical Shears
Mechanische Tafelscheren
MexXaHn4yecKkme HOKHULbI

16 -17

Turret Punching Machine

Stanzmaschine mit Werkzeugrevolver
KOOPAVHATHO-NPO6MBHON peBObBEPHbI Npecc

18-20

4 Roll Hydraulic Plate Bending Machines

4 Walzen Hydraulische Rundbiegemaschinen
4-x BasikoBble rmapasinnyeckne NNCTOrM60YHbIE MALUVHDI

21-28

4 Roll Mechanical Plate Bending Machines

4 Walzen Mechanische Rundbiegemaschinen
4-x BaNIKOBble 3/1IeKTPOMEXaHUYecKe NNCTormboyHble MalumHbI

28 - 29

3 Roll Hydraulic Plate Bending Machines

3 Walzen Hydraulische Rundbiegemaschinen
3-X BasIKOBble rmapasinnyeckue JINCTOrM60YHbIE MALUVHDI

30-37

3 Roll Mechanical Plate Bending Machines
3 Walzen Mechanische Rundbiegemaschinen
3-X BaNKOBbI€ 3NIeKTPOMEXaHNYeckme NNcTormbouHblie MalmnHbI

38 - 42

Hydraulic Universal - Workshop Presses
Hydraulische Universal — Werkstattpressen

mppaBnnyecknin yHnBepcanbHbIN LLEEXOBOW Npecc

43 - 45

Hydraulic Ironworkers
Hydraulische Profilstahlschere
MmppaBnnyeckne Npecc-HOXKHULLbI

46 - 48

Hydraulic Punching Machines
Hydraulische Lochstanzen
mapaenuyeckue Mpo6reHbie MaluHbI

49 - 50
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CAP 50400 in Tandem
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== UZMA synchro CNC pressbrakes has
accurate positioning and repetability performance,
achieved by sychronising the hydraulic cylinders
advanced CNC control of proportional valves and
use of optic linear scales. At CAP series
pressbrakes, full electronic synchronisation with
propotional valve technology assuring maximum
bend accurancy and repetability through constant
monitoring and correction of beam parallelisim by
a CNC cystem. UZMA CAP synchro CNC
pressbrakes has two series, E-Series (Economic)
and S-series (Standart). The CAP S- Series is
available up to eleven axis configuration with
advanced CNC control unit versions. UZMA
synchro CNC pressbrakes are calculating and
performing facilitys after inputing datas like material,
thickness, bend length, etc., to the CNC control
unit. Calibration of cylinders axes and back gauge,
maintained by automatic indexing at the start of
CAP series pressbrakes.

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.

CAP Line - CNC Syncro Press Brakes
CAP Line - CNC Syncro Abkantpressen
JInnenka CAP - CMHXPOHM3UpPOBaHHbIe NUCTOrM6oUHbIe npecchbi ¢ Iy

L UZMA Synchro CNC Abkantpressen
haben eine hohe Genauigkeit und
Wiederholgenauigkeit. Diese werden erzielt durch
die CNC-gesteuerte Synchronisierung der Zylinder
mittels proportionale Technik und der Nutzung von
lineare Messwertgeber. Der CAP-Linie garantieren
elektronische Synchronisierung in Kombination
mit proportionale Technik eine optimale
Biegegenauigkeit und Wiederholgenauigkeit wegen
laufende Uberwachung der Oberwangengleichlauf
durch die CNC-Steuerung. UZMA CAP-linie
Synchro Abkantpressen, werden in zwei
Ausfiihrungen geliefert, namlich als E-Serie
(Economic) und als S-Serie (Standard). Der CAP
S- Serie ist verfuigbar bis zu 11 gesteuerten Achsen
und die meist modernen CNC-Steuerungen. UZMA
Synchro CNC CAP Linie Abkantpressen simulieren
automatisch Biegeprogramme, nachdem Daten
wie Werkzeuge, Materialsorte, Blechstarke,
Produktlange, usw. eingegeben worden sind.
Initialisierung der Achsen erfolgt automatisch beim
Start der Maschine.

= CuHxpoHm3npoBaHHble CNC npecchbl
UZMA vimeloT TOYHOE MO3MLIOHNPOBaHNeE 1
CTabunbHy0 NoBTOpAeMyto paboTy, 4To AocTUraeTca
CUHXPOHM3aLMein paboTbl MMAPOLMINHAPOB
nocpeacteom CNC ynpasnexus (YI1Y)
NPONOpPLMOHaIbHBIMU KNanaHaMu 1 NCMob30BaHEM
ONTUYECKNX NUHeek. B nuHelnke npeccos CAP
MOJIHOCTbIO 3NIEKTPOHHAA CUHXPOHM3aLUA 1
TEXHONOrNA NPOMNOPLNOHaNbHbIX KarnaHoB
obecrneurBaloT BbICOKY TOUHOCTb 1 MOBTOPAEMOCTb
rMOKN NOCPEACTBOM HEMPEPLIBHOIO OTC/IEXMBAHUA

1 KoppeKLuu1n napanfienbHocTn cuctemon YIy.
Mpeccbl UZMA CAP BbinyckatoTca B BUAE ABYX CEPUIA:
E-cepuisi (3koHOM) 1 S-cepus (Crangapr). B nnctormnbax
CAP S-cepuv BO3MOXHbI KOHOUIYypaumm, uMetoLmne fo
11 oceln ynpaBneHuUsa C NPOABVHYTbIMU CUCTEMaMU
Yny. Nuctornbbl CAP oCyLLecTBAAIOT pacyeT 1 rmbky
nocne BBefeHus B cuctemy UMY faHHbIX 0 MaTepuane,
TONLMHE NNCTA, ANHE rbKe 1 T.4. Kannbposka
LIMIMHAPOB OCeil 1 3a[iHero yrnopa noaaepunsaerca
aBTOMaTMYECKM UHAEKCUPOBaHNEM MpK CTapTe
npecca.

« Alle Daten sind ungeféhr Design und Daten kdnnen ohne Ankiindigung geéndert werden.
+ Bce 3HaueHus npubnusnTenbHbie. KOHCTPYKLUWA 1 XapakTePUCTUKM MOTYT 6biTb M3MeHeHbl 6e3 npefynpexaeHus.




« Top & Bottom Hydraulic Wila Clamping

« Wila Hydraulische Ober & Unterwerkzeug Klemmung

* HxHWiA 1 BepXHWiA 3axuMbl UHCTpymeHTa Wila

« S-line Backgauge Fingers
« S-linie Hinteranschlagfinger
* S-nanbLbl 3a7Hero ynopa

Standard Accessories

* Y1-Y2-X-R Axis

* ESA S 550N - 15" Graphical CNC control Unit
with 2D offline software

» Pendant control panel

* Orginal Unimec Backgauge

« Linear sliding front supprt arms with 2 pcs. arm

» Promecam Quick Relase Top Clamping system
& top tool

 Multi V-Die

« Side protection panels

* Ballscrew

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.

« Unimec X-R Axis Backgauge
« Unimec X-R Achsen Hinteranschlag
 Unimec X-R 3agHue ynopbi

-
S-Serie
Standard Zubehor

* Y1-Y2-X-R Achsen

« ESA S 550N 15" Grafische CNC-Steuerung mit
2D Offline Software

» Wegdrehbare Bedienungspult

« Orginal Unimec Hinteranschlag

« 2 Stiick Auflegearme auf linear Fiihrung

» Promecam Schnellklemmung der
Oberwerkzeuge, inkl. Oberwerkzeug

* Multi V Blockmatrize

« Seitentliren

« Kugelumlaufspindeln

« Unimec X-R-Z1-Z2 Backgauge
« Unimec X-R Z1-Z2 Achsen Hinteranschlag
* Unimec X-R-Z1-Z2 3apHune ynopbi
—
S-cepua
CTaH,qapTHaf-I KoMnneKkTauusa
* Ocn Y1-Y2-X-R
* Yy ESA S 550N - rpaduuecknin 15" CNC
koHTponnep c 2D offline nporpammorit
* BbiHeceHHas naHenb ynpasneHus
* OpurrHanbHble 3agHue ynopbl Unimec
* MepeaHan noafepKka C AByMa LLIaPUKOBbIMMN
KOHCONnAMMN
* BbicTpofencTByoLan cuctema prkcaummnm
BEPXHero NMHCTpymeHTa Promecam
* MHoropyubeBaa V-maTpuua
» bokoBble 3awWnTHbIE NaHenn
* LLlapuko-BUHTOBbIE Mapbl MPUBOAA 3afjHero yrnopa

« Alle Daten sind ungeféhr Design und Daten kdnnen ohne Ankiindigung geéndert werden.

« Bce 3HaueHns NpubnnsmuTenbHbie. KOHCTPYKUMA 1 XapaKTePUCTUKIA MOTYT 6biTb N3MeHeHbl 6e3 npeaynpexaeHns.




« Sliding Arms
» Verfahrbare Auflegearme
* CKonb3AwmMe KOHCoNMn

« E-Series Backgauge * Wila Table Crowning (CNC Controled) » Wila Table Crowning (Manuel)
« E-Serie Hinteranschlag » Wila Tisch Bombierung (CNC Gesteuert) » Wila Tisch Bombierung (Manuell)
* 3apHuit ynop E-cepun * Cucrema 6ombuposarua WILA (CNC-ynpasneHue) * Cuctema 6ombuposaHua WILA (pyuras)
o L]
== | —

* Y1-Y2-X Axis * Y1-Y2-X Achsen * Ocn Y1-Y2-X
* ESA S 525 numerical CNC control unit with 2D * ESA S 525 CNC-Steuerung mit 2D Offline * Yny ESA S 525 ¢ 2D offline MO
offline software Software * BblHeCeHHas KOHTPOJIbHas naHesb
» Pendant control panel « Wegdrehbare Bedienungspult * MoTOpU30BaHHbIN 3afjHWI ynop
» Motorized Backgauge * Motorisierter Hinteranschlag * JInHelHble HanpaBnAloLme nepeaHer NoaaePKKu
« Linear sliding front supprt arms with 2 pcs. arm « 2 Stick Auflegearme auf linear Fiihrung ¢ 2 KOHCONAMU
* Promecam Top Clamping system & top tool * Promecam Klemmung und Oberwerkzeug « Cictem PROMECAM 6bicTpot pukcaLnmmn
« Multi V-Die « Multi V Blockmatrize BEPXHEr0 MHCTPYMEHTa
+ Side protection panels + Seitenttiren * MHoropyubeBas V-MaTpuua
+ Ballscrew + Kugelumlaufspindeln + BOKOBblE 3aLNTHbIE NaHenu
* Front Support arms  Auflegearme

* LLlapuKo-BUHTOBbIE Mapbl
« MepegHvie NoAAEPKMBAIOLLNE KOHCOMN

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice « Alle Daten sind ung
+ Bce 3HaueHuA NpubnusnTenbHbie. KOHCTPYKLMA 1 XapaKTepUCTUKN MOTyT 6biTb U3MeHeHbl 6e3 npeayn|

ahr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden
HuA




— S- Series (X-R Axis Backgauge) E- Series (X Axis Backgauge-R Manual)
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MODEL ton mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm | mm/sec [ mm/sec | mm/sec| kw kg It mm mm [ mm/sec.| mm/sec.] mm mm | mm/sec.| mm/sec.
CAP 1240 40 1250 1100 260 465 400 905 = 3320 2580 2150 120 9 100 4 3400 95 750 160 500 300 500 200 120 300
CAP 2060 60 2100 1600 260 465 400 905 = 3820 2585 2150 120 10 120 4 4850 110 750 160 500 300 500 200 120 300
CAP 2560 60 2600 2150 260 465 400 925 = 4370 2650 2150 120 10 120 55 5300 110 750 160 500 300 500 200 120 300
CAP 25100 | 100 2600 2150 260 465 400 925 o 4380 2760 2200 120 10 120 7,5 6150 110 750 160 500 300 500 200 120 300
CAP 30100 | 100 3100 2600 260 465 400 940 5 4830 2780 2200 120 10 120 75 6450 180 750 160 500 300 500 200 120 100
CAP 30135 | 135 3100 2600 260 465 400 975 o 4850 2835 2315 120 10 120 1 7300 180 750 160 500 300 500 200 120 100
CAP 30175 | 175 3100 2600 260 465 400 975 - 4865 2835 2400 120 10 120 15 8550 180 750 160 500 300 500 200 120 100
CAP 30220 | 220 3100 2600 260 465 400 975 ° 4880 2895 2430 110 10 120 18,5 10800 290 750 160 500 300 500 200 120 100
CAP 30270 | 270 3100 2600 260 465 400 985 ° 4900 3000 2455 100 10 120 22 12600 290 750 160 500 300 500 200 120 100
CAP 30320 | 320 3100 2600 260 465 400 985 ° 4920 3000 2480 100 9 120 22 14200 290 750 160 500 300 500 200 120 100
CAP 37135 | 135 3700 3200 260 465 400 980 ° 5450 2845 2315 120 10 120 11 8600 180 750 160 500 300 500 200 120 100
CAP 37175 | 175 3700 | 3200 | 260 | 465 400 980 o 5450 | 2830 | 2400 | 120 10 120 15 10200 | 180 750 160 500 300 500 [ 200 120 100
CAP 37220 | 220 3700 | 3200 260 465 400 1000 = 5480 | 2975 | 2430 110 10 120 18,5 | 12000 [ 290 750 160 500 300 500 200 120 100
CAP 37320 | 320 3700 3200 260 465 400 1000 ° 5520 3060 2445 100 9 120 22 15100 290 750 160 500 300 500 200 120 100
CAP 40135 | 135 4100 3200 260 465 400 980 ° 5450 2845 2315 120 10 120 1 9650 180 750 160 500 300 500 200 120 100
CAP 40175 | 175 4100 3200 260 465 400 980 = 5460 2900 2400 120 10 120 15 11000 180 750 160 500 300 500 200 120 100
CAP 40220 | 220 4100 3200 260 465 400 1000 = 5480 2975 2430 110 10 120 18.5 12500 290 750 160 500 300 500 200 120 100
CAP 40270 | 270 4100 3200 260 465 400 1000 S 5500 3030 2455 100 10 120 22 14700 290 750 160 500 300 500 200 120 100
CAP 40320 | 320 4100 3200 260 465 400 1000 = 5520 3060 2445 100 9 120 22 16300 290 750 160 500 300 500 200 120 100
CAP 40400 | 400 4100 3200 310 550 500 1000 = 5560 3075 2585 90 8.5 90 30 22000 370 750 160 500 300 500 200 120 100
CAP 40500 | 500 4100 3200 310 550 500 850 400 6000 3200 2650 80 10 80 37 26100 550 750 160 500 300 500 200 120 100
ICAP 43220 | 220 4300 3700 260 465 400 1045 = 6000 3020 2430 110 10 120 18.5 14100 290 750 160 500 300 500 200 120 100
ICAP 43270 | 270 4300 3700 260 465 400 1050 = 6000 3070 2455 100 10 120 22 15600 290 750 160 500 300 500 200 120 100
CAP 43320 | 320 4300 3700 260 465 400 1075 o 6000 3150 2445 100 o) 120 22 17200 290 750 160 500 300 500 200 120 100
ICAP 50220 | 220 5100 4200 260 465 400 1000 - 6500 3100 2430 110 10 120 18.5 17900 290 750 160 500 300 500 200 120 100
ICAP 50270 | 270 5100 4200 260 465 400 1100 = 6500 3150 2455 110 10 120 22 20400 290 750 160 500 300 500 200 120 100
CAP 50320 | 320 5100 4200 260 465 400 170 = 6500 3200 2445 100 9 120 22 22800 290 750 160 500 300 500 200 120 100
CAP 50400 | 400 5100 4200 310 550 500 1200 - 6500 3300 2585 90 8.5 90 30 26000 410 750 160 500 300 500 200 120 100
CAP 60220 | 220 6100 5100 260 465 400 1000 ° 7500 3000 2430 110 10 120 185 23000 400 750 160 500 300 500 200 120 100
CAP 60320 | 320 6100 5100 260 465 400 1050 ° 7500 3050 2445 100 9 120 22 25000 400 750 160 500 300 500 200 120 100
CAP 60400 | 400 6100 5100 310 550 500 850 1120 8050 3650 2585 90 85 90 30 32500 400 750 160 500 300 500 200 120 100
CAP 60500 | 500 6100 5100 310 550 500 850 1350 | 8100 3950 2650 80 10 80 37 41000 550 750 160 500 300 500 200 120 100
CAP 60600 | 600 6100 5100 360 600 600 850 1450 | 8150 4300 3300 75 9.5 90 45 51500 550 750 160 500 300 500 200 120 100
CAP 60800 | 800 6100 5100 410 650 600 850 1800 | 8200 4500 3500 70 8.7 90 55 60000 640 750 160 500 300 500 200 120 100
CAP 601000 1000 6100 5100 510 750 600 850 2050 | 8250 4750 3800 65 72 90 55 72000 | 1000 750 160 500 300 500 200 120 100

+ All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice « Alle Daten sind ungefahr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden
+ Bce 3HaueHns NpubnnsuTenbHble. KOHCTPYKLNA 1 XapaKTepUCTUKIA MOTYT BbiTb M3MeHeHb! 6e3 npedynpexaeHus
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== UZMA downstroking pressbrakes has
Steel machine frame and top beam dimensioned
for optimum strength and minimized deflection.
The HAP series pressbrakes having a long standing
reputation for reliability and rigidity utilises the
torsion bar principle to ensure minimum off centre
deflection and provide a standard pressbrake. The
whole body of UZMA pressbrake is designed, build
as one pieces steel construction frame and
machined at one time on a moving column CNC
machining center. The cylinders of HAP series
pressbrakes are machined from solid Steel bilet
and honed precisely. Pistons are Steel forgings,
hardened, chrome plated, precision ground and
micropolished for years of trouble-free service.
The torsion bar and stoper system inside cylinders
enable paralel move of the top beam and accurate
bend angle at the both ends of the work piece.
HAP series pressbrakes has a hardened ram
slideways working with friction and wear resistant
material and optiumum lubrication grooves. Finaly
the UZMA downstroking pressbrakes gives a top
quality bending feature due parallelisim between
top and bottom tool trough the length.

Standard Accessories

* NC Control

» Pendant control panel

* UZMA Motorized Backgauge

* Promecam Top Clamping system & top tool
» Multi V-die

« Side protection panels

* Ballscrew

* Front Support arms

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice

HAP Line - Hydraulic Downstroking Press Brakes

HAP-Linie Hydraulische Abkantpressen
Jlnnenka HAP - rmpgpaBnunyeckne nuctornboyHbie npeccol

||
Schweisskonstruktionen am Maschinegestell und

UZMA Abkantpressen sind mit einer

Oberwange ausgestattet, welche mit
max.Festigkeit und min. durchbiegung berechnet
worden sind. Die HAP-Linie Abkantpressen sind
schon sehr lange auf dem Markt und zeichnen
sich aus durch Zuverlassigkeit und Starke, wobei
der Gleichlauf der Oberwange mittels einer
Torsionswelle geregelt wird.Das Gestell der
Maschine und der Oberwange werden auf ein
CNC-gesteurtes Bohrwerk in einer Aufspannung
bearbeitet. Die Zylinder der HAP-Linie werden aus
Vollmaterial gefertigt und danach gehont.
Kolbenstangen sind gehartet, chromiert, prezision
geschliffen und poliert fir lange Verfugbarkeit. Die
Torsionswelle und Anschlagsystem im Zylinder
sorgen fir eine optimale Gleichlauf und Genauigkeit
am Produkt. HAP-Abkantpressen enthalten
gehartete Fihrungen mit ein abriebfestes
Gegenmaterial und Schmiernuten fir optimale
Schmierung. SchlieBlich Abkantpressen gibt eine
Top-Qualitat Biegen durch paralleisim zwischen
oben und unten Werkzeug durch die Lénge.

Standard Zubehor

* NC-Steuerung

« Wegdrehbares Bedienungspult

* UZMA motorisierter Hinteranschlag

* Promecam System fiir Werkzeugklemmung und
Oberwerkzeug

* Multi V Blockmatrize

« Seitentliren

» Kugelumlaufspindeln

* Auflegearme

= Jnctor6bl UZMA vMetoT NpouHyto
CTanbHylo pamMy 1 BepxHioto 6asKy, obecneymsaioLve
BbICOKYIO MPOYHOCTb 1 XECTKOCTb BCE KOHCTPYKLUW.
Cepua HAP ncnonb3yeT NpuHLMN TOPCUOHHOW 6anku
ONA MUHUMM3aLMY LLEHTPAIbHOTO OTKJIOHEHNA 1
obecneveHnsa pabotbl nuctornba. Bcs ctaHuHa
npeccoB UZMA BbinonHAeTcA Kak LiefibHadA CTanbHas
pama n 06pabaTbiBaeTCs 3a OAMH pPa3 Ha BbICOKOTOUHOM
obpabaTbiBatolem LeHTpe ¢ UMY 1 ¢ nogBumKHbIMN
KonoHHamu. lmgpouunnuHapbl npeccos cepun HAP
M3roTaB/IMBaOTCA U3 BbICOKOMPOYHOW CTanu v
NoABEPraloTCA TLWATeNIbHOWN NonupoBkKe. MopLHn
BbINONHAIOTCA W3 CTaSIbHbIX MOKOBOK, NOABPEraoTca
3aKasike, XPOMUPOBAHKIO 1 MUKPOMONIMPOBKE, UYTO
obecneurBaeT JONMMI CPOK UCMPABHOM PaboThl.
TopcroHHas 6anka 1 CTonopbl BHYTPY LUANHAPOB
obecneunBaloT napanienbHoe ABUKEHNe BEPXHeN
6anku 1 TOYHbIN Yros rmbKmu Ha 06omx Kpasax 3aroToBKU.
MoaBvXHble HanpaBnAoLme, paboTatoLime C TpeHneMm,
[1enaloTCA U3 M3HOCOYCTONUMBBIX MaTepuasos u
MNMEOT CMCTeMy cMa3ku. HakoHew, nuctornbouHble
npeccol UZMA patoT BbICOKOE KauecTBO FMOKH,
6naropaps napannenbHOCT! MaTPULbl 1 MyaHCOHa

Mo BCEN ANINHE.

CraHgapTHaa KoMnneKkTaums

* NC kKoHTponnep

* BblHeceHHas KOHTPO/bHasA NaHenb

* MoTopu3soBaHHbIl 3aaHuin ynop UZMA

* bbicTpoaecTByIOLan CMCTEMa 3aXKMMa NyaHCOHa
Promecam

* MHoropyubeBas V-maTtpuua

* bokoBble 3aluTHbIE NaHenn

* LlaprKo-BMHTOBbIE Napbl

* MepenHne noaaepxmBaroLLie KOHCON

+ Alle Daten sind ungefahr Design und Daten kdnnen ohne Ankiindigung geéandert werden.
« Bce 3HaueHA NpuBauauTenbHble. KOHCTPYKLVA 11 XapaKTEPUCTUKM MOTYT GbiTh M3MEHEHbI 663 NpeynpexaeHus.



« Standard Backgauge Finger * Quick Relase Clamping « HAP Backgauge
« Standard Hinteranschlagfinger « Schnellklemmung « HAP Hinteranschlag
« CraHaapTHbIA Nanew 3aHero ynopa « BbicTpoAeiicTBy oL e 3a)KUMbl +3agHuin ynop HAP

« ELGO P40 (NC Control) * Promecam Clamping « HAP Backgauge
+ ELGO P40 (NC Steuerung) * Promecam Klemmung * HAP Hinteranschlag
« ELGO P40 (NC Control) « 3axunmbl Promecam « 3apHunin ynop HAP

+ All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.  + Alle Daten sind ungeféhr Design und Daten kénnen ohne Anklindigung geéandert werden
+ Bce 3HaueHns NpubnnsuTenbHble. KOHCTPYKLIA 1 XapaKTepUCTUKIA MOTYT BbiTb M3MeHeHb! 6e3 npedynpexaeHus




« Torsionswelle

« Torsion Bar

» TopcnoHHas 6anka

« Torsion Bar System
« Torsionswelle System

« CucTemMa TOPCMOHHOM 6ankn

« Standard Front Support Arms
« Standard Auflegearm
+ CTaHaapTHbIe KOHCONM Nepe/iHero cynnopTa

BONER | TNy (b STROKE | oavuehr | TEOAT | JARE | evar | weor | wiore  (REGEICH WERKNG | REREN | UOTOR | EROY ImelERBmiaUENER
BIEGEKRAFT |BIEGELANGE e HUB  |EINBAUHOHE| AUSLADUNG| TISCHHOHE|  LANGE HOHE BREITE | EILGANG W RO | aNTRIER: CA | AckSen- | acH3en-
SEITENGESTELLE WINDIGKEIT | wiNDiGkerr | LEISTUNG GEWICHT | BEREICH | BEREICH
HAP | e | 5 | s | e | e | e ||| e | | e | e | e | | e | e
TYPE/TYP ton mm mm mm mm mm mm mm mm mm | mm/sec | mm/sec | mm/sec | mm/sec | kg mm mm
HAP 3090 90 3100 2550 140 345 300 900 4750 2300 2200 80 9 80 55 6500 500 130
HAP 30120 120 3100 2550 155 360 300 920 4750 2450 2500 80 9 80 1 7500 500 130
HAP 30160 160 3100 2550 180 385 300 920 4750 2550 2675 80 9 80 15 8500 500 130
HAP 30200 200 3100 2550 200 405 300 920 4800 2650 2700 100 10 100 18,5 10000 500 130
HAP 30225 225 3100 2550 200 405 300 930 4800 2680 2700 100 10 100 18,5 11000 500 130
HAP 30260 260 3100 2550 250 455 400 930 4850 2750 2800 80 8 80 18,5 13000 500 130
HAP 30300 300 3100 2550 250 455 400 940 4850 2770 2850 80 8 80 18,5 13500 500 130
HAP 40120 120 4100 3100 150 355 300 930 5600 2470 2500 80 9 80 1 10000 500 130
HAP 40160 160 4100 3100 180 385 300 940 5600 2750 2675 80 9 80 15 11500 500 130
HAP 40200 200 4100 3100 200 405 300 940 5600 2820 2700 100 10 100 18,5 12500 500 130
HAP 40225 225 4100 3100 200 405 300 940 5600 2850 2700 100 10 100 18,5 13500 500 130
HAP 40260 260 4100 3100 250 455 400 950 5650 2870 2800 80 8 80 18,5 15000 500 130
HAP 40300 300 4100 3100 250 455 400 970 5650 2900 2850 80 8 80 18,5 15500 500 130
HAP 40400 400 4100 3100 300 505 500 900 5850 3100 3050 70 8 80 30 24000 500 130
HAP 60200 200 6100 4100 200 405 500 1040 7950 3050 2750 100 10 100 18,5 23000 500 130
HAP 60260 260 6100 4100 250 455 500 900 8000 3350 2950 80 8 80 18,5 26000 500 130
HAP 60300 300 6100 4100 250 455 500 900 8000 3400 3000 80 8 80 18,5 30000 500 130
HAP 60400 400 6100 4100 300 605 500 900 8050 3650 3050 80 8 70 30 36000 500 180
HAP 60500 500 6100 5100 300 605 500 900 8100 3950 3150 80 75 70 30 40000 500 180

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.
+ Bce 3HayeHna HPMGHMKMTGHDHLIS. KOH(TD\/KLlMﬂ N XapaKkTepucTukm moryt 6bITb U3MeHeHbI 6e3 npeaynpexaeHus.

+ Alle Daten sind ungeféhr Design und Daten kdnnen ohne Ankiindigung geandert werden.



