L
o
E
0
q
]
£
N
3
3
3
3




UZMA \\\

ST

> UZMA Machines are designed to be reliable, durable and precise. Designes carried out on computers including software
support for drawing and strength analysis. Precise machining of every construction on moving column CNC machining center and
every part on CNC lathes are accompanied with detailed quality control. Equipments on the Machines are world wide known brand
names like Bosch-Rexroth, Hoerbiger, Atos, Heidenhein,Wila, Givi Misure, Delem, Cybelec, Elgo, Unimec, Siemens, Telemechanique.

The target of UZMA is to be a world wide brand name with high quality and affordable prices, we beleive in customer
satisfaction and after sale service

Our aim in the world market is to be in a distinguished place and to become united with the quality.
We know that we can grow only together with our partners and customers, there for our first target is customer satisfaction.

UZMA, your business partner in your production

= UZMA Maschinen sind entwickelt worden um zuverlassig, langjahrig und prazise zu sein Die Entwicklung der Maschinen
erfolgt auf modernen Software unterstltzten Zeichenprogramme inkl. Festigkeitsanalysen. Die Produktion der Teile geschieht auf
CNC gesteuerten Bohrwerken, Drehbanken und unterliegen detaillierte Zwischenkontrollen. Komponenten der Maschinen sind
von Weltweit bekannten Hersteller, wie z.B.: Bosch-Rexroth, Hoerbiger, Atos, Heidenhain, Wila, Givi Misure, Delem, Cybelc, Elgo,
Unimec, Siemens, Schneider, Telemechanique.

Das Ziel von UZMA ist ein Weltbekanntes Unternehmen und Markennamen zu werden mit hoher Qualitat und
erschwinglichen Preisen. Wir glauben an Kundenzufriedenheit und Kundendienst nach dem Verkauf.

Unsere Absicht ist, in der Weltmarkt einen guten Platz zu haben und mit der Qualitat vereint zu werden.

Wir wissen, dass wir nur zusammen mit unseren Partners und Kunden wachsen konnen, deshalb ist unser erstes Ziel
Kundenzufriedenheit.

UZMA, Ihr Geschaftspartner in [hrer Produktion

= KoHcTpyKuma ctaHkoB UZMA xapakTepusyeTca HafeXXHOCTbIO, JOSITOBEYHOCTbIO Y TOUHOCTbIO. KOHCTpynpoBaHme CTaHKOB
BbIMOJIHAETCA C MOMOLLbIO KOMMNBTEPHOro MOAENNPOBAHNA U BKIOYAET B Ce6A TLaTENbHbIE MPOYHOCTHbIE pacyeTbl. M3roToBneHne
[eTanei CTaHKOB OCYLLIECTBIIAETCA Ha MPeLe3oHHbIX 06pabaTbiBaloLMX LIEHTPAX 1 TOKapHbIX cTaHKax ¢ YMNY 1 conpoBoxpaetca
TLWaTeNbHbIM NMOAETaNbHbIM KOHTPOJIEM. MICMONb3yI0TCA TONIbKO KOMMAEKTYIOLe BCEMMPHO M3BECTHbIX OpeHoB, Takmx Kak Bosch-Rexroth,
Hoerbiger, Atos, Heidenhein,Wila, Givi Misure, Delem, Cybelec, Elgo, Unimec, Siemens, Telemechanique.

UZMA cTpemnTCA 3aBO€BaTb BCEMUPHO M3BECTHOE UMS, 06ecneyrBas BbICOKOE KauecTBO MNpu pasyMHbIX LieHax 1 Jo6nBascb
YOOBIETBOPEHUA NOTPEBHOCTEN KIIMEHTOB B KAUECTBEHHOM 060PYA0BaHNN 1 CEpBICE.

Hawwa uenb - 3aHATb AOCTONHOE MECTO Ha MAPOBOM PbIHKE, CTaB 06pa3LOM KayecTBa

Mbl pacTem BMecCTe € HalyMy MapTHepamu 1 3Kka3umKamu, Mo3TOMY Halua nepBooYepeHas Lesb - yAOBIETBOPEHNE NX
notpebHocTeln

UZMA, Baw 6u3Hec-napTHep AJiA Ballero Nnpou3BoaCTea



UZMA \\\ CONTENT / INHALT / OIJIABJIEHUE

- CNC Syncro Press Brakes

CNC Syncro Abkantpressen
CMHXPOHM3MPOBaHHbIe INCTOrMb6ouHbIe npecchbi ¢ Iy

04 - 07

Hydraulic Downstroking Press Brakes

Hydraulische Abkantpressen
rmapasnnyeckmne nuctornboyHble npeccol

08 -10

Swing Beam Shears

Schwingschnittscheren
TMNbOTUHHDbIE HOXKHUL|bI

11-13

CNC Variable Rake Shears

CNC Scheren mit Schnittwinkeleinstellung
HoxHunubl CNC ¢ nepeMeHHbIM YrioM pe3Ku

14-15

Mechanical Shears
Mechanische Tafelscheren
MexXaHn4yecKkme HOKHULbI

16 -17

Turret Punching Machine

Stanzmaschine mit Werkzeugrevolver
KOOPAVHATHO-NPO6MBHON peBObBEPHbI Npecc

18-20

4 Roll Hydraulic Plate Bending Machines

4 Walzen Hydraulische Rundbiegemaschinen
4-x BasikoBble rmapasinnyeckne NNCTOrM60YHbIE MALUVHDI

21-28

4 Roll Mechanical Plate Bending Machines

4 Walzen Mechanische Rundbiegemaschinen
4-x BaNIKOBble 3/1IeKTPOMEXaHUYecKe NNCTormboyHble MalumHbI

28 - 29

3 Roll Hydraulic Plate Bending Machines

3 Walzen Hydraulische Rundbiegemaschinen
3-X BasIKOBble rmapasinnyeckue JINCTOrM60YHbIE MALUVHDI

30-37

3 Roll Mechanical Plate Bending Machines
3 Walzen Mechanische Rundbiegemaschinen
3-X BaNKOBbI€ 3NIeKTPOMEXaHNYeckme NNcTormbouHblie MalmnHbI

38 - 42

Hydraulic Universal - Workshop Presses
Hydraulische Universal — Werkstattpressen

mppaBnnyecknin yHnBepcanbHbIN LLEEXOBOW Npecc

43 - 45

Hydraulic Ironworkers
Hydraulische Profilstahlschere
MmppaBnnyeckne Npecc-HOXKHULLbI

46 - 48

Hydraulic Punching Machines
Hydraulische Lochstanzen
mapaenuyeckue Mpo6reHbie MaluHbI

49 - 50
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CAP 50400 in Tandem
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== UZMA synchro CNC pressbrakes has
accurate positioning and repetability performance,
achieved by sychronising the hydraulic cylinders
advanced CNC control of proportional valves and
use of optic linear scales. At CAP series
pressbrakes, full electronic synchronisation with
propotional valve technology assuring maximum
bend accurancy and repetability through constant
monitoring and correction of beam parallelisim by
a CNC cystem. UZMA CAP synchro CNC
pressbrakes has two series, E-Series (Economic)
and S-series (Standart). The CAP S- Series is
available up to eleven axis configuration with
advanced CNC control unit versions. UZMA
synchro CNC pressbrakes are calculating and
performing facilitys after inputing datas like material,
thickness, bend length, etc., to the CNC control
unit. Calibration of cylinders axes and back gauge,
maintained by automatic indexing at the start of
CAP series pressbrakes.

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.

CAP Line - CNC Syncro Press Brakes
CAP Line - CNC Syncro Abkantpressen
JInnenka CAP - CMHXPOHM3UpPOBaHHbIe NUCTOrM6oUHbIe npecchbi ¢ Iy

L UZMA Synchro CNC Abkantpressen
haben eine hohe Genauigkeit und
Wiederholgenauigkeit. Diese werden erzielt durch
die CNC-gesteuerte Synchronisierung der Zylinder
mittels proportionale Technik und der Nutzung von
lineare Messwertgeber. Der CAP-Linie garantieren
elektronische Synchronisierung in Kombination
mit proportionale Technik eine optimale
Biegegenauigkeit und Wiederholgenauigkeit wegen
laufende Uberwachung der Oberwangengleichlauf
durch die CNC-Steuerung. UZMA CAP-linie
Synchro Abkantpressen, werden in zwei
Ausfiihrungen geliefert, namlich als E-Serie
(Economic) und als S-Serie (Standard). Der CAP
S- Serie ist verfuigbar bis zu 11 gesteuerten Achsen
und die meist modernen CNC-Steuerungen. UZMA
Synchro CNC CAP Linie Abkantpressen simulieren
automatisch Biegeprogramme, nachdem Daten
wie Werkzeuge, Materialsorte, Blechstarke,
Produktlange, usw. eingegeben worden sind.
Initialisierung der Achsen erfolgt automatisch beim
Start der Maschine.

= CuHxpoHm3npoBaHHble CNC npecchbl
UZMA vimeloT TOYHOE MO3MLIOHNPOBaHNeE 1
CTabunbHy0 NoBTOpAeMyto paboTy, 4To AocTUraeTca
CUHXPOHM3aLMein paboTbl MMAPOLMINHAPOB
nocpeacteom CNC ynpasnexus (YI1Y)
NPONOpPLMOHaIbHBIMU KNanaHaMu 1 NCMob30BaHEM
ONTUYECKNX NUHeek. B nuHelnke npeccos CAP
MOJIHOCTbIO 3NIEKTPOHHAA CUHXPOHM3aLUA 1
TEXHONOrNA NPOMNOPLNOHaNbHbIX KarnaHoB
obecrneurBaloT BbICOKY TOUHOCTb 1 MOBTOPAEMOCTb
rMOKN NOCPEACTBOM HEMPEPLIBHOIO OTC/IEXMBAHUA

1 KoppeKLuu1n napanfienbHocTn cuctemon YIy.
Mpeccbl UZMA CAP BbinyckatoTca B BUAE ABYX CEPUIA:
E-cepuisi (3koHOM) 1 S-cepus (Crangapr). B nnctormnbax
CAP S-cepuv BO3MOXHbI KOHOUIYypaumm, uMetoLmne fo
11 oceln ynpaBneHuUsa C NPOABVHYTbIMU CUCTEMaMU
Yny. Nuctornbbl CAP oCyLLecTBAAIOT pacyeT 1 rmbky
nocne BBefeHus B cuctemy UMY faHHbIX 0 MaTepuane,
TONLMHE NNCTA, ANHE rbKe 1 T.4. Kannbposka
LIMIMHAPOB OCeil 1 3a[iHero yrnopa noaaepunsaerca
aBTOMaTMYECKM UHAEKCUPOBaHNEM MpK CTapTe
npecca.

« Alle Daten sind ungeféhr Design und Daten kdnnen ohne Ankiindigung geéndert werden.
+ Bce 3HaueHus npubnusnTenbHbie. KOHCTPYKLUWA 1 XapakTePUCTUKM MOTYT 6biTb M3MeHeHbl 6e3 npefynpexaeHus.




« Top & Bottom Hydraulic Wila Clamping

« Wila Hydraulische Ober & Unterwerkzeug Klemmung

* HxHWiA 1 BepXHWiA 3axuMbl UHCTpymeHTa Wila

« S-line Backgauge Fingers
« S-linie Hinteranschlagfinger
* S-nanbLbl 3a7Hero ynopa

Standard Accessories

* Y1-Y2-X-R Axis

* ESA S 550N - 15" Graphical CNC control Unit
with 2D offline software

» Pendant control panel

* Orginal Unimec Backgauge

« Linear sliding front supprt arms with 2 pcs. arm

» Promecam Quick Relase Top Clamping system
& top tool

 Multi V-Die

« Side protection panels

* Ballscrew

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.

« Unimec X-R Axis Backgauge
« Unimec X-R Achsen Hinteranschlag
 Unimec X-R 3agHue ynopbi

-
S-Serie
Standard Zubehor

* Y1-Y2-X-R Achsen

« ESA S 550N 15" Grafische CNC-Steuerung mit
2D Offline Software

» Wegdrehbare Bedienungspult

« Orginal Unimec Hinteranschlag

« 2 Stiick Auflegearme auf linear Fiihrung

» Promecam Schnellklemmung der
Oberwerkzeuge, inkl. Oberwerkzeug

* Multi V Blockmatrize

« Seitentliren

« Kugelumlaufspindeln

« Unimec X-R-Z1-Z2 Backgauge
« Unimec X-R Z1-Z2 Achsen Hinteranschlag
* Unimec X-R-Z1-Z2 3apHune ynopbi
—
S-cepua
CTaH,qapTHaf-I KoMnneKkTauusa
* Ocn Y1-Y2-X-R
* Yy ESA S 550N - rpaduuecknin 15" CNC
koHTponnep c 2D offline nporpammorit
* BbiHeceHHas naHenb ynpasneHus
* OpurrHanbHble 3agHue ynopbl Unimec
* MepeaHan noafepKka C AByMa LLIaPUKOBbIMMN
KOHCONnAMMN
* BbicTpofencTByoLan cuctema prkcaummnm
BEPXHero NMHCTpymeHTa Promecam
* MHoropyubeBaa V-maTpuua
» bokoBble 3awWnTHbIE NaHenn
* LLlapuko-BUHTOBbIE Mapbl MPUBOAA 3afjHero yrnopa

« Alle Daten sind ungeféhr Design und Daten kdnnen ohne Ankiindigung geéndert werden.

« Bce 3HaueHns NpubnnsmuTenbHbie. KOHCTPYKUMA 1 XapaKTePUCTUKIA MOTYT 6biTb N3MeHeHbl 6e3 npeaynpexaeHns.




« Sliding Arms
» Verfahrbare Auflegearme
* CKonb3AwmMe KOHCoNMn

« E-Series Backgauge * Wila Table Crowning (CNC Controled) » Wila Table Crowning (Manuel)
« E-Serie Hinteranschlag » Wila Tisch Bombierung (CNC Gesteuert) » Wila Tisch Bombierung (Manuell)
* 3apHuit ynop E-cepun * Cucrema 6ombuposarua WILA (CNC-ynpasneHue) * Cuctema 6ombuposaHua WILA (pyuras)
o L]
== | —

* Y1-Y2-X Axis * Y1-Y2-X Achsen * Ocn Y1-Y2-X
* ESA S 525 numerical CNC control unit with 2D * ESA S 525 CNC-Steuerung mit 2D Offline * Yny ESA S 525 ¢ 2D offline MO
offline software Software * BblHeCeHHas KOHTPOJIbHas naHesb
» Pendant control panel « Wegdrehbare Bedienungspult * MoTOpU30BaHHbIN 3afjHWI ynop
» Motorized Backgauge * Motorisierter Hinteranschlag * JInHelHble HanpaBnAloLme nepeaHer NoaaePKKu
« Linear sliding front supprt arms with 2 pcs. arm « 2 Stick Auflegearme auf linear Fiihrung ¢ 2 KOHCONAMU
* Promecam Top Clamping system & top tool * Promecam Klemmung und Oberwerkzeug « Cictem PROMECAM 6bicTpot pukcaLnmmn
« Multi V-Die « Multi V Blockmatrize BEPXHEr0 MHCTPYMEHTa
+ Side protection panels + Seitenttiren * MHoropyubeBas V-MaTpuua
+ Ballscrew + Kugelumlaufspindeln + BOKOBblE 3aLNTHbIE NaHenu
* Front Support arms  Auflegearme

* LLlapuKo-BUHTOBbIE Mapbl
« MepegHvie NoAAEPKMBAIOLLNE KOHCOMN

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice « Alle Daten sind ung
+ Bce 3HaueHuA NpubnusnTenbHbie. KOHCTPYKLMA 1 XapaKTepUCTUKN MOTyT 6biTb U3MeHeHbl 6e3 npeayn|

ahr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden
HuA




— S- Series (X-R Axis Backgauge) E- Series (X Axis Backgauge-R Manual)
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MODEL ton mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm | mm/sec [ mm/sec | mm/sec| kw kg It mm mm [ mm/sec.| mm/sec.] mm mm | mm/sec.| mm/sec.
CAP 1240 40 1250 1100 260 465 400 905 = 3320 2580 2150 120 9 100 4 3400 95 750 160 500 300 500 200 120 300
CAP 2060 60 2100 1600 260 465 400 905 = 3820 2585 2150 120 10 120 4 4850 110 750 160 500 300 500 200 120 300
CAP 2560 60 2600 2150 260 465 400 925 = 4370 2650 2150 120 10 120 55 5300 110 750 160 500 300 500 200 120 300
CAP 25100 | 100 2600 2150 260 465 400 925 o 4380 2760 2200 120 10 120 7,5 6150 110 750 160 500 300 500 200 120 300
CAP 30100 | 100 3100 2600 260 465 400 940 5 4830 2780 2200 120 10 120 75 6450 180 750 160 500 300 500 200 120 100
CAP 30135 | 135 3100 2600 260 465 400 975 o 4850 2835 2315 120 10 120 1 7300 180 750 160 500 300 500 200 120 100
CAP 30175 | 175 3100 2600 260 465 400 975 - 4865 2835 2400 120 10 120 15 8550 180 750 160 500 300 500 200 120 100
CAP 30220 | 220 3100 2600 260 465 400 975 ° 4880 2895 2430 110 10 120 18,5 10800 290 750 160 500 300 500 200 120 100
CAP 30270 | 270 3100 2600 260 465 400 985 ° 4900 3000 2455 100 10 120 22 12600 290 750 160 500 300 500 200 120 100
CAP 30320 | 320 3100 2600 260 465 400 985 ° 4920 3000 2480 100 9 120 22 14200 290 750 160 500 300 500 200 120 100
CAP 37135 | 135 3700 3200 260 465 400 980 ° 5450 2845 2315 120 10 120 11 8600 180 750 160 500 300 500 200 120 100
CAP 37175 | 175 3700 | 3200 | 260 | 465 400 980 o 5450 | 2830 | 2400 | 120 10 120 15 10200 | 180 750 160 500 300 500 [ 200 120 100
CAP 37220 | 220 3700 | 3200 260 465 400 1000 = 5480 | 2975 | 2430 110 10 120 18,5 | 12000 [ 290 750 160 500 300 500 200 120 100
CAP 37320 | 320 3700 3200 260 465 400 1000 ° 5520 3060 2445 100 9 120 22 15100 290 750 160 500 300 500 200 120 100
CAP 40135 | 135 4100 3200 260 465 400 980 ° 5450 2845 2315 120 10 120 1 9650 180 750 160 500 300 500 200 120 100
CAP 40175 | 175 4100 3200 260 465 400 980 = 5460 2900 2400 120 10 120 15 11000 180 750 160 500 300 500 200 120 100
CAP 40220 | 220 4100 3200 260 465 400 1000 = 5480 2975 2430 110 10 120 18.5 12500 290 750 160 500 300 500 200 120 100
CAP 40270 | 270 4100 3200 260 465 400 1000 S 5500 3030 2455 100 10 120 22 14700 290 750 160 500 300 500 200 120 100
CAP 40320 | 320 4100 3200 260 465 400 1000 = 5520 3060 2445 100 9 120 22 16300 290 750 160 500 300 500 200 120 100
CAP 40400 | 400 4100 3200 310 550 500 1000 = 5560 3075 2585 90 8.5 90 30 22000 370 750 160 500 300 500 200 120 100
CAP 40500 | 500 4100 3200 310 550 500 850 400 6000 3200 2650 80 10 80 37 26100 550 750 160 500 300 500 200 120 100
ICAP 43220 | 220 4300 3700 260 465 400 1045 = 6000 3020 2430 110 10 120 18.5 14100 290 750 160 500 300 500 200 120 100
ICAP 43270 | 270 4300 3700 260 465 400 1050 = 6000 3070 2455 100 10 120 22 15600 290 750 160 500 300 500 200 120 100
CAP 43320 | 320 4300 3700 260 465 400 1075 o 6000 3150 2445 100 o) 120 22 17200 290 750 160 500 300 500 200 120 100
ICAP 50220 | 220 5100 4200 260 465 400 1000 - 6500 3100 2430 110 10 120 18.5 17900 290 750 160 500 300 500 200 120 100
ICAP 50270 | 270 5100 4200 260 465 400 1100 = 6500 3150 2455 110 10 120 22 20400 290 750 160 500 300 500 200 120 100
CAP 50320 | 320 5100 4200 260 465 400 170 = 6500 3200 2445 100 9 120 22 22800 290 750 160 500 300 500 200 120 100
CAP 50400 | 400 5100 4200 310 550 500 1200 - 6500 3300 2585 90 8.5 90 30 26000 410 750 160 500 300 500 200 120 100
CAP 60220 | 220 6100 5100 260 465 400 1000 ° 7500 3000 2430 110 10 120 185 23000 400 750 160 500 300 500 200 120 100
CAP 60320 | 320 6100 5100 260 465 400 1050 ° 7500 3050 2445 100 9 120 22 25000 400 750 160 500 300 500 200 120 100
CAP 60400 | 400 6100 5100 310 550 500 850 1120 8050 3650 2585 90 85 90 30 32500 400 750 160 500 300 500 200 120 100
CAP 60500 | 500 6100 5100 310 550 500 850 1350 | 8100 3950 2650 80 10 80 37 41000 550 750 160 500 300 500 200 120 100
CAP 60600 | 600 6100 5100 360 600 600 850 1450 | 8150 4300 3300 75 9.5 90 45 51500 550 750 160 500 300 500 200 120 100
CAP 60800 | 800 6100 5100 410 650 600 850 1800 | 8200 4500 3500 70 8.7 90 55 60000 640 750 160 500 300 500 200 120 100
CAP 601000 1000 6100 5100 510 750 600 850 2050 | 8250 4750 3800 65 72 90 55 72000 | 1000 750 160 500 300 500 200 120 100

+ All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice « Alle Daten sind ungefahr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden
+ Bce 3HaueHns NpubnnsuTenbHble. KOHCTPYKLNA 1 XapaKTepUCTUKIA MOTYT BbiTb M3MeHeHb! 6e3 npedynpexaeHus
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== UZMA downstroking pressbrakes has
Steel machine frame and top beam dimensioned
for optimum strength and minimized deflection.
The HAP series pressbrakes having a long standing
reputation for reliability and rigidity utilises the
torsion bar principle to ensure minimum off centre
deflection and provide a standard pressbrake. The
whole body of UZMA pressbrake is designed, build
as one pieces steel construction frame and
machined at one time on a moving column CNC
machining center. The cylinders of HAP series
pressbrakes are machined from solid Steel bilet
and honed precisely. Pistons are Steel forgings,
hardened, chrome plated, precision ground and
micropolished for years of trouble-free service.
The torsion bar and stoper system inside cylinders
enable paralel move of the top beam and accurate
bend angle at the both ends of the work piece.
HAP series pressbrakes has a hardened ram
slideways working with friction and wear resistant
material and optiumum lubrication grooves. Finaly
the UZMA downstroking pressbrakes gives a top
quality bending feature due parallelisim between
top and bottom tool trough the length.

Standard Accessories

* NC Control

» Pendant control panel

* UZMA Motorized Backgauge

* Promecam Top Clamping system & top tool
» Multi V-die

« Side protection panels

* Ballscrew

* Front Support arms

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice

HAP Line - Hydraulic Downstroking Press Brakes

HAP-Linie Hydraulische Abkantpressen
Jlnnenka HAP - rmpgpaBnunyeckne nuctornboyHbie npeccol

||
Schweisskonstruktionen am Maschinegestell und

UZMA Abkantpressen sind mit einer

Oberwange ausgestattet, welche mit
max.Festigkeit und min. durchbiegung berechnet
worden sind. Die HAP-Linie Abkantpressen sind
schon sehr lange auf dem Markt und zeichnen
sich aus durch Zuverlassigkeit und Starke, wobei
der Gleichlauf der Oberwange mittels einer
Torsionswelle geregelt wird.Das Gestell der
Maschine und der Oberwange werden auf ein
CNC-gesteurtes Bohrwerk in einer Aufspannung
bearbeitet. Die Zylinder der HAP-Linie werden aus
Vollmaterial gefertigt und danach gehont.
Kolbenstangen sind gehartet, chromiert, prezision
geschliffen und poliert fir lange Verfugbarkeit. Die
Torsionswelle und Anschlagsystem im Zylinder
sorgen fir eine optimale Gleichlauf und Genauigkeit
am Produkt. HAP-Abkantpressen enthalten
gehartete Fihrungen mit ein abriebfestes
Gegenmaterial und Schmiernuten fir optimale
Schmierung. SchlieBlich Abkantpressen gibt eine
Top-Qualitat Biegen durch paralleisim zwischen
oben und unten Werkzeug durch die Lénge.

Standard Zubehor

* NC-Steuerung

« Wegdrehbares Bedienungspult

* UZMA motorisierter Hinteranschlag

* Promecam System fiir Werkzeugklemmung und
Oberwerkzeug

* Multi V Blockmatrize

« Seitentliren

» Kugelumlaufspindeln

* Auflegearme

= Jnctor6bl UZMA vMetoT NpouHyto
CTanbHylo pamMy 1 BepxHioto 6asKy, obecneymsaioLve
BbICOKYIO MPOYHOCTb 1 XECTKOCTb BCE KOHCTPYKLUW.
Cepua HAP ncnonb3yeT NpuHLMN TOPCUOHHOW 6anku
ONA MUHUMM3aLMY LLEHTPAIbHOTO OTKJIOHEHNA 1
obecneveHnsa pabotbl nuctornba. Bcs ctaHuHa
npeccoB UZMA BbinonHAeTcA Kak LiefibHadA CTanbHas
pama n 06pabaTbiBaeTCs 3a OAMH pPa3 Ha BbICOKOTOUHOM
obpabaTbiBatolem LeHTpe ¢ UMY 1 ¢ nogBumKHbIMN
KonoHHamu. lmgpouunnuHapbl npeccos cepun HAP
M3roTaB/IMBaOTCA U3 BbICOKOMPOYHOW CTanu v
NoABEPraloTCA TLWATeNIbHOWN NonupoBkKe. MopLHn
BbINONHAIOTCA W3 CTaSIbHbIX MOKOBOK, NOABPEraoTca
3aKasike, XPOMUPOBAHKIO 1 MUKPOMONIMPOBKE, UYTO
obecneurBaeT JONMMI CPOK UCMPABHOM PaboThl.
TopcroHHas 6anka 1 CTonopbl BHYTPY LUANHAPOB
obecneunBaloT napanienbHoe ABUKEHNe BEPXHeN
6anku 1 TOYHbIN Yros rmbKmu Ha 06omx Kpasax 3aroToBKU.
MoaBvXHble HanpaBnAoLme, paboTatoLime C TpeHneMm,
[1enaloTCA U3 M3HOCOYCTONUMBBIX MaTepuasos u
MNMEOT CMCTeMy cMa3ku. HakoHew, nuctornbouHble
npeccol UZMA patoT BbICOKOE KauecTBO FMOKH,
6naropaps napannenbHOCT! MaTPULbl 1 MyaHCOHa

Mo BCEN ANINHE.

CraHgapTHaa KoMnneKkTaums

* NC kKoHTponnep

* BblHeceHHas KOHTPO/bHasA NaHenb

* MoTopu3soBaHHbIl 3aaHuin ynop UZMA

* bbicTpoaecTByIOLan CMCTEMa 3aXKMMa NyaHCOHa
Promecam

* MHoropyubeBas V-maTtpuua

* bokoBble 3aluTHbIE NaHenn

* LlaprKo-BMHTOBbIE Napbl

* MepenHne noaaepxmBaroLLie KOHCON

+ Alle Daten sind ungefahr Design und Daten kdnnen ohne Ankiindigung geéandert werden.
« Bce 3HaueHA NpuBauauTenbHble. KOHCTPYKLVA 11 XapaKTEPUCTUKM MOTYT GbiTh M3MEHEHbI 663 NpeynpexaeHus.



« Standard Backgauge Finger * Quick Relase Clamping « HAP Backgauge
« Standard Hinteranschlagfinger « Schnellklemmung « HAP Hinteranschlag
« CraHaapTHbIA Nanew 3aHero ynopa « BbicTpoAeiicTBy oL e 3a)KUMbl +3agHuin ynop HAP

« ELGO P40 (NC Control) * Promecam Clamping « HAP Backgauge
+ ELGO P40 (NC Steuerung) * Promecam Klemmung * HAP Hinteranschlag
« ELGO P40 (NC Control) « 3axunmbl Promecam « 3apHunin ynop HAP

+ All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.  + Alle Daten sind ungeféhr Design und Daten kénnen ohne Anklindigung geéandert werden
+ Bce 3HaueHns NpubnnsuTenbHble. KOHCTPYKLIA 1 XapaKTepUCTUKIA MOTYT BbiTb M3MeHeHb! 6e3 npedynpexaeHus




« Torsionswelle

« Torsion Bar

» TopcnoHHas 6anka

« Torsion Bar System
« Torsionswelle System

« CucTemMa TOPCMOHHOM 6ankn

« Standard Front Support Arms
« Standard Auflegearm
+ CTaHaapTHbIe KOHCONM Nepe/iHero cynnopTa

BONER | TNy (b STROKE | oavuehr | TEOAT | JARE | evar | weor | wiore  (REGEICH WERKNG | REREN | UOTOR | EROY ImelERBmiaUENER
BIEGEKRAFT |BIEGELANGE e HUB  |EINBAUHOHE| AUSLADUNG| TISCHHOHE|  LANGE HOHE BREITE | EILGANG W RO | aNTRIER: CA | AckSen- | acH3en-
SEITENGESTELLE WINDIGKEIT | wiNDiGkerr | LEISTUNG GEWICHT | BEREICH | BEREICH
HAP | e | 5 | s | e | e | e ||| e | | e | e | e | | e | e
TYPE/TYP ton mm mm mm mm mm mm mm mm mm | mm/sec | mm/sec | mm/sec | mm/sec | kg mm mm
HAP 3090 90 3100 2550 140 345 300 900 4750 2300 2200 80 9 80 55 6500 500 130
HAP 30120 120 3100 2550 155 360 300 920 4750 2450 2500 80 9 80 1 7500 500 130
HAP 30160 160 3100 2550 180 385 300 920 4750 2550 2675 80 9 80 15 8500 500 130
HAP 30200 200 3100 2550 200 405 300 920 4800 2650 2700 100 10 100 18,5 10000 500 130
HAP 30225 225 3100 2550 200 405 300 930 4800 2680 2700 100 10 100 18,5 11000 500 130
HAP 30260 260 3100 2550 250 455 400 930 4850 2750 2800 80 8 80 18,5 13000 500 130
HAP 30300 300 3100 2550 250 455 400 940 4850 2770 2850 80 8 80 18,5 13500 500 130
HAP 40120 120 4100 3100 150 355 300 930 5600 2470 2500 80 9 80 1 10000 500 130
HAP 40160 160 4100 3100 180 385 300 940 5600 2750 2675 80 9 80 15 11500 500 130
HAP 40200 200 4100 3100 200 405 300 940 5600 2820 2700 100 10 100 18,5 12500 500 130
HAP 40225 225 4100 3100 200 405 300 940 5600 2850 2700 100 10 100 18,5 13500 500 130
HAP 40260 260 4100 3100 250 455 400 950 5650 2870 2800 80 8 80 18,5 15000 500 130
HAP 40300 300 4100 3100 250 455 400 970 5650 2900 2850 80 8 80 18,5 15500 500 130
HAP 40400 400 4100 3100 300 505 500 900 5850 3100 3050 70 8 80 30 24000 500 130
HAP 60200 200 6100 4100 200 405 500 1040 7950 3050 2750 100 10 100 18,5 23000 500 130
HAP 60260 260 6100 4100 250 455 500 900 8000 3350 2950 80 8 80 18,5 26000 500 130
HAP 60300 300 6100 4100 250 455 500 900 8000 3400 3000 80 8 80 18,5 30000 500 130
HAP 60400 400 6100 4100 300 605 500 900 8050 3650 3050 80 8 70 30 36000 500 180
HAP 60500 500 6100 5100 300 605 500 900 8100 3950 3150 80 75 70 30 40000 500 180

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.
+ Bce 3HayeHna HPMGHMKMTGHDHLIS. KOH(TD\/KLlMﬂ N XapaKkTepucTukm moryt 6bITb U3MeHeHbI 6e3 npeaynpexaeHus.

+ Alle Daten sind ungeféhr Design und Daten kdnnen ohne Ankiindigung geandert werden.



HSB 3010

HSB Line - Swing Beam Shears
HSB Linie - Schwingschnittscheren

U z M A \\\ JInHenka HSB - rmtnboOTUHHbIE HOXKHULbI
\______________________________________________________________________________________________________________________________________\

ST

2 = HSB swing beam shears has Steel
constructed frame with the usage of rigit structural
Steel, and by design construction ,machine
provides reliable, fast and accurate shearing. The
one piece welded frame is machined at one time
on a CNC moving column machining center, the
upper beam (swing beam) has a very rigit box
frame Steel construction and this allows the rake
a angle of the upper blade to be at very low level,
this is the point for reducing distortion in the sheared
part. HSB swing beam shears has a double speed
operation as standart, this brings slow approach
for maximum accurancy. As Standard on UZMA
HSB shears, backgauge bar swings with the cutting
beam to prevent material from jammping and after
1000 mm travels of backgauge ,the backgauge
bar swings up automaticly to feed the longer sheets
easily

Standard Accessories

* NC Control
» Pendant control panel (in Eco it's fix on the frame)
* Back side protection panels and Back light barrier
« Adjustable cuting length (stroke length control)
» Manual Blaade gap adjustment
» Double cuting speed
« Ball screw back gauge 1000mm (in Eco 750 mm)
» Shadow line illumination
» Squaring arm with scale, T-slot & flip stop
* Support arms with scale, T-slot & flip stop

(in eco no scale, T-slot & flip stop)
« Ball Transfer Tables
« Light barrier at the back

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.

L HSB — Schwingschnittscheren enthalten
ein sehr stabiles geschweiltes Gestell sodass die
Schneidkrafte einfach aufgefangen werden kénnen.
Dieses Maschinengestell wird in eine Aufspannung
auf ein CNC-gesteuertes Bohrwerk fur min.
Toleranzen bearbeitet. Die Oberwange
(Schwingmesserbalken) werden nach dem gleichen
Prinzip gefertigt. Der Stabilitat dieser beiden Teile
erlaubt es den Schnittwinkel klein zu halten, damit
Verdrallung und/oder Sabelformung auf ein
Minimum bleiben. Um bessere Schnitt qualitat
und hoéhere Produktion zu erzielen, kénnen die
HSB-Schwingschnittscheren bis auf halbe
Kapazitat mit doppelter Geschwindigkeit fahren.
Standard auf die UZMA HSB-
Schwingschnittscheren ist, das der
Hinteranschlagbalken mit der Oberwange mit dreht
und damit vorbeugt das schmale Streifen zwischen
Anschlagbalken und Untermesser geklemmt
werden. Wenn der Anschlagbalken auf ein Maf}
Uber 1000 mm gefahren wird, klappt diese
automatisch hoch, damit auch langere Bleche
einfach durchgefiihrt werden kénnen.

Standard Zubehor

* NC - Steuerung

« Wegdrehbare Bedienungspult
(auf Eco fest am Gestell)

* Rickseitige Schutzpaneele und Lichtschranke

« Einstellbare Schnittlange

» Manuelle Schnittspalteinstellung

* Doppelte Schnittgeschwindigkeit

* Hinteranshlag mit Kugelumlaufspindeln 1000mm

« Schnittlinien Beleuchtung

« Seitenanschlag mit MaRband, T-Nut &
wegklappbare Vorderanschlag

« Auflegearme mit Ma3band, T-Nut & wegklappbare
Vorderanschlag

 Kugelrollen im Tisch

« Lichtschranke am Ruickseite

« Alle Daten sind ungefahr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden.
« Bce 3HaueHnA NpnbnmsnTtenbHble. KOHCTPYKUMA 1 XapaKTEPUCTIKM MOTYT GbiTb 3MEHEHDBI 6€3 npeaynpexaeHns.

= [MnboTuHbI HSB MeoT MpoYHYIo CTanbHyo
pamy, BbIMOMHEHHY!IO 13 XeCTKOW KOHCTPYKLMOHHOW
cTanu, n bnarogapa oNTUManbHON KOHCTPYKLMK,
obecneurBatoT HaZIeXHY0, ObICTPYIO 1 TOUHYIO Pe3Ky.
LlenbHocBapHas pama obpabaTbiBaeTcA 3a OAVH pa3
Ha CNC obpabaTbliBatoLLeM LieHTpe C NOABMKHbIMU
KOMOHHaMV. BepxHaAs 6anka nMeeT oYeHb XKeCTKyio
KOpO6YaTyto KOHCTPYKLIMIO, YTO NMO3BONAET COXPaHATL
OYeHb MaNeHbKUIA Yron pe3kn 1 CyLecTBEHHO
YMEHbLUUTb OTKNIOHEHVEe B OTpe3aeMol YacTu.
HoxHuubl HSB B cTaHAapTe MMeIoT ABYXCKOPOCTHOW
pexunm paboTbl C MeANEHHbIM NPUBAVXKEHEM ANA
MaKcUMasbHol TouHocTH. Kpome Toro, B cTaHaapTe
3a/HUI YNOp BPaLLAeTca ¢ oTpesHow 6ankon ans
npefoxpaHeHuA N1CTa oT 3aMATKA 1 nocsie 1000Mm
BbI[IBV>KEHNA 3aiHEr0 yrnopa OH BpallaeTca
aBTOMATUYeCKN ANA NMOAREPKKN ANVHHOTO NINCTa.

Cra HAQpPTHaA KoOMnnekTauyua

* NC KoHTponnep
* BbiHeceHHan naHenb ynpasneHua
(B Eco oHa 3adumKcrpoBaHa Ha pame)
* 3a[jHe 3alMTHbIe NaHenun 1 3aaHuUiA CBeToBOM bapbep
* PerynvpoBKa AfIMHbl pe3Ku (KOHTPOJb ASIHDI Liara)
* PyyHas HacTpolika 3a30pa MeXay Hoxamu
« [IBe CKOPOCTY pe3Kn
* 3agHun ynop 1000mm (8 Eco 750 mm)
* MNopcseTka NUHUN pe3Kn
* KoHconu cynnopTa co wKanow, T-CIOTOM 11 ynopom
(B ECO HeT wkanbl)
* PonvkoBbIi nogatowwnii cton
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« Double Cutting Speed Valve
« Ventil fiir Doppelte Geschwindigkeit
+ KnanaH BOWHOW CKOpOCTYN pe3a

« Swing Up Feature of Front Guard
« Hochklappbare Fingerschutz
* YCTpONCTBO NepeaHeil 3aluTbl

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice. ~ « Alle Daten sind ungeféhr Design und Daten kdnnen ohne Ankiindigung geéndert werden.
+ Bce 3HaueHUs npubnusuTenbHbie. KOHCTPYKLWA 1 XapakTePUCTUKM MOTYT 6biTb M3MeHeHbl 6e3 NpeaynpexaeHus.




HSB 4006

« 0-180° Adjustable Angel Stop « Blade Gap Adjustment « HSB 3006 Holddown Cylinders
« 0-180° Einstellbare Winkelanschlag + Schnittspalt Einstellung « HSB 3006 Niederhalter
« 0-180°Perynupyembiit cTonop yrna * PerynupoBKa 3a3opa Mexay Hoxamu *HSB 3006 unnuHapbl 3axBaTta

CUTTING | CUTTING SHARING | HOLDDOWN( STROKE | CLEARENGE |  TABLE
CAPACITY | LENGHT ANGLE CYLINDER |PER MINUTE| coLumn HEIGHT WIDTH
IR OLTANK | ANTRIEBS

SCHNITT- | SCHNITT- | NIEDER- | HUBEPRO [ Apstan - | N -
UANGE | WINKEL | HALTER | MINUTE. |qudtcien | TISCHHOHE [TISCHBREITE| AUSLADUNG| ASEHAG- | - LANGE HOHE BREME | SNialT | LESTune

TABLE THROAT | BaSvsnes T oIL MOTOR
AOAT | MOVEMENT | LENGHT | HEIGHT | WIDTH APPROX

TANK POWER WEIGHT

SCHNEID CA.
KAPAZITAT GEWICHT

Y

o o PaccTosHve xon Emkocts Me

.ﬁ\&\ o) @ o | Uvknos B Bbicora LIMPUHA Tnybua it BbicoTta LIDESD

€™ O |[lnuna pesa| Yron peski | g™ mexay 3ALHErO B WmpwHa | macakoro BHraTens

H S B S e o MUAHYTY | | O CTONA 3e82 VIIOPA 6aka d o

TYPE/TYP | mm mm | @’ R [ q/min, [ mm mm mm mm mm mm mm mm It, kw, kg

HSB 2506 6 2600 1,5 1 19/24 2830 850 500 250 1000 3800 1850 3250 160 10 5500
HSB 3006 6 3100 1,5 14 18/23 3330 865 500 250 1000 4300 1935 3250 160 10 6000
HSB 3008 8 3100 1,9 14 13119 3340 825 580 250 1000 4330 2150 2850 230 15 8000
HSB 3010 10 3100 2 14 13/19 3340 880 600 250 1000 4340 2185 2870 230 22 9200
HSB 3013 13 3100 21 14 10/14 3340 880 620 250 1000 4350 2340 2900 230 22 12200
HSB 3016 16 3100 2,25 17 710 3410 880 585 200 1000 4450 2400 3115 315 30 16500
HSB 3020 20 3100 2,75 17 7110 3410 925 605 150 1000 4460 2600 3200 350 37 19000
HSB 4006 6 4050 15 18 1014 4230 870 600 250 1000 5250 2215 2900 220 10 11000
HSB 4008 8 4050 1,5 18 13/20 4240 870 630 250 1000 5250 2200 2950 220 22 13200
HSB 4010 10 4050 1,5 17 11/17 4240 890 635 250 1000 5260 2380 3040 280 22 16500
HSB 4013 13 4050 1,8 17 915 4315 890 660 250 1000 5335 2400 3075 370 22 19000
HSB 4016 16 4050 2,15 18 5/16 4310 960 650 200 1000 5350 2635 3160 370 30 23000
HSB 4020 20 4050 2,03 17 4115 4390 960 710 250 1000 5450 2865 3170 370 37 27000
HSB 6006 6 6150 1 26 4110 6440 950 750 250 1000 7450 2350 3050 350 22 23000

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.  + Alle Daten sind ungefahr Design und Daten kdnnen ohne Ankiindigung geandert werden.
- Bee 3HaueHA NpubnusuTenbHble. KOHCTPYKUWA 1 XapaKTEPUCTUKM MOTYT 6biTb H3MEHEHb! 63 MpeaypexaeHNs,
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\UZMA \

HVS 3016

SkE= UZMA HVS variable rake shears are
produced by construction of Steel into a very rigid
structure to allow minimum deflection during the
operation. The rake angle adjustment is done
hydraulicaly, reducing the rake gives a advantage
in reducing distortion on thin narrow strips also
increase the cut quality and cut per minute. Cutting
beam on HVS variable rake shears has hardened
slide ways working between roller bearings, so
lubrication is eliminated and blade clearance
adjustment can be done easily in mechanical or
hydraulic system. The UZMA HVS variable rake
shears are equipped with CNC control unit. When
operator simply enters the material type, thickness,
cutting length, cutting width and the CNC will
automatically calculate and set the blade clearence,
rake angle and back gauge position accordingly.

Standard Accessories

» ESA 525 CNC Control unit

* CNC Controlled Rake Angle adjustment

* CNC Controlled Blade Gap adjustment

* CNC Controlled Back Gauge adjustment

+ Adjustable cuting length (stroke length control)
« Ball screw back gauge 1000 mm

» Shadow line illumination

* Squaring arm with scale & T-slot & flip stop
» Support arms with scale, T-slot & flip stop

« Ball Transfer Tables

« Light barrier at the back

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.

HVS Line - Variable Rake Shears

HVS Linie - CNC Scheren mit Schnittwinkeleinstellung
JInnna HVS - runboTnHHbIE HOXKHULbI C MEPEMEHHbIM YTIIOM Pe3KU

- UZMA HVS Scheren mit
Schnittwinkeleinstellung hat als Basis eine sehr
solide Stahlstruktur fiir eine minimale Durchbiegung
wahrend des Schneidens. Die Einstellung des
Schnittwinkels erfolgt hydraulisch, einen kleineren
Schnittwinkel hat den Vorteil, weniger Verdrallung
beim Schneiden von schmale Streifen und
Verbesserung von Schnittqualitédt sowie Anzahl
Hibe. Der Oberwange der HVS-Scheren hat
gehartete Flachfiihrungen die in Rollenlager gefiihrt
werden, wodurch Schmierung entféllt und die
Schnittspalteinstellung einfach mit ein
mechanisches, oder hydraulisches System
ausgefiihrt werden kann. Die UZMA HVS Scheren
mit Schnittwinkeleinstellung sind mit einer CNC-
Steuerung ausgestattet. Der Bediener
programmiert einfach Materialsorte, Blechstarke,
Schnittlange und Hinteranschlagmal} und die CNC
wird automatisch Schnittspalt, Schnittwinkel und
Hinteranschlagposition einstellen.

Standard Zubehor

« ESA 525 CNC-Steuerung

* CNC-gesteuerte Schnittwinkeleinstellung

* CNC-gesteuerte Schnittspalteinstellung

* CNC-gesteuerte Hinteranschlageinstellung

« Einstellbare Schnittlange

« Hinteransclag mit Kugelumlaufspindeln
(1000 mm)

« Schnittlinien Beleuchtung

« Seitenanschlag mit Maband, T-Nut &
wegklappbare Vorderanschlag

« Auflegearme mit Malband, T-Nut & wegklappbare
Vorderanschlag

« Kugelrollen im Tisch

« Lichtschranke am Ruickseite

= [MNboTVHHbIe HOXHULLI UZMA cepun
HVS ¢ nepemeHHbIM Yyrnom pe3Kku MMeIoT CTanbHYo
MKECTKYI0 KOHCTPYKLMIO, MUHVMU3MPYIOLLYIO
OTKJIOHEHUA B NpoLiecce pesku. PerynnpoBka yrna
pe3Ku oCyLLeCcTBAARTCA rMAPABANKON. YMeHbLLeHne
yrna pesku AnAa TOHKOro ICTa yMeHbluaeT
CKpyuMBaHue y3K1x oTpe3aemMblX MosioC 1 ynyJwaeT
KauecTBO Pe3KW, a TakxkKe yBeNnymMBaeT KONn4ecTso
pe3oB B MHYTY. OTpe3Has 6anka B runbotrHax HVS
cHabXkeHa ynpoYHeHHbIMY HanpaBAAoLWMMK,
paboTaloLWwmmm BHYTPY PONNKOBbIX MOALWNMHNKOB,
4TO NO3BOJIAET HE NCMOMNb30BaTb CMa3Ky, a
perynnpoBka 3a3opa Mexay HOXaMu MOXET Nerko
OCYLEeCTBATLCA BPYUHYIO UV MMAPaBANKON.
HoxHuubl UZMA HVS ocHauwatoTca cuctemon Yry.
Onepatop NpocTo BBOAUT TUM MaTeprana, TONLLUHY,
ONVIHY OTPe3KW, WPUHY NCTa, 1 cnctema UMy
aBTOMaTNYECKM BbIYMCIAET U yCTaHaBNMBaeT 3a30p,
Yron pe3Ku 1 NoNoXeHuve 3ajjHero yrnopa.

CraHgapTHaa KoMnneKkTaums

* Yny ESA 525 CNC
* Ynpasnaembin YIY yron pesku
* Ynpasnaembin YIY 3a30p mexay HOXamu
* Ynpasnaembiin UMY 3agHuii ynop
* PerynupoBKa AnunHbl pesku
(ynpaBneHue BeIMYNHON Luara)
* 3agHuii ynop Ha LLIBIM 1000 mm
* MopceeTKa NMHWUK pe3a
* KoHconu cynnopTa co LwKanou, T-CioTom 1 CTonopom
* LLlapmKoBbI nopatoLwuii cTon
* 3afiHuin cBeTOBON Bapbep

+ Alle Daten sind ungeféhr Design und Daten kdnnen ohne Ankiindigung geandert werden.

+ Bce 3HaueHusl Npubv3vTenbHble. KOHCTPYKUMA 1 XapaKTepUCTUKIA MOTYT GbiTb M3MeHeHb! 6e3 npeaynpexaeHms



« Light Curtains for Finger Protection
« Lichtschrank fiir Fingerschutz

» CBeToBOW 6apbep 3awuTsl NanbLes

« Pneumatic Thin Sheet Support System

« Pneumatische Diinnen Blech Hoch Haltevorrichtung

« MHeBMaTUYeCKan cucTeMa NOAAPEXKM TOHKOTO McTa

\_

Shraory | SRGHE | SHGLE | "SHR0ER:[och e AT | whe | wiom | e |‘owrer | ewonr | weohr | wor | Qi | PSRRI 4oPRGK
s o) PacctoaHu

H V S 23:2;3«@\’ \AnuHa pesa|Yron pesku V\;‘\t::x:‘;" Ll:::;:ys Kors::a)’mu B;;?: m(_l‘drzﬂi}\ r":::: ¢ 39%?3%;0 dnntia Bbicota | uimpura M?%EEEDI;(; ::?::;;r: w"»j’l

TYPE/TYP | mm mm | % | R | 4/min, | mm mm mm mm [ mm mm mm mm It, kw, kg
HVS 3006 6 3100 | 05-2 14 10/15 | 3500 775 520 250 | 1000 | 4500 | 2010 | 2625 140 10 6000
HVS 3008 8 3100 | 05-25 | 12 10/15 | 3450 855 600 250 | 1000 | 4500 | 2170 | 2650 230 15 7500
HVS 3010 10 3100 | 05-3 14 11/15 | 3600 880 620 250 | 1000 | 4620 | 2460 | 2950 230 22 10500
HVS 3013 13 3100 | 05-3 14 11/15 | 3600 975 620 250 | 1000 | 4620 | 2590 | 3050 230 22 12500
HVS 3016 16 3100 | 05-3 17 11/15 | 3670 995 705 250 | 1000 | 4730 | 2730 | 3055 315 30 16000
HVS 3020 20 3100 | 05-3 17 11/15 | 3705 995 720 250 | 1000 | 4735 | 2700 | 3080 370 37 20000
HVS 4006 6 4100 | 05-2 17 10/14 | 4460 860 600 250 | 1000 | 5460 | 2200 | 2700 230 10 12000
HVS 4008 8 4100 | 05-3 17 913 4470 860 630 250 | 1000 | 5470 | 2350 | 2850 230 15 14000
HVS 4010 10 4100 | 05-3 18 9/13 4490 945 650 250 | 1000 | 5520 | 2600 | 3075 280 22 16000
HVS 4013 13 4100 | 05-3 18 9/13 4500 950 700 250 | 1000 | 5530 | 2650 | 3100 370 22 18000
HVS 4016 16 4100 | 05-3 18 8/12 4580 | 1010 700 250 | 1000 | 5650 | 2830 | 3000 370 30 22000
HVS 4020 20 4100 | 05-3 18 8/12 4590 | 1025 720 250 | 1000 | 5670 [ 2900 | 3000 370 37 27000
HVS 6010 10 6150 | 0,5-3 26 5/12 6610 | 1135 735 250 | 1000 | 7650 | 3000 | 3200 300 22 28000
HVS 6013 13 6150 | 05-3 26 5/12 6500 | 1255 845 250 | 1000 | 7600 | 3050 | 3200 305 22 35000
HVS 6016 16 6150 | 05-3 26 5/9 6650 | 1270 920 250 | 1000 | 7750 | 3200 | 3250 430 30 40000
HVS 6020 20 | 6150 | 0,5-3 26 5/7 6650 | 1285 | 1100 | 250 [ 1000 | 7750 | 3350 | 3300 | 535 37 50000

+ All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.

« Alle Daten sind ungefahr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden
+ Bce 3HaueHns NpubnnsuTenbHble. KOHCTPYKLIA 1 XapaKTepUCTUKIA MOTYT BbiTh M3MeHeHb! 6e3 npedynpexaeHus




== The MG line Mechanical Shears with
Steel construction frame and Reduction Gear is
designed for perfect cutting quality of sheet metal.
These machines are ideally sited for light gauge
metal shearing requirements. The silent running,
direct drive sytem with brake motor and low cost
energy-consuption provides efficient operation at
an economical price.

* NC control
« Back side protection panels and back
light barrier
» Motorized ball screw backgauge 750mm
» Shadow line illumination
« 1 Piece squaring arm with scale
« 2 Piece support arms
« Ball transfer table (only at 4 & 5 mm series)
« Finger protect
* Blade gap adjustment (only at 4 & 5 mm series)
« Portable foot pedal with emergency stop button

— Die MG Linie Mechanische
Tafelscheren mit Stahlbau Rahmen und
Untersetzungsgetriebe sind entwickelt fur perfekte
Schnittqualitat von Blechen. Diese Maschinen sind
ideal fiir Feinstblechverpackungen Scheren
Anforderungen gelegen. Der leise Betrieb,
Direktantrieb System mit Bremsmotor und
kostengtinstige Energie-Aufnahme bietet einen
effizienten Betrieb zu einem ginstigen Preis.

* NC - Steuerung

 Rickseitige Abschirmung mittels Lichtschranke

* Motorisierte Hinteranschlag mit
Kugelumlaufspindeln 750 mm

« Schnittlinien Beleuchtung

« 1 Stiick Winkelanschlag mit MaRband

« 2 Stlick Auflegearme

* Kugelrollen im Tisch (nur bei 4 & 5 mm Serie)

« Finger schitzen

« Schnittspaltverstellung (nur bei 4 & 5 mm Serie)

« Portabel FulRpedal mit Not-Aus-Taste

= JInHna MG mexaHNyeCcKnx HOXHUL, CO
CTaNbHOW PaMOii U LeCTEPEHHbIM PelyKTOpOM
MO3BONAIT MONYUNTb BbICOKOE KaueCTBO Pe3Ku
NINCTOBOrO MeTana. T1 CTaHK UfeanbHO NoAXoAAT
[N1A pe3KV NIErkux 1 ManorabapuTHbIX 3ar0TOBOK.
MarnowymMHoCTb, cMcTemMa MPAMOTo NPUBOAa C
TOPMO3HbIM MOTOPOMY, HN3KOe SHepronoTpebneHue
obecneurBaioT 3pPeKTUBHYIO PaboTy C HU3KUMUN
3aTpaTamu.

* NC KoHTponb
* 3aAHue 3alWUTHbIE NaHeNN U 3aHUI CBETOBOM bapbep
* MoTopur30BaHHbIN 3agHKiA ynop 750mMm Ha LLIBI
* [loacBeTKa NMHWK pe3sa
* 1 KBaApaTHas KOHCONb CO LUKanomn
* 2 KOHCONW CcynnopTa
* LLlapuKoBbIVi mofatowmin cton
(Tonbko ana cepuin 4 n 5)
* 3awuTa nanbLes
* PerynupoBKa 3a30pa Meay Hoxamu
(Tonbko ans cepun 4 n 5)
« [epeHocHanA nepanb C aBapURHbIM CTOMOM
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TYPE/TYP | mm mm | “%" | q/min, | mm mm mm mm mm mm kw, kg

MG 1303 B 1350 2°/20° 35 850 405 750 1850 1280 1750 3 1300
MG 1503 & 1550 2720 35 850 405 750 1950 1280 1750 3 1390
MG 2003 3 | 2050 | 220 | 35 | 850 | 405 | 750 | 2500 | 1280 | 1750 | 3 | 1600
MG 2525 2,5 2550 1730’ 35 850 405 750 3050 1330 1850 8 2150
MG 3002 2 3100 1730’ 85 850 405 750 3600 1330 1850 & 2450
MG 1504 4 1550 2°/25' 41 850 450 750 2150 1360 1900 75 2600
MG 2004 4 | 2050 | 2725 | 41 850 | 450 | 750 | 2650 | 1360 | 1900 | 7.5 | 2980
MG 2504 4 2550 2°/25' 41 850 450 750 3150 1360 1900 7.5 3450
MG 3004 4 3050 2°/25' 4 850 450 750 3700 1360 1900 7,5 3950
MG 1005 5 1050 27 41 850 450 750 1650 1360 1900 7,5 2200
MG 1505 5 1550 2/r 41 850 450 750 2150 1360 1900 75 2600
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TTP Line - Turret Punching Machine

TTP-Linie — Stanzmaschine mit Werkzeugrevolver
JInHmnAa TTP - KoopaHaTHO-NPOOVBHOI peBOJIbBEePHbIN Npecc

== UZMA high-tech TTP 6-32 and TTP 9-
32 turret punch presses are produced as an closed
type rigit Steel construction into a rigit structure,
the finite analysis system was used in the design
and simulation process to allow minumum
deflection during operation. No deflection between
the turret and tools occurs during the punching
process and it increase tool life. TTP series turret
punch presses has 32 station which help to finish
all the work at onces even on very complicated
sheet products. So UZMA turret punch presses
provides a complete solution with optimum cost.

Standard Accessories

» Command pedal

* 4 axis CNC system

* HL hydraulic system

* Thick turret system

* CAD, CAM software (Metalix)

* Fanuc CNC Control unit

* Programming on the control panel

* Auto check clamp position.

* Repositioning of clamps

» Automatic lubrication system for tooling.

* Quick droping of the ram and operation at short
stroke for increased productivity

» Automatic referencing of sheet and clamps

* Mixing table (brush+ball)

« Cooler unit

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.

L UZMA high-tech TTP 6-32 und TTP 9-
32 Stanzmaschinen mit Werkzeugrevolver werden
mit einem O-Gestell versehen, berechnet nach
das Finite Annalyse System, fir max. Stabilitat
wahrend der Produktion. Es gibt keine Aufbiegung
zwischen Werkzeugrevolver und Werkzeuge
wahrend Stanzen, dadurch langere Lebensdauer
der Werkzeuge. TTP — Baureihe Stanzmaschinen
haben einen Werkzeugrevolver mit 32 Stationen,
inkl. 2 Index Stationen fir max. Flexibilitat.

Standard Zubehor

* Bedienungspedal

* 4-Achsen CNC-System

* HL hydraulisches System

» Werkzeugrevolver mit lange Flihrungen

« CAD,CAM Software(Metalix)

*« FANUC CNC-Steuerung

* Programmierung auf Bedieneroberflache

« Automatische Priifung der Klemmplatzen Position

» Nachsetzmdglichkeit fuir klemmp

« Automatische Schmierung der Werkzeuge

« Schnelle Zustellungs des StéRels und kurze Hub
fiir schnellere Produktion.

« Automatische Referenzpunkte von Blech und
Klemmpratzen

« Tisch mit Kugeln und Biirsten

« Kiihler

= BbICOKOTEXHOMOrMYHbIE NPOBUBHbIE
npeccol UZMA TTP 6-32 n TTP 9-32 umetot
KOHCTPYKLIMIO 3aKPbITOrO TUMa, MPOCYUTAHHY!I0 C
NMOMOLLbI0 METOAA KOHEUYHbIX 3IEMEHTOB U
obecneurBaloLLyto BbICOKYH XECTKOCTb 1
MVHVIManbHble OTKIIOHEHWA B NpoLecce paboTbl.

Bo Bpemsa npo6UBKU HET HUKAKNX OTKNOHEHWI
Mexay PeBOsIbBEPHbIM NMAaTPOHOM N UHCTPYMEHTOM,
UTO TaKKe YBENNUMBAET CPOK CNYXKObl MHCTPYMEHTa.
MNpeccbl cepun TTP umetoT cTaHUmio Ha 32
MNHCTPYMEHTa, YUTO NO3BONAET BbIMOSHNTb 3a OAUNH
YCTaHOB NINCTa NpaKTUYeckm Niobyto paboTy paxe
no Npo6rBKe OUEHb CIIOXKHBIX GOPM 1 KOHOUIypaLmii
nucta. Moatomy peBonbBepHble npeccbl UZMA
obecneurBatoT NOHOE PELLEHNE NO ONTYMANbHON
LieHe.

Cra HAQpTHaA KoOMnnekTauua

« [epanb 3anycka

* 4-oceBas cuctema Uy

* HL rugpocuctema

* PeBOonbBepHas ronoBKa

* 0 CAD, CAM (Metalix)

* 4ny Fanuc

* MporpammmpoBaHyie Ha NaHenun ynpasnieHns

* ABTOMaTMyecKaa NpoBepKa NONIOKEHNA 3aXK1Ma

* Peno3nyunoHnpoBaHye (Mepexsart) 3aXKMMOB

* ABTOMaTMyecKasa cmctema CMasku MHCTPYMeHTa

* BbicTpOe onycKaHne NOpLIHA 1 paboTa C KOPOTKUM
LIaromM AsiA yBesnmyeHna Npon3BoanTeNbHOCTM

* ABTOMaTMUEeCKOe onpefeneHre TOYKN oTcyeTa
JINCTa 1 3aXKNMOB

* CMeLLaHHbIN CTON (LWEeTKM+LUapUKin)

» Cuctema oxnakaeHua

+ Alle Daten sind ungeféhr Design und Daten kdnnen ohne Ankiindigung geandert werden.
+ Bce 3HaueHna npubnusuTenbHbie. KOHCTPYKLNA 1 XapaKTEPUCTIKI MOTYT GbiTb N3MeHeHbI 6e3 npeaynpexaeHns



* Brush and Ball Table

« Birsten und Kugel
+ LLleTouHbI 1 LWapuKoBbI CTON

== UZMA TTP 6-32 or TTP 9-32 turret
punch pres comes standart with graphic programing
software. Metalix cnc-cad software offers the user
an integrated system covering the complete cycle
of CNC operation including:

Punch technolgy
Auto punch, auto indexing, reposition,
common cuts, etc.

Advaced punch technolgy

Cnc-cad incorporates unique advanced
Technologies to support advanced Machines and
skilled users: Automatic reposition, clamp
avoidance, strips, trim, single clamp movement,
minimize tool rotation, tool path optimization.

« Clamps
« Klempratzen
* 3aXnMmbl

— UZMA TTP 6-32 oder TTP 9-32
Stanzmaschinen werden Standard mit eine
grafische programmierbaren Software geliefert.
Metalix CNC-Cad Software bietet den Nutzern ein
intergriertes System, das alle Bearbeitungen
abdeckt, inkl.

Stanz Technologie

Automatisches Stanzen, Automatisches
Indexieren, Nachsetzen, Normale Stanzungen,
usw.

Erweiterte Stanz Technologie
CNC-CAD Ubernimmt einzigartige erweiterte
Technologien, zur Unterstiitzung von erweiterte
Maschinen und hoch kwalifizierte Endverbraucher,
wie z.B.: automatisches Nachsetzen,
Klemmpratzen Sicherung, Streifen, Trennen,
einzelne Klemmpratzen Verstellung, min. Werkzeug
Rotation, Arbeitsweg Optimierung

CraHpapTHO peBOJibBEPHbIe Mpecchl
UZMATTP 6-32 unun TTP 9-32 umeltoT rpadpuryecknin
nHTepderic. MO Metalix cnc-cad npepnaraet
Mosib30BaTENIO0 UHTEMPYPOBAHHYIO CUCTEMY,
NOKpbIBatOLLEMY MOMHBIN LKA paboTbl ¢ UMY,
BKJIIOYan:

TexHonormio NPo6VBKM

ABTOMAaTNYECKYIO MPOBUBKY,
aBTOMAaTMYeCKOoe MHAEKCMPOBAHNUE,
pe-no3nUnMoHNPOBaHUE, OTPE3KY U T.4.

MpoaBYHYTYIO TEXHONOTIO NPOBUBKY

CNC-CAD o6beanHAeT yHUKanbHble
NPOABVHYTble TEXHONOT MW, NPefHa3HauYeHHble Ans
NPOABMHYTbIX MALLVH 1 OMbITHbIX NOSib30BaTeNeln:
ABTOMaTMUeCKmii Nepexsart, NpefoTBPaLleHe 3aX1Ma,
cornacoBaHue, eJUHNYHbIE ABVKEHNA TUCKOB,
MWUHUMM3aLMA BPaLieHUA MHCTPYMEeHTa, OnTUMmM3aLus
TPaeKTopyn NHCTPYMeHTa

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice « Alle Daten sind ungefahr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden

- Bce 3HaueHyA npuGnnsuTenbHbie. KOHCTPYKLMA 1 XapakTepUCTUKI MOTYT GbiTh 3MeHeHb 6e3 npeaynpexaeHus
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Turret contains 32 stations as below

« 2 pices D Station - index station

2 pices D Station - fix station

« 2 pices C Station - fix station

* 16 pices B Station - fix station

» 10 pices A Station - fix station

(More index stations are available as option)

Der Werkzeugrevolver enthalt 32 Stationen in

folgender Ausfiihrung:

« 2 Stuck D Stationen - Index station

« 2 Stick D Stationen - Feste station

« 2 Stiick C Stationen - Feste station

« 16 Stiick B Stationen - Feste station

* 10 Stiick A Stationen - Feste station
(Mehrere Index Stationen sind als Option

PeBonbBepHbIN NATPOH MMeeT 32 CTaHLUn

+ 2 D cTaHumu - Bpawalowmeca

+ 2 D cTaHumu - PUKCUpPOBaHHble

+ 2 C cTaHUMM - GUKCMpPOBaHHble

+ 16 B cTaHUMii - PUKCUPOBaHHblE

+ 10 A cTaHUMi - PUKCUPOBaHHbIE
(ONUMOHaNbHO MOXHO YBEIMUUTD KONNYECTBO
MHAEKCHBIX CTaHL M)

verfligbar)

+ 32 Stations Turret
« 32 Stationen Werkzeugrevolver
* PeBonbBep Ha 32 CTaHUMM

TTP TTP 6-32 TTP 9-32
Press Capacity / Stanzkraft / MouwHocTb npecca Ton / ToHH 30 30
Max. working cycles (in Tmm step, 1mm thickness) stroke / min.
Max. hiibe in nibbelmodus (1mm schritte, 1mm blechstérke) hub / min.
600 900
Makc. Kon-Bo UMKNOoB (Ha ware 1Mm, ToNwmHe 1Mm) LWaros/mMuH
X Axis movement / X Achsenbereich / 1BuxeHne no ocn X mm. 2000 + R 2500 + R
Y Axis movement /Y Achsenbereich / [iBvxeHune no ocnY mm. 1250 1250
Max. punching capacity for fix station Mild Steel
Max. stanzkraft fiir feste stationen Stahl 6 6
Makc. TonwyHa ans GrKcMpoBaHHOM CTaHLMN O6bluHan cTanb
(on index stations the punching capacity is 50% of fix station) Stainless Steel
(in index stationen ist der stazkraft 50% von feste stationen) Edelstahl 3 3
Ha WHAEKCUPOBAHHbIX CTaHUUAX TOJILLNHA I'Ip06I/IBKI/I cocCTaBnAaeT HepxaBelolas cTanb
50% OT GUKCMPOBAHHOW CTaHLMMN
A - Station
Turret-32 stations without tool and holder A- Stationen 0,8 to 12,7mm 0,8 to 12,7mm
10 pieces A Station (fix) + 16 pieces B Station (fix) A-cTaHuus
+ 2 pieces C Station (fix) + 2 pieces D Station (fix) B - Stati
+ 2 pieces D Station (index) - >tation
i B- Stationen 12,8 to 31,7mm 12,8 to 31,7mm
Werkzeugrevolver - 32 stationen ohne werkzeug und halterungen B-cTaHuuA
10 stiick A Stationen (fest) + 16 stlick B Stationen (fest)
+ 2 stiick C Stationen (fest) + 2 stiick D Stationen (fest) C - Station
+ 2 stiick D Stationen (index) C- Stationen 31,8 to 50,8mm 31,8 to 50,8mm
C-cTaHuus
PeBonbBep Ha 32 cTaHUuM 6e3 MHCTPYMEHTa 1 AepKaTens
10 A-ctaHuuii (drkc.) + 16 B-craHumii (Gurkc.) D - Station
+2 C-cTaHuuu (purKc.)+ 2 D-cTaHumm (MHAEeKC.) D- Stationen 50,9 to 88,9mm 50,9 to 88,9mm
D-cTaHuma
Positioning Accuracy / Positionier Geschwindigkeit mm. +0,1 +0,1
TOYHOCTb NO3ULIMOHNPOBAHUA
XY Axial Speeds / X Y Simultan Geschwindigkeit m/ min. 70 70
CkopocTb no ocam X, Y
Turret Rotation Speed / Werkzeugrevolver Drehgeschwindigkeit rpom 30 30
CKOpOCTb BpaLLeHViA peBosibBepa
Air Pressure / Luftdruck Mpa. 0.85 0.85
[laBneHve Bo3gyxa
X Ball + Brush Ball + Brush
Table Type / Tisch Typ / Tun ctona Kugeln + Biirsten Kugeln + Biirsten
Length / Lange / AnvHa mm 5600 5600
Width / Breite / LUunpwuHa mm 4550 5050
Height / Hohe / BbicoTa mm. 2500 2500
Weight (aprox.) / ca. Gewicht / MpumepHbii Bec kg 14500 15500
« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.  + Alle Daten sind ungeféhr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geandert werden.

+ Bce 3HayeHuA npubnusntenbHble. KOHCTPYKLMA 1 XapakTepucTukn MOryT 6biTb U3MeHeHbl 6e3 NpefynpexaeHns.
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== UHSS-4 Plate Bending Machines are
very suitable for medium and heavy plates or
stainless steel bending. Ferrules in full circle or
varying radiuses can be done easily on this
machines. Our UHSS-4 models are also ideal
machines for wind towers production, Shipyard
and Pipeline Industries. On request we are able
to offer 4Rolls Special Plate Bending Machines
on 3 Meter up to 100 mm Thickness

Standard Accessories

« Pinch roll and lateral rolls move pyramidal linear
with hydraulic pistons

* Overload Protection

» Top Roll and Lateral Rolls are powered by
hydromotor and planetary gearbox (3 roll driven
system)

« Three digital readouts for easy roll positioing

* Hydraulic tiltable Drop-End for easy removal of
finished ferrule

» Easy operation with mobile control panel

* Welded steel frames

* Induction hardened forged SAE 1050 (CK 50)
Steel rolls

« Conical bending device

« Central lubrication system

 Hydraulic balancing system
(9280-320-350-380-400-460)

« Electronic balancing system
(2500 -550 -580 -620 -680)

* Double speed working system

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.

UHSS-4 Line - Plate Bending Machines
UHSS-4 Linie - Rundbiegemaschinen
Cepus UHSS-4 - BankoBble NUCTOrM60YHbIE MaLUVHbI

L UHSS-4 Rundbiegemaschinen sind
besonders geeignet zum Biegen von mittleren und

dicken Blechen oder Edelstahl. Einfache
Herstellung von Bundringen als Vollkreis oder in
unterschiedlichen Radien. Unsere UHSS-4
modelle sind auch ideale Maschinen fiir Windtirme
Produktion, Shipyard-und Rohrleitung Industries.
Auf Anfrage kénnen wir spezielle 4-Walzen
Rundbiegemaschinen von 3 Metern bis zu 100
mm Staerke bieten.

Standard Zubehor

« Unterwalze und Seitenwalzen laufen gestaffelt
linear mit Hydraulikkolben

+ Uberlastschutz

» Oberwalze und Seitenrollen werden durch
Hydromotor und Planetengetriebe angetrieben
(3-Rollenantrieb)

« Drei Digitalanzeigen zur einfachen
Rollenpositionierung

* Hydraulisch schwenkbare Klapplager zur leichten
Entnahme der fertigen Bundringe

« Leiche Bedienung mit verfahrbarem Steuerpaneel

» Geschweilter Stahlrahmen

« Induktionsgehartete geschmiedete SAE 1050
(CK 45) Stahlwalzen

« Konisch-Biegevorrichtung

« Zentralschmierung

« Hydraulisches Ausgleichsystem
(9 280-320-350-380-400-460)

« Elektrisches Ausgleichsystem
(9 500-550-580-620-680)

« Arbeitssystem mit zwei Geschwindigkeit

« Alle Daten sind ungefahr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden
« Bce 3HaueH!s NpUBNN3MTENbHbIe. KOHCTPYKLVA 1 XapaKTepUCTUKY MOTYT GbiTh U3MeHeHbl 6e3 npeaynpexaeHus.

= MoaxoanT AnA cpeaHnX 1 TAXKENbIX IMCTOB
VNN BN1A NNCTOB 13 HepKaBeloLleil ctanu Jlerkoe
13roToBsieHne ob6eyaek NOHOM OKPYXHOCTU C
pasnunyHbiMmn pagnycamu. Mogenb UHSS-4 -3to
naeanbHbIN CTAaHOK A1 NPOV3BOACTBA
BETPO3HEPreTNYecKnx 6aLleH, CyaoCTPOUTENbHON 1
TpY6HOW NpombILwneHHoCTH. Mpy HeobxoaMMocCT

Mbl MOXEM MPeSSIOKUTb 4-X BaIKOBbIE MaLLMHbI
ONVHOW 3M Ana NcTa ToNWwmnHom go 100mm.

CraHgapTHasa KOMMneKTauua

« MpVXXMMHO BasioK 1 60M10Bble BaKM NepemMeLLaoTcs
rMAPaBINYECKUMM NOPLLUHAMMN

« 3awnTa OT NneperpysKku

+ BepxHuii Banok 1 60KoBble Banku NpriBOAATCA B
[eNCTBYE rMapaBIMUYecKM ABuratenem yepes
pepyKTOp C NnaHeTapHom nepepaveit (3 HesaBucumbix
[BUraTens Ha Banbl)

« AnA obneryeHns NO3NLMOHNPOBAHUA BaoB - TP
undpOBbIX UHAMKATOPA

+ OTKMAHOW TOpeL C F’MAPaBINYECKUM OTKPbITUEM AN1A
yno6CTBa CHATWA rOTOBOrO U3aenuvs

« Jlerkas pabota ¢ MOGUIbHBIM MySILTOM yNpaBneHns

« CTanbHas cBapHas pama

« CTanbHble Barbl, ypOYHEHble HarpeBoM TOKamMu
BbICOKOW YaCTOTbl, KOBaHHbIE 1 KaTaHHble
cepTMdULMpPOBaHHbIE B COOTBETCCTBUM CO CTaHZAPTOM
SAE 1050 (CK 50)

+ YCTPONCTBO ANt KOHNUYECKOW TMOKIM

« CncTema LieHTpan1M3oBaHHOM CMasKum

« [MpaBnnyeckas cuctema 6anaHCUPOBKY
(@280-320-350-380-400-460)

+ DNEKTPOHHbIE CUCTEMBI GanaHCMpoBaHMe
(@500-550-580-620-680)

« IBe paboune ckopocTtn




+ Standard Control Panel
« Standard-Steuerpaneel
* CTaHpapTtHan MaHenb YnpasneHusa

» Optional NC Control
« Optionale NC-Steuerung
* flononHutensHo NC ABTomaTuka

o

* Optional CNC Control
« Optionale CNC-Steuerung
* flononHutensHo CNC ABToMaTtuKa

B g | \
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« Linear guide system. Pistons use all power for bending the material
\ — 1 1 —

1

« Linearfiihrungssystem. Kolben verwenden alle Kraft zum Biegen des Materials -
* CucTema MHENHbIX HanpaBAAoWMX. MMbka maTepuana 3a cCHeT MOLLHOMO MOPLIHA

- All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice. ~ + Alle Daten sind ungeféhr Design und Daten kdnnen ohne Ankiindigung geandert werden.
« Bce 3HaueHns NpubnmsnTenbHble. KOHCTPYKLUMA 1 XapaKTEPUCTUKM MOTYT GbiTb U3MEHEHBI 6e3 npeaynpexaeHus.




Without Pre-Bending

With Pre-Bending

T T T
1 ] 1
UHSS-4 ! Ohne Anbiegung ' Mit Anbiegung :
\ BE3 MPEAMNOATVUEA , CMPEANOAMMEOM
T T T — T T — T T T T T T
1 1 — 1 o] — 1 o] 1 1 1 1 1
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152815551 25531555 1223883 pH 8 1= 1 =& == 8 =08
. mm + mm .« mm , mm + mm , mm . mm | kv | mmn mm | kg
: ' . . . : : : : : :
UHSS-420280 , 2050 , 20 , 16 + 16 , 12 ! 280 , 220 , 165 , 15-5 | 4850:1700x1850, 8550
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSS-420320 | 2050 ' 25 1 20 + 20 t 16 1 320 | 240 ! 20 | 155 14900:1800:1950 | 10750
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSS-420350 , 2050 , 30 , 25 ' 25 | 20 ! 350 , 260 , 235 , 155 4900x1900:1950, 11500
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSS-420380 1+ 2050 + 40 1+ 30 . 30 1 25 1 38 1 300 1 31,5 1 155 14900x2250x2350 i 15800
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSs-420400 | 2050 , 45 35 ' 35 1 30 ! 400 , 300 , 385 | 155 49002250x2350, 16500
1 1 1 1 1 1 1 1 I
UHSS-420460 « 2050 1+ 50 1 40 1 40 1 35 1 460 1 380 1 385 1 155 1490023002350 1 19600
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHss-420500 | 2050 , S5 , 50 ! 50 } 40 ! 500 , 400 , 45 , 14 | 5550x2800x2900 30000
1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSS-420550 | 2050 + 60 1 50 4 50 1 45 4, 550 1 450 1 66 1 14  15700x2900x2950 1 40000
I 1 1 1 1 1 I I I 1 1
UHSS-425280 | 2550 | 16 | 12 ' 12 ! 10 ' 280 ! 220 ! 165 | 155 !5300x1700x1850! 9200
1
UHSS-425320 , 2550 :« 20 . 16 , 16 1 12 1 320 | 240 . 20 1 155  15400x1800x1950: 11750
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSS-425350 | 2550 | 25 ! 20 ' 20 ! 16 ' 35 ! 260 ! 235 ! 155 !5400x1900x1950' 13000
UHSS-425380 , 2550 . 30 . 25 + 25 1 20 ) 38 . 300 . 31,5 1 155 15400x2250x2350; 17300
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSS-425400 | 2550 ! 40 ! 30 ' 30 ! 25 ' 400 ' 300 ! 385 ! 155 '5400x2250x2350' 18000
UHSS-425460 |, 2550 , 45 , 35 + 35 , 30 . 460 , 38 , 385 . 155 ;5400x2300x2350; 22500
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSS-425500 ! 2550 ! 50 ! 40 't 40 ' 35 1 500 ' 400 ' 45 ! 14  '6050x2800x2900' 33000
1 1
UHSS-425550 |, 2550 , 55 , 45 ' 45 } 40 ' 550 , 450 |, 66 , 14 ,6200x2900x2950; 43500
I 1 1 1 1 1 I 1 1 I I
UHSS-430280 ' 3100 ! 12 ' 10 ¢+ 10 ! 8 i+ 280 ! 220 ! 165 ! 155 15850x1700x1850' 10000
1 1
UHss-430320 , 3100 , 16 , 12 ' 12, 10 ' 320 , 240 , 20 , 155 ,5950x1800x1950, 12750
I 1 1 1 1 1 I I I 1 1
UHSS-430350 | 3100 ! 20 + 16 & 16 ! 12 1 350 ! 260 ! 235 | 155 15950x1900x1950! 15000
I 1 1 1 1 I I I I I
UHSS-430380 , 3100 , 25 , 20 ' 20 , 16 ! 38 , 300 , 315 , 155 5950x2250x2350, 18800
1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSS-430400 + 3100 + 30 1 25 1 25 1 20 1 400 1 300 i 385 1 155  15950x2250x23501 20000
I 1 1 1 1 1 I I I I I
UHSS-430460 | 3100 , 40 , 3 ! 35 | 25 ! 460 , 380 , 385 | 155 5950x2300x2350, 24660
1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSS-430500 3100 t+ 45 1 30 1 30 1 30 1 500 1 400 1 45 1 14  16600x2800x29001 43000
1 1 1 1 1 1 1 1 1 | |
UHss-430550 | 3100 ; 50 ; 40 ! 40 ; 35 ! 550 | 450 |, 66 , 14  6750x2900x2950; 47000
1
UHSS-430580 | 3100 1 60 1 45 . 45 1 40 . 580 1 480 1 73 | 14  16750x2950x29501 55000
1
UHSS-4 30620 E 3100 ! 70 E 60 E 60 E 50 E 620 E 520 E 123 E 1-4 E7200x3250x32505 62000
UHSS-430680 | 3100 + 8 1 70 . 70 1 60 , 680 1 580 1 150 . 14  17700x3500x3600: 82500
I 1 1 1 1 1 I I I 1 1
UHSs-440280 ! 4100 | 8 ! 6 ' 6 ! 4 ' 280 ' 220 ! 165 | 155 !6850x1700x1850' 13000
UHSS-440320 , 4100 » 10 , 8 ' 8 1 6 ) 320 . 240 . 20 | 155 16950x1800x1950, 14750
I 1 1 1 1 1 I I I 1 1
UHSS-440350 ! 4100 ! 12 ! 10 ' 10 ! 8 ' 35 ! 260 ! 235 ! 155 !6950x1900x1950' 19000
UHSS-440380 , 4100 , 16 , 12 + 12 , 10 | 38 , 300 , 31,5 155 16950x2250x2350, 22000
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSS-440400 ' 4100 ' 20 ' 16 * 16 ' 12 1 400 ' 300 ! 385 ! 155 !6950x2250x2350' 23500
1 1
UHSS-440460 |, 4100 , 25 , 20 + 20 . 16 ) 460 , 38 , 385 , 155 ,6950x2300x2350, 30000
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 I
UHSS-440500 ' 4100 ' 35 ' 25 1 25 ' 20 1 500 ! 400 ! 45 ! 14  17600x2800x2900' 42000
1 1
UHSs-440550 |, 4100 , 40 ; 30 ' 30 , 25 ! 550 , 450 , 66 , 14 ,7750x2900x2950; 54000
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSS-460350 ' 6100 ' 8 ! 6 ' 6 ' 4 ' 350 ' 260 ! 235 ! 155 ! 8950:1900:1950 ! 24000
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSS-4560380 , 6100 , 10 , 8 , 8 , 6 , 38 , 300 , 31,5 , 155 , 8950x2250x2350 , 28250
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSS-460400 ' 6100 1 13 1+ 10 1 10 1 8 1 400 ' 300 ! 385 1 155 I 8950x2250x2350 | 30000
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSs-460460 |, 6100 , 15 , 12 , 12 . 10 , 460 , 380 , 385 , 155 | 8950:2300:2350 ; 40000
I 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSS-460500 1+ 6100 1 20 1 16 1 16 1 12 1 500 1 400 1 45 1 1-4 1 9600x2550x2350 1 67500
I 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
UHSS-460550 ! 6100 ! 25 ! 20 ! 20 ! 16 ! 550 ! 450 ! 66 ! 14 ! 975029002900 ' 70000
UHSS-460620 |, 6100 ; 30 4, 25 , 25 , 20 , 620 , 520 , 123 , 14 ,10200:3250:3250, 88500

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.

* XapaKTepucT1KI NpUBEAeHbl ANA CTanu C NPeaenoM naacTuyeckoi aedopmaumnm 260 N/mm2

« Kapazitaten sind fiir 260 N/mm? Dehngrenze gegeben

« Capacities are given for 260 N/mm? plate yielding strength.

« Alle Daten sind ungefahr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geandert werden.
« Bce 3HaueHus npubnusuTenbHbie. KOHCTPYKLWA 1 XapakTePUCTUKM MOTYT BbiTb M3MeHeHbl 6e3 NpeaynpexaeHus.




== UHS-4 Plate Bending Machines are
very suitable for medium and light plates or stainless
steel bending. Ferrules in full circle or varying
radiuses can be done easily on this machines.

« Pinch roll and lateral rolls move with hydraulic
pistons in orbital way

 Overload protection

» Top Roll powered by hydromotor and planetary
gearbox (Only top roll powered)

* Three digital readouts for easy roll positioning

 Hydraulic Drop-End for easy removal of finished
ferrule

» Easy operation with mobile control panel

* Welded steel frames

* Induction hardened forged or rolled SAE 1050
(CK 50) Steel rolls

« Conical Bending device

 Hydraulic balancing system

* Double speed working system

« All date

are approximate. Design and datas can be changed without notice

UHS-4 Line - Plate Bending Machines
UHS-4 Linie - Rundbiegemaschinen
Cepuia UHS-4 - BanKkoBble NMCTOrm6oyHble MalluuHbI

— UHS-4 Rundbiegemaschinen sind
besonders geeignet zum Biegen von mittleren und
dinnen Blechen oder Edelstahl. Einfache
Herstellung von Bundringen als Vollkreis oder in
unterschiedlichen Radien.

* Unterwalze und Seitenwalzen Verstellung mit
Hydraulikzylindern in Orbital Weise

+ Uberlastschutz

« Oberwalze wird durch Hydromotor und
Planetengetriebe angetrieben
(Nur Oberwalzenantrieb)

« Drei Digitalanzeigen zur einfachen
Walzenpositionierung

« Hydraulisch schwenkbare Klapplager zur leichten
Entnahme der fertigen Bundringe

* Leichte Bedienung mit verfahrbarem Steuerpaneel

» Geschweilter Stahlrahmen

* Induktionsgehartete geschmiedete SAE 1050
(CK 45) Stahlwalzen

 Konisch-Biegevorrichtung

« Hydraulisches Ausgleichsystem

« Arbeitssystem mit zwei Geschwindigkeit

= Bankosble mawunHbl UHS-4 nogxopat ans
CpefHUX 1 IErKUX NINCTOB WNW JINCTOB U3 HEPXKaBeWKM.
Ha 3Tom CTaHKe MOXHO 13roTaB/nMBaTh 0bevankm
NOJSTHOW OKPY>KHOCTY AN C PA3SINYHBIMU Pagnycamm .

+ HaxknumHow Ban 1 60noBble Banku nepemMellatoTcs
rmapaBnnyeckMMmn NOPLIHAMMN

+ 3alnTa OT NeperpysKu

+ BepxHuii Ban NnpuBoaATCA B felicTBre
rmapaBnuyeckum ABuraTenem yepes peayKktop ¢
nnaHeTapHow nepegayen

« insa obneryeHnA NO3MLMOHNPOBAHNA BanoB - TpY
LMPPOBBIX HAMKaTOPa

+ OTKMAHOW TopeL, C T’MAPaBANYeCcKUM OTKPbITUEM A1
y[06CTBa CHATUA FOTOBOTO U3AeNna

« Jlerkas pabota ¢ MOGUNbHBIM MySILTOM yNpaBneHns

« CranbHan cBapHas pama

« CTanbHble Banbl, ypOYHEeHble HarpeBoM ToKamMu
BbICOKOW 4aCTOTbl, KOBaHHble U KaTaHHble
cepTdULMPOBaHHbIE B COOTBETCCTBMECO
ctaHpapTom SAE 1050 (CK 50)

+ YCTPONCTBO ANt KOHNUYECKOW TMOKIM

« [MpaBnnyeckas crctema 6anaHCMpPOBKM

« [IBe paboune ckopocTu

« Alle Daten sind ungeféhr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden

+ Bce 3HauyeHnA npubnusutenbHble. KOHCTPYKLMA 1 XapaKTepucTUKM MOTyT 6bITb M3MeHeHbl 6e3 NnpeaynpexaeHna
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» Kapazitaten sind fiir 260 N/mm? Dehngrenze gegeben

* Capacities are given for 260 N/mm? plate yielding strength.

« Alle Daten sind ungefahr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden

+ Bce 3HaueHus npubnm3TenbHble. KOHCTPYKUMA 1 XapaKTepUCTIKIA MOTYT GbiTb M3MeHeHb! 6e3 npeaynpexaeHms

+ All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.




UZMA\\\

UHMS-4 Line - Plate Bending Machines
UHMS-4 Linie - Rundbiegemaschinen
Cepua UHMS-4 - BankoBble NNCTOrM604YHble MALLHDI

ST

== UHMS-4 Plate Bending Machines are
very suitable for light and medium plates, aluminum
or stainless steel bending. Ferrules in full circle
or varying radiuses can be done easily on this
machines. Our UHMS-4 type machines are top
and bottom roll powered models.

* Pinch roll and lateral rolls move with pyramid
linear direct movement by hydraulic pistons.

* Overload protection

« Top roll is powered by electrical motor and
planetary gearbox. Bottom roll powered with
cardan joint system (two rolls powered)

* Three digital readouts for easy roll positioning

» Hydraulic Drop-End for easy removal of finished
ferrule

» Easy operation with mobile control panel

* Welded steel frames

* Induction hardened forged or rolled SAE 1050
(CK 45) Steel rolls

« Conical bending device

 Hydraulic balancing system

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice

UHS-4 Rundbiegemaschinen sind
besonders geeignet zum Biegen von diinnen und
mittleren Blechen, aluminium oder Edelstahl.
Einfache Herstellung von Bundringen als Vollkreis
oder in unterschiedlichen Radien. Unsere UHMS-
4 Typ Maschinen sind Ober-und Unterwalze
betriebene Modelle.

« Unterwalze und Seitenwalzen bewegen sich mit
Pyramide lineare direkte Bewegung durch
hydraulische Kolben.

+ Uberlastschutz

« Oberwalze wird durch Elektrikmotor und
Planetengetriebe angetrieben. Unterwalze
angetrieben durch Kardangelenksystem
(2-Walzenantrieb)

« Drei Digitalanzeigen zur einfachen
Walzenpositionierung

* Hydraulisch schwenkbare Klapplager zur leichten
Entnahme der fertigen Bundringe

« Leichte Bedienung mit verfahrbarem Steuerpaneel

» Geschweilter Stahlrahmen

« Induktionsgehartete geschmiedete SAE 1050
(CK 45) Stahlwalzen

« Konisch-Biegevorrichtung

» Hydraulisches Ausgleichsystem

= CraHku cepunt UHMS-4 nogxopat gna
CpefHUX 1 IerKUX JINCTOB, 13 anioMHUA UK
HepxaBenkn. Ha 3ToM CTaHKe MOXXHO U3roTaBvBaTh
o6eyvaliku MONHOM OKPYXHOCTW UK C Pa3inyHbIMU
paguycamm.

« MpuXXUMHON Ban 1 6GOKOBbIE Baslbl MepemMeLLaloTcs
rMAPaBINYECKUM MOPLIHEM

« 3awWwwTa oT neperpysKun

- BpalyeHue BepxHero Bana mponcxoamT 3a cyeT

3n1eKTponpuBoAaa 1 6510K- pefyKTopa

+ 3 LudppoBbix AaTumKa Ans nerkoro
No31LUMOHNPOBaHNA Banos

- lnapaBnnyecknin OTKNGHOM TopeL AnA Nerkoro
V3BfieYeHNA roTOBOrO 13jenuna

« Mob6vnbHas naHenb ans obneryeHms paboTbl

« CBapHan cTanbHasA pama

« IHBYKUMOHHO 3aKaneHHble KOBaHHble UM KaTaHHble
CTanbHble Basibl B cooTBeTCTBUM Sae 1050 (CK 45)

« MpurcnocobneHne ana KOHUYECKOW MrMOKN

« [MpaBnnyeckas crctema 6anaHcUpoBKM

« Alle Daten sind ungeféhr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden
« Bce 3HaueHVA NpuBAN3uTENbHbIe. KOHCTPYKLVA 11 XapaKTEPUCTUKM MOTYT GbiTh M3MEHEHbI 6e3 NpefynpexaeHns
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: mm E mm : mm E mm : mm Emm(x1,5/x5): kw : m/min : mm : kg
UHMS-4 6580 ' 650 , 25/3 |, 3/35 ., 80 . 8 ,120/400 | 1,1+0,75 | 5 | 1950950960 | 950
UHMS-4 1080 E 1050 E 1,5/2 E 2/2,5 E 80 E 80 E 120/400 E 1,1+0,75 E E 2350:950:960 E 1150
UHMS-4 1280 ! 1270 , 1/35 | 15/ , 80 | 80 ,120/400! 1,1+0,75| 5 | 2570.950:960 | 1250
UHMS-4 12100 E 1270 E 1,5/2 E 2/3 E 100 E 90 E 150/450 E 1,1+0,75 E 6,5 E 2570:950:960 E 1350
UHMS-4 12130 ! 1270 , 3/4 , 4/5 | 130 | 130 , 195/650 | 2,2+0,75 | 5 | 3020x1150:1110 | 2150
UHMS-4 12150 E 1270 E 4/s E 5/7 E 150 E 130 5225/7505 2,2+1,1 E 6 E 302011501110 E 2155
UHMS-4 12180 1270 " 55/7,5 \7,5/10 1180 v 150 :270/900: 4,0+1,1 ; 5 | 3070x1350x1290 | 2700
UHMs-412200 1 1270 + 8/10 | 10/12 r 200 | 180 5300/10005 4045 1 6 1 307013504290 1 3000
UHMS-4 1580 ' 1550 ! 051 ' 1/15 ! 80 ' 80 !120/400' 1,1+075 ' 5 ! 2850:950:060 ' 1350
UHMS-415100 . 1550 1 1/1,5 1 15/2 1 100 1 90 1 150/450 | 1,140,751 65 | 2850:950:960 1 1500
UHMS-4 15130 E 1550 E 2,5/3,5 E 3,5/4,5 E 130 E 130 5195/6505 z,z+o,7si 5 E 3300411501110 E 2250
UHMS-415150 | 1550 4 3,5/45 i 45/65 1 150 |, 130 4 225/750, 2,2+1,1 | 6 | 3300.150:1110 | 2370
UHMS-4 15180 E 1550 E 5/7 E 7/9 E 180 E 150 5270/9005 4,0+1,1 E 5 E 335041350x1290 E 2900
UHMS-415200 | 1550 .+ 7/9 | 9/11 . 200 , 180 1300/1000, 4,0+41,5 | 6 | 335013501290 | 3250
UHMS-4 15220 E 1550 E 8/10 E 10/12 E 220 E 180 5330/11005 5,5+1,5 E 5 E 3500415001370 E 4250
UHMS-4 15250 ! 1550 , 10/12 |, 12/15 , 250 | 200 ,375/1250| 7,5¢41,5 , 5 | 3500x1500x1370 | 4650
UHMS-4 20130 E 2050 E 23 E 3/4 E 130 E 130 E 195/650 E 1,5+0,75 E 5 E 3800x1150x1110 E 2450
UHMS-420150 | 2050 , 3/4 | 4/6 , 150 | 130 ;225/750 | 2,2+1,1 | 6 | 3800x1150x<1110 | 2800
UHMS-4 20180 E 2050 E 4/6 E 6/3 E 180 E 150 5270/9005 4,0+1,1 E 5 E 3850x1350x1290 E 3300
UHMS-4 20200 | 2050 E 6/8 1 8/10 E 200 1 180 5300/1000: 40415 1 6 1 3850x350<1290 1 3750
UHMS-4 20220 E 2050 : 7/9 E 9/11 : 220 E 180 :330/11005 5,5+1,5 E 5 E 4000x1500x1370 E 4800
UHMS-420250 1 2050 E 8/10 1 10/12 E 25 1 200 5375/1250: 75+15 | 5 1 40001500370 | 5350
UHMS-4 20275 E 2050 ! 12/15 E 15/16 ! 275 E 220 :410/13755 11 E 1,5/5 E 440016001800 E 8000
UHMS-420300 1 2050 E 15/18 1 18/22 E 300 1 250 5450/1500: 11 1 15/5 | 440018001950 | 9000
UHMS-4 25150 E 2550} 2/3 E 3/4 | 150 E 130 :225/7505 2,2+1,1 E 6 E 4300x1150x1110 E 3230
UHMS-425180 | 2550 1 3/4 , 4/6 1 180 , 150 1 270/900, 4,0+1,1 | 5 | 4350x3501290 , 3700
UHMS-4 25200 E 2550 E 4/6 E 6/8 E 200 E 180 5300/10005 4,0+1,5 E 6 E 4350x1350x1290 E 4250
UHMS-425220 | 2550 1 5/7 , 7/9 1 220 , 180 1330/1100; 55+1,5 , 5 | 4500x1500<1370 ; 5400
UHMS-4 25250 E 2550 E 6/8 E 8/10 E 250 E 200 5375/12505 7,5+1,5 E 5 E 450015001370 E 6100
UHMS-4 25275 | 2550 , 10/12 , 12/15 , 275 | 220 ,410/1375, 11 | 1,5/5 | 4900x1600x1800 | 9000
UHMS-4 25300 E 2550 E 12/15 E 15/18 E 300 E 250 5450/15005 11 E 1,5/5 E 4900x1800x1950 E 10500
UHMS-431180 | 3100 , 2/3 | 3/4 | 180 ! 150 ,270/900 | 4,0+1,1 |, 5 | 4850x1350x1290 | 4100
UHMS-4 31200 E 3100 E 3/4 E 4/6 E 200 E 180 5300/10005 4,0+41,5 E 6 E 4850413501290 E 4750
UHMS-4 31220 ! 3100 , 4/6 |, 6/8 | 220 | 180 ,330/1100| 55+15 | 5 ! 5000.1500:1370 | 6000
UHMS-431250 1 3100 E 57 1 7/9 E 250 1 200 5375/1250: 75415 1 5 1 5000:1500<1370 1 6800
UHMS-4 31275 E 3100 ! 8/10 E 10/12 ' 275 E 220 :410/13755 11 E 1,5/5 E 5400+1600x1800 E 10500
UHMS-4 31300 E 3100 E 10/12 E 12/15 E 300 E 250 5450/15005 1 E 1,5/5 E 5400x1800x1950 E 11500
UHMS-4 41250 ' 4100 , 3/4 |\ 46 , 250 ! 200 [375/1250, 7,5+15 | 5 ! 6000x1500x1370 | 8500
UHMS-4 41275 E 4100 E 4/6 E 6/8 E 275 E 220 5410/13755 1 E 1,5/5 E 6400x1600x1800 E 12000
UHMS-4 41300 | 4100 , 6/8 |, 810 , 300 | 250 ,450/1500, 11 | 1,5/5 | 6400x1800x1950 | 13500

« Capacities are given for 260 N/mm? plate yielding strength.  Kapazitaten sind fiir 260 N/mm? Dehngrenze gegeben ¢ XapakTtepucTuku npusefieHbl Ans CTanu ¢ NpeAenom naactyeckon gepopmauum 260 N/mm2
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- All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice. ~ + Alle Daten sind ungeféhr Design und Daten konnen ohne Ankiindigung geandert werden.
« Bce 3HaueHus NprbnmsntenbHble. KOHCTPYKUMA 1 XapaKTePUCTUKM MOTYT GbiTb U3MEHEHbI 6e3 npeaynpexaeHus.
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URH-4 & URM-4 Line - Plate Bending Machines
URH-4 & URM-4 Linie - Rundbiegemaschinen
Cepua URH-4 n URM-4 - BankoBble NMCTOrM604Hbie MalUuVHbI

SE= URH-4 and URM-4 Plate Bending
Machines are very suitable for light plates,
aluminum or stainless steel bending. Ferrules in
full circle or varying radiuses can be done easily
on this machines. Our URH-4 and URM-4 type
machines are the most economiacal four roll plate
bending machines.The URH-4 machines are
Cassette type special system designed models
for elliptic or round shapes in mass production as
low as 20 sec. cycle time.

* Roll and lateral rolls move with hydraulic piston
through casette type frame in URH-4 models

* Pinch roll and lateral rolls move with screw jacks
in URM-4 models in linear way

* Overload protection

« Top roll is powered by planetary gearbox. Bottom
and side rolls free

« Easy operation with mobile control panel

» Welded steel frames

« Conical bending device (URM-4)

» Manual Drop-End for easy removal of finished
ferrule in URM-4 models

* Hydraulic Drop-End for easy removal of finished
ferrule in URH-4 models

- URH-4 & URM-4 Rundbiegemaschinen
sind besonders geeignet zum Biegen von diinnen
Blechen, aluminium oder Edelstahl. Einfache
Herstellung von Bundringen als Vollkreis oder in
unterschiedlichen Radien. Unsere URH-4 und
URM-4 Typ maschinen sind die wirtschaftlichsten
Vierwalzen-Rundbiegemaschinen Die URH-4-
Maschinen sind Kassettentyp spezielles System
entwickelt Modelle fiir elliptische oder runde Formen
in der Massenproduktion so niedrig wie 20
Sekunden Zykluszeit.

» Walzen und Seitenwalzen laufen mit
Hydraulikkolben durch Kassettenrahmen in
URH-4 Modellen

 Antriebwalze und Seitenwalzen laufen mit
Hebespindeln in den Modellen URM-4

+ Uberlastschutz

« Oberwalze angetrieben durch Planetengetriebe.
Unter- und Seitenwalzen frei

« Leichte Bedienung mit verfahrbarem Steuerpaneel

» Geschweilter Stahlrahmen

« Konisch-Biegevorrichtung (URM-4)

* Manuelle Klapplager zur leichten Entnahme der
fertigen Bundringe in URM-4 Modellen

« Hydraulisch Klapplager zur leichten Entnahme
der fertigen Bundringe in URH-4 Modellen

= Cranku cepyn URH-n URM-4 nogxoast
ANA CPefHNX N NErKUX NNCTOB, 13 anioMHUA UK
HeprKaBelnKKN. Ha cTaHKax 3TUX cepuii MOXHO
N3roTaBnMBaTb 06enyaiki NosIHON OKPY>KHOCTY M

C pPasNNYHbIMK pagnycamn. ST MOAeNM ABNAIOTCA
Hanbonee 3KOHOMUYHbIMY 4-X BaNIKOBbIMY MMOOYHBIMM
mMawmHamu. Mopens URH-4 nmeeT cneuuanbHyio
CUCTeMy KacCeTHOro TUMa, KoTopas nossonser
M3roTaBMBaThb KPYrble W SAInnTudeckme Gopmbl
KPYMHbIMY CepraMM C BpemeHeM LyKna 20 cek\WwT

+ HaxvmHo Ban 1 60KoBble Banku nepemeLlaoTca
rmapaBnnyYecknm NopLIHEM CKBO3b paMy KacCeTHOro
Trna - B mogensix (URH-4)

+ HaxkumHow Ban 1 60KoBble Basibl NepemMeLlaTcs
BVHTOBbIMY IOMKpaTamMu - B mogensx (URM-4)

« 3aWwunTa OT NeperpysKu

» BepxHui Ban npnBOAUTCA B AeNCTBME NOCPEACTBOM
nnaHUTapHoON nepepaun

« Jlerkas pabota ¢ MOGUNbHBIM MySILTOM yNpaBneHns

« CTanbHas cBapHaa pama

+ YCTPOMNCTBO Anst KOHNYecKom rnbku (URM-4)

« PyyHon cOpacbiBaTenb Ans nerkoro yganeHus
rotoBbIx 0beyaek B mogenv URM-4

« fngpasnnyecknin copacoiBatesb A Nerkoro
yAaneHus rotoBbix obevyaek B mogenv URM-4

« Alle Daten sind ungeféhr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden
npubnnsuTenbHble. KOHCTPYKLMA U XapaKTepUCTUKKA MOTYT ObiTb M3MeHeHbI 6e3

« Al d approximate. Design and datas can be changed without notice.
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kg

1 mm

kw m/min.

mm

5

5

5

5

URH-4 1060

2

URH-4 1075

URH-4 1090

5

URH-4 10130

URH-4 13115

2

URH-4 1590

URH-4 15130

URM-4 10130

URM-4 15130

URM-4 20130

* XapaKTepuCTIKM NpUBEfeHbI AN1A CTanu C NpefeioM NNacTuyeckoi aepopmayu 260 N/mm2

 Kapazitaten sind fir 260 N/mm? Dehngrenze gegeben

« Capacities are given for 260 N/mm? plate yielding strength.

« Alle Daten sind ungefahr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden

+ Bce 3HaueHms npubnm3TenbHble. KOHCTPYKUMA 1 XapaKTepUCTUKIA MOTYT GbiTb M3MeHeHbl 6e3 npeaynpexaeHms

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice
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UHST-3 25500

UHST-3 Line - Plate Bending Machines
UHST-3 Linie - Rundbiegemaschinen
Cepust UHST-3 - BankoBble nMcTornboyHbie MallviHbl

STTA
S

Standards & Advantages
of UHST-3

* High efficiency on heavy plate bending operation

» Reduced overall dimensions and easiness of
transportation on medium and big machines

* Having the two bottom rolls horizontally moving,
means also a lower working height which requires
a smaller foundation pit and less anchoring load
(in the smallest models you don’t need foundation)

« During operation (pre-bending and bending
phases), the plate always keeps its horizontal
position. So material move more easily

« The solid construction and the particular geometry
of the UHST-3 enable to be used as a press
brake bending machine

* The UHST-3 machine can fulfill the best pre-
bending on every required diameter.

* The posibility to reduce centre-distance between
lower rolls realizes a better pre-bending during
bending of tubes with small diameter and thickness

» Another important future of the UHST-3 machine
is the operating system of the top forming roll. In
fact, the top forming roll can be used as a
traditional press brake allowing perfect rerolling
and calibration operations of the produced tubes

* In the same way it is also possible to obtain
cones with heavy thickness by bending in several
strokes the plate

» With some 3 and 4 rolls pyramidal machines it
is necessary to tilt the top roll to allow the produced
tube removal. On the UHST-3 machine this is
not necessary and therefore it is much more
easier to remove the finished tube

« Large working stroke allows to get best bending
result

» Can bend more thicker plates compare to
equivalent 3 or 4 roll machines

* Induction hardened forged or rolled SAE 1050
(CK 45) Steel Rolls

* Double Speed Working system

« Conical Bending device

« Electronic balancing system

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.

Standards & Vorteile
von UHST-3

* Hoheleistungsfahigkeit beim Schwerlastbiegen

« Kompakte Bauweise zum leichten Transport

« Horizontale Bewegung der beiden Unterwalzen,
dadurch geringere Arbeitshéhe; kleinere
Fundamentgrube und weniger Ankerlast
erforderlich (kein Fundament erforderlich bei den
kleinsten Modellen).

« Bei der Produktion (Anbiegung- und Biegung)
bleibt das Blech immer in horizontaler Position.
So kann das Material leichter laufen.

« Die solide Konstruktion und die besonderer
Geometrie der UHST-3 ermdglicht die Bedienung
wie einer Abkantpresse.

 Die UHST-3 Maschinen bieten die besten
Vorbiegungen bei jedem erforderlichen
Durchmesser.

« Die Mdglichkeit der Mitteldistanzreduzierung
zwischen den Unterwalzen lassen eine bessere
Vorbiegung von Rohren mit kleinem Durchmesser
und geringer Stéarke zu.

« Ein weiteres wichtiges Merkmal der UHST-3-
Maschinen ist das Betriebssystem der oberen
Ziehwalze. So kann diese Walze als
herkdmmliche Abkantpresse zum perfekten
Wiederwalzen und zur Kalibrierung der gefertigten
Rohre verwendet werden.

» So kénnen auch Kegel groRer Starke durch
Mehrfachbiegung gefertigt werden.

« Bei einigen 3- und 4-Walzen-Pyramidalmaschinen
muss die Oberwalze geschwenkt werden, um
das fertige Produkt zu entnehmen. Bei den UHST-
3 Maschinen ist das nicht erforderlich, so dass
eine einfache Entnahme gegeben ist.

» GroRe Arbeitshiibe erlauben das Erzielen von
besten Biegeergebnissen.

« Im Vergleich zu 3- oder 4-Walzen-Maschinen ist
das Biegen von dickeren Blechen mdglich

« Induktionsgehartete geschmiedete SAE 1050
(CK 45) Stahlwalzen

* Arbeitssystem mit doppelter Geschwindigkeit

« Konisch-Biegevorrichtung

« Elektronische Ausgleichssystem

CraHpapTHaA KoMMneKTauua n
Mpenmyuwecrea UHST-3

+ BblcOKO 3¢pdeKTUBHBI ANA MMOKM TAXKEbIX JIMCTOB.

+ YMeHbLLEeHHble rabapuTbl CTaHKa NO3BONAOT
OCYLeCTBNATb TPAHCMOPTUPOBKY Ha CPeAHNX 1
60MbLINX MaLUMHAX

+ Hanuune gByX HUXHUX rOPU30HTaNbHO ABUraloLLMXCA
BasIoB O3HavaeT TakKe yMeHbLLeHVe paboyen
BbICOTbI, YTO NpeAnonaraet AMy Nof GyHAaMeHT
MeHbLLEro pa3mMepa 1 CH/XKEHMe Harpy3ku Ha
aHKepHble KpernieHua (4na Moaenen cambix Masbix
pa3mepoB Aenatb pyHAAMEHT He TpebyeTcsa).

+ Bo Bpems paboTbl (CTaaun NnpeaBapuTenbHol 1
OCHOBHOW FrM6KM) IMCT MOCTOAHHO HAaXOANTCA B
rOPU30HTaSIbHOM MOJIOXKEHUN.

« MpoyYHan KOHCTPYKLMA 1 0COBEHHOCTb
reometpun mogenun UHST-3 gatoT BO3MOXHOCTb
MCnonb30BaThb ee Mo TUMy IMCTOrMboYHOro npecca

+ MawwuHa Hannyylym obpasom BbINoNHAET
npeaBapuTenbHyIo NOArnoKy ¢ niobbim Tpebyembim
nameTpom.

+ BO3MOXHOCTb YMeHbLLEHNA PAaCcCTOAHNA MeXAy
LieHTpamu HUXHVX BaiOB NMO3BONIAET YyULINTb
npeaBapuTenbHyto MMbKy nNpu Npon3BoAcTBe TPyo
MeHbLLEro AnameTpa v TONLMHbI.

« pyrnm BaxKHbIM CBOMCTBOM MaLmHbl UHST-3
BJIAETCA CUCTEMa BepXHEro popMOBOYHOTO BasiKa.
Ero MoXHO 1crnonb3oBaTh Kak OObIUHbIN
NINCTOMMOOUHBI NPECC, NPEBOCXOAHO BbIMOMHATDL
orepauuy NOBTOPHOW MMOKU 1 KannbpOBKM FOTOBbIX
Tpy6

+ TaknM e 06pazom MOXHO MONYUYUTb TONCTOCTEHHbIE
KOHMYeCKMe AeTanu nyTem rubKm IMcTa 3a HECKONbKO
NPOXOA0B.

+ Ha HekoTOpbIX NMpaMuaanbHbix MalwnHax ¢ 3 u 4
BasIkaMyi He06XOMMO HAaKNOHATb BEPXHUIA BasoK,
4TOObI CHATb U3rOTOBJIEHHYIO TPYOY. B MalumHe
UHST-3 370 He ABnAeTcs HeobXoaAnMbIM,
cnepfoBaTenbHO, CHATVE TPY6bl ropasfo yaobHee.

- BonbLon pabounit xop NO3BONAET OCTNYD
HaunyyLyx pe3ynbTaToB rmbKu

+ MoXeT rHyTb 60nee TOHKMe IMCTbI B OTIMYME OT
NOXOXMX 3-X 1 4-X BaJIKOBbIX MaLIVH

+ IHBYKLUMOHHO YyNPOYHEHble YCUIINHHbIE UK
KOBaHHble cTanbHble Basibl sae 1050 (CK 45)

+ 2 pabouvie ckopocTn

« MpurcnocobneHune Afis KOHNYECKOW MMOKM

+ DNeKTPOHHbIe CMCTeMbl 6GanaHCPOBKM

+ Alle Daten sind ungeféhr Design und Daten kdnnen ohne Ankiindigung geandert werden.
« Bce 3HaueHA NpuBAuauTEnbHble. KOHCTPYKLVA 11 XapaKTEPUCTUKI MOTYT GbiTh 3MEHEHb 663 npeynpexaeHus.
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UHST-3 25400
UHST-3 25450
UHST-3 25500
UHST-3 25550
UHST-3 30500
UHST-3 30550
UHST-3 40450
UHST-3 40500
UHST-3 40550

» Capacities are given for 260 N/mm? plate yielding strength. e« Kapazitaten sind fiir 260 N/mm? Dehngrenze gegeben ¢ XapaktepucTikv NpuBefeHbl A4nA CTanu C Npeaenom NnacTuieckon aepopmamm 260 N/mm2 31

« Alle Daten sind ungeféhr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden.

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.

* Bce 3HauyeHmnA nprnbnusmtenbHbie. KOHCTPYKLWA 11 XapaKTepUCTHKN MOTYT GbiTb M3MeHeHbl 6e3 Npeaynpexaerus.



UHSS-3 Line Plate Bending Machines
UHSS-3 Linie Rundbiegemaschinen

\UZMA \\
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== UHSS-3 Plate Bending Machines are
very suitable for medium and heavy plates or
stainless steel bending. Ferrules in full circle or
varying radiuses can be done easily on this
machines.

« Lateral rolls move linear way with hydraulic pistons

* Overload protection

« Lateral rolls and top roll is powered by hydromotor
and planetary gearbox (3 rolls driven)

* Hydraulic Drop-End for easy removal of finished
ferrule

» Easy operation with mobile control panel

» Two digital readouts for easy roll positioning of
bottom rolls

» Welded steel frames

* Induction hardened forged or rolled SAE 1050
(CK 45) steel rolls

« Conical bending device with ball bearing

« Central lubrication system

» Hydraulic balancing system

« Electronic balancing system (@ 500 - 550)

* Double speed working system

» Extended roll shafts for profile and pipe bending
operation

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice

Cepus UHSS-3 - BankoBble NNCTOrM60YHbIe MaLLUUHbI

|
besonders geeignet zum Biegen von mittleren und

UHSS-3 Rundbiegemaschinen sind

dicken Blechen oder Edelstahl. Einfache
Herstellung von Bundringen als Vollkreis oder in
unterschiedlichen Radien.

« Seitenwalzen laufen linear mit Hydraulikzylindern

+ Uberlastschutz

» Oberwalze und Seitenwalzen werden durch
Hydromotor und Planetengetriebe angetrieben

« Hydraulisches Klapplager zur leichten Entnahme
der fertigen Bundringe

« Leichte Bedienung mit verfahrbarem Steuerpaneel

« Zwei Digitalanzeigen zur einfachen Positionierung
der Unterwalzen

» Geschweilter Stahlrahmen

« Induktionsgehartete geschmiedete SAE 1050
(CK 45) Stahlwalzen

« Konisch-Biegevorrichtung

« Zentralschmierung

« Hydraulisches Ausgleichsystem

« Elektrisches Ausgleichsystem (& 500 - 550)

* Arbeitssystem mit doppelter Geschwindigkeit

« Verlaengerte Walzenenden zum Profil- und
Rohrbiegen

= MoaxoanT AnA cpepHnX 1 TAXKENbIX IMCTOB
WNK 4N INCTOB 13 HepXKaBeloLwei ctanu Jlerkoe
N3roToBJieHVEe 06eyaek MoHON OKPYXHOCTN 1 C
pasnuMUHbIMK paanycamu.

+ HaxknuMHoW 11 60KOBble Basbl MepemeLlaoTcs
rMAPaBANYECKUMUN MOPLLIHAMM

« 3aWwuTa OT NeperpysKu

+ BepxHuii 1 60KOBble Basibl NPMBOZATCA B AeiCTBUE
rmapaBnnyecknm aBuratenem yepes peayKkrop C
nnaHeTapHOM nepepaven

+ OTKMAHOW TopeL, C T’MAPaBANYECKUM OTKPbITUEM

« [inAa ynobcTBa CHATUA FOTOBOTO U3LENNA

« Jlerkas pabota ¢ MOGUNbHBIM MySILTOM yNpaBneHus

« [1Ba LuMPpPOBLIX MHAVKATOPa ANA obneryeHns
No3VLMOHNPOBAHNA BanoB

« CTanbHas cBapHas pama

« CTanbHble Barbl, yNPOYHEHbIe HarpeBoM TOKaMu
BbICOKOW YaCTOTbl, KOBaHHble 1 KaTaHHble,
cepTMdULMPOBaHHbIE B COOTBETCCTBME CO
cTaHaapTom sae 1050 (CK 45)

+ YCTPOWCTBO AJ11 KOHUYECKOM MMOKM C MOALIUMHUKOM

« CucTema LieHTpanm3oBaHHO CMasKu

« [MpaBnnyeckas cuctema 6anaHCMpPoBKY

« DNeKTPOHHas crucTema 6anaHcuposku (@ 500 - 550)

« [IByxCKOpOCTHas paboyas cuctema

* YANVHeHHble Basibl ANA YCTaHOBKU POIMKOB AJ1A
rmékn npoduna n Tpy6

+ Alle Daten sind ungeféhr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden
« Bce 3HaueHA NpuBAu3uTENbHbIe. KOHCTPYKLVA 11 XapaKTEPUCTUKM MOTYT GbiTh M3MEHeHbI 6e3 npefynpexaeHns
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« Alle Daten sind ungefahr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden

+ Bce 3HaueHus npubnmaTenbHble. KOHCTPYKUMA 1 XapaKTepUCTIKIA MOTYT GbiTb M3MeHeHb! 6e3 npeaynpexaeHms

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.



UHS-3 Line - Plate Bending Machines
UHS-3 Linie - Rundbiegemaschinen

\UZMA \

UHS-3 40240

NI

== UHS-3 Plate Bending Machines are
very suitable for medium and light plates or stainless
steel bending. Ferrules in full circle or varying
radiuses can be done easily on this machines.

Standard Accessories

« Lateral rolls move with hydraulic pistons in orbital
way

 Overload protection

« All rolls are powered by hydromotor and planetary
gearbox

* Hydraulic Drop-End for easy removal of finished
ferrule

» Easy operation with mobile control panel

» Two digital readouts for easy roll positioning of
bottom rolls

» Welded steel frames

« Induction hardened, hot rolled SAE 1050
(CK 45) steel rolls

« Conical bending device with ball bearing

 Hydraulic balancing system

 Extended roll shafts for profile and pipe bending
operation

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice

Cepua UHS-3 - BankoBble NMNCTOrM60UYHbI€ MaLLNHbI

L UHS-3 Rundbiegemaschinen sind
besonders geeignet zum Biegen von mittleren und
dinnen Blechen oder Edelstahl. Einfache
Herstellung von Bundringen als Vollkreis oder in
unterschiedlichen Radien.

Standard Zubehor

« Seitenwalzen laufen orbital mit Hydraulikzylindern

+ Uberlastschutz

« Alle Walzen werden durch Hydromotor und
Planetengetriebe angetrieben

« Hydraulisch schwenkbares Klapplager zum
leichten Entnahme der fertigen Bundringe

« Leichte Bedienung mit verfahrbarem Steuerpaneel

« Zwei Digitalanzeigen zur einfachen Positionierung
der Unterwalzen

» Geschweilter Stahlrahmen

« Induktionsgehartete geschmiedete SAE 1050
(CK 45) Stahlwalzen

 Konisch-Biegevorrichtung mit Kugellager

« Hydraulisches Ausgleichsystem

» Walzenwellen zum Profil- und Rohrbiegen

CraHku cepunt UHMS-4 nogxopat gna

CPeLHMX U NIETKNX JINCTOB 113 06bIUHON CTanwi Uim
HepxaBemnKu. Ha 3Tvx cTaHKax MOXHO V13roTaBinMBaTh
06euvaliki MoJTHOWM OKPYXKHOCTM VAV C Pa3INUHBIMU
papunycamm.

CraHgapTHasa KOMMneKTauus

« HaxumHolii Banok 1 6o510Bble Basky NepemelLatoTca
rMAPaBANYECKAMMN MOPLUHAMM

« 3aWwunTa OT Neperpysku

+ Bce Banbl NprBOAATCA B AENCTBME MMAPABINYECKUM
[iBUraTenem yepes peayKTop C niaHeTapHoM
nepepaven

+ OTK1AHON TopeL, C rnapaBANYeCcKUM OTKPbITUEM Ana
yROOCTBa CHATUA FOTOBOIO M3fenuna

« Jlerkaa paboTa ¢ MOGWSIbHBIM NYLTOM YNpaBneHuns

« inA obneryeHnA NO3NLNMOHNPOBAHNA BaSIOB -
LMppOBble NHANKATOPbI

« CTanbHas cBapHasa pama

« CTarnbHble Basibl, yNPpOUYHEeHble HarpeBoM ToKamm
BbICOKOW YaCTOTbl, KOBaHHbIE 1 KaTaHHble,
cepTMULMPOBaHHbIE B COOTBETCCTBUE CO CTaHAAPTOM
sae 1050 (ck 45)

+ YCTPOWCTBO N8 KOHNYECKOW MMOKM C NOALINMHUKaMM

- [MppaBnnyeckan cnctema 6anaHcMpoBKY

+ YANMHeHHbIe Basibl 417 YCTaHOBKMN POSIMKOB ANA rMoOKM
npoduna n 1py6

+ Alle Daten sind ungefahr Design und Daten kdnnen ohne Ankiindigung geandert werden.

+ Bce 3HaueHusl Npubv3vTenbHble. KOHCTPYKUMA 1 XapaKTepUCTUKIA MOTYT GbiTb M3MeHeHb! 6e3 npeaynpexaeHms
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kg

mm

mm mm mm mm mm mm kw i m/min.

mm

5
5)
5
5
5
5
5
5)
5
5
=)
5
5
5
5

12
15
18
22
10
12
15
18
7
10
12
15
6
8
10

UHS-3 20210
UHS-3 20240
UHS-3 20280
UHS-3 20300
UHS-3 25210
UHS-3 25240
UHS-3 25280
UHS-3 25300
UHS-3 30210
UHS-3 30240
UHS-3 30280
UHS-3 30300
UHS-3 40240
UHS-3 40280
UHS-3 40300

1m 260 N/mm2 35

« Alle Daten sind ungefahr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden

« Bce 3HaueHnA NpubnnsmnTenbHbie. KOHCTPYKUMA 11 XapaKTepUCTIKN MOTYT GbiTb M3MeHeHbl 6e3 NpeaynpesxaeHuns

U XapaKTepmcmm npuseaeHbl AnA ctanu c npegenom nnacTuyeckomn ne¢opmau

» Kapazitaten sind fiir 260 N/mm? Dehngrenze gegeben

« Capacities are given for 260 N/mm? plate yielding strength.

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice



URM-H Line - Plate Bending Machines
URM-H Linie - Rundbiegemaschinen
Cepusa URM-H - BankoBble nuctorn6oyHble MallunHbI

SITA

== This hydraulic model is designed for
light to medium jobs. It is used in jobs up to 10
mm thickness materials. It is used in Aluminium
Bendings, Air Conditioning Channels,
Advertising Panels and Machine Sheet Metal Cover
Parts.

« Steel welded main frames

 Hydraulic Drop-End

* Mobile control panel

» Motor powered central rolls

* Hydraulic movement of back roll and bottom roll

» Main motor with brake system

« Conical bending, Pre-Bending available

* Support system for top roll

* Planetary Gearbox two rolls driven

* Back roll with ball bearings for thin sheet works

» SAE 1050 (CK45) certificated forged steel rolls
with high tensile strength

* Hardened rolls

* 2 pcs. digital Read-Outs

— Dieses hydraulische Modell ist
konstruiert fir leichte bis mittelschwere Arbeiten.
Verwendung bis zu 10 mm Materialstarke. Einsatz
beim Biegen von Aluminium, Klimakanalen,
Reklametafeln und Blechverkleidungen fir
Maschinen.

« Stahl-Schweil konstruktion

« Hydraulisches Klapplager

» Fahrbares Steuerpaneel

« Motorisch angetriebene Zentralwalzen

 Hydraulische Verstllung der Hinter- und
Unterwalze

* Hauptmotor mit Bremssystem

« Konischbiegen, mit Anbiegung

» Supportsystem flir Oberwalze

* Planetengetriebe 2-Walzenantrieb

* Hinterwalze mit Kugellagern fur diinne
Blechbearbeitung

» SAE 1050 (CK45) zertifizierte geschmiedete
Stahlwalzen

* Gehartete Walzen

« 2 Stck. Digitalanzeigen

 Bedienungsanleitung

= [aHHaa rnapaenuyeckas Mogenb
pa3paboTaHa Ana paboT c nerkow Unu cpeaHen
Harpyskoi. Mogenb NCnosnb3yeTca Npu ToNWwmHe
MaTepmana fo 10 Mm, ana rubKmu antomMmHus,
N3roTOBJIEHNSA KaHANOB CMCTEM KOHAVLMOHNPOBAHNSA
BO3yXa, PeKSIaMHbIX LLIUTOB 1 KOXKYXOB AeTanen
MaLUWH 13 IMCTOBOro MeTansa.

« CTanbHble, CBapHble HecyLme pambl U OTKUAHOM
TOpeL C r’MAPaBINYECKMM OTKPbITUEM

+ Mo6WnbHbIN MynbT ynpaeneHns

+ LleHTpanbHble Baskuy C 31eKTPONprBOAOM

+ 3a4HNI Banok C rmaponpusoaom

« [1BMratenb rnaBHOro NpuBoga C TOPMO3HOM
cucTemonm

+ KoHnueckas rubka, Bo3MoxxHa npenoarnoka

» CcTeMa NoAAEPKKN BEPXHEro Bana

« PepgykTOp C nnaHeTapHoOW nepepaye

+ 3a[IHUI BaNIOK C LIAPVKOMOAWNMHUKAMM ANls
06paboTKMN TOHKKX INCTOB

+ CTanbHble BasiKy BbICOKOW MPOYHOCTH, B
cooTBeTcTBMM € SAE 1050

+ YNPOYHEHHbIe BasKu

« LlndpoBble HAMKATOPbI 2LWT.

«All d approximate. Design and datas can be changed without notice. + Alle Daten sind ungeféhr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden

npubnusuTenbHble. KOHCTPYKLMA U XapaKTePUCTUKIA MOTYT ObiTb N3MeHeHb! 6e3

enynpexaeHus
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1 mm ! mm mm ! mm 1 mm  'mm(x1,5/x5)1 kw I m/min mm 1 kg
URM-H 6580 ! 650 , 25/3 .+ 3/35 ., 80 ) 80 ,120/400 | 1,1+0,75 | 5 | 1950950960 |, 800
I 1 1 1 1 1 1 1 1 |
URM-H 1080 11050 ' 152 + 2/25 ' 80 & 80 !120/400 1 114075 1 | 2350950960 1 920
1 1 1 1 1 1 1
URM-H 1280 ' 1270 } 1/15 ' 15/2 | 8 ! 80 ]120/400 ! 1,1+0,75'! 5 ! 2570950960 ' 950
| 1 1 1 1 1 1 I 1 1
URM-H 12100 i\ 1270 v 1,5/2 1 2/3 1+ 100 1 90 1 150/450 1 1,140,751 65 1 2570:950:960 1 1150
| 1 1 1 1 1 1 I 1 1
URM-H 12130 | 1270 | 3/4 , 4/5 | 130 | 130 [ 195/650 | 2,2+0,75 | 5 | 3020x1150«1110 | 1750
1 1 1
URM-H 12150 | 1270 1 4/5 1 5/7 1 150 1 130 1225/750 1 2,2+41,1 1+ 6 1 3020:1150<1110 1 1825
| 1 1 1 1 1 1 1 1 1
URM-H 12180 ' 1270 | 55/7,5 ! 75/10 ! 180 ! 150 1270/900 ' 4,0+1,1 ' 5 ! 3070:1350290 ' 2100
1 1 1
URM-H 12200 | 1270 1 8/10 1 10/12 1 200 1 180 1300/1000: 4,0+15 ; 6 : 3070x1350:1290 | 2200
I 1 1 1 1 1 I I 1 1
URM-H 1580 ! 1550 | 05/1 ' 1/15 ' 80 ' 80 1120/400 ! 1,14075 ! 5 | 2850:950:960 ' 1100
URM-H 15100 | 1550 1 1/15 1 1,5/2 1 100 i 90 1 150/450 | 1,140,75 | 65 | 2850950:960 | 1200
I 1 1 1 1 1 1 1 1 1
URM-H 15130 ! 1550 | 2,5/35 ' 35/45 1 130 ! 130 | 195/650 ! 2,2+0,75 ! 3300x1150x1110 ! 1850
URM-H 15150 | 1550 1 3,5/45 ), 45/65 1 150 , 130 1 225/750 , 2,2#1,1 | 6 , 3300:1150:1110 , 2000
| 1 1 1 1 1 1 I 1 1
URM-H 15180 't 1550 ' 5/7 + 7/9 ! 180 t 150 !270/900 ! 40+1,1 ! 5 I 335013501290 ' 2310
1 1 1 1 1 1 1
URM-H 15200 ! 1550 , 7/9 , 9/11 . 200 . 180 ;300/1000| 4,0+15 | 6 | 3350:1350:1290 | 2450
| 1 1 1 1 1 1 I 1 1
URM-H 15220 ' 1550 ' 8/10 + 10/12 ! 220 + 180 '330/11001 55+L5 I 5 1 3500:1500370 ' 3250
1 1 1 1 1 1 1
URM-H 15250 ! 1550 , 10/12 |, 12/15 , 250 | 200 ,375/1250, 7,5+1,5 | 5 | 3500x1500:1370 | 3600
| 1 1 1 1 1 1 I 1 1
URM-H 20130 12050 ' 2/3 1 3/4 v 130 1 130 1195/650 1 2,240,751 5 1 3800x1150x1110 1 2050
| 1 1 1 1 1 1 1 1 1
URM-H 20150 ! 2050 , 3/4 |\ 4/6 , 150 | 130 ;225/750 | 2,2+1,1 | 6 | 3800x1150x1110 | 2250
I 1 1 1 1 1 I I I I
URM-H 20180 ' 2050 ! 4/6 1 6/8 ' 180 1 150 !270/900 ' 4,0+1,1 | 5 1 3850:13501290 ! 2690
1 1 1 1 1 1 1
1 1 1
URM-H 20200 | 2050 1 6/8 . 810 1 200 . 180 1300/1000, 40415 | 6 , 3850x1350:1290 | 2950
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
URM-H 20220 ' 2050 } 7/9 ' 9/11 | 220 ! 180 }330/1100! 55+15 ! 5 ! 400015001370 ' 3750
| 1 1 1 1 1 1 I 1 1
URM-H 20250 | 2050 1 8/10 1 10/12 1 250 1 200 1375/1250: 7,5+¢1,5 1 5 1 4000x1500x1370 | 4200
| 1 1 1 1 1 1 1 1 1
URM-H 25150 ' 2550 | 2/3 ' 3/4 )} 150 ! 130 | 225/750 ! 2,2+1,1 ! 6 ! 4300:1150:1110 ' 2500
URM-H 25180 ' 2550 1 3/4 .\ 4/6 . 180 ) 150 4 270/900 |, 4,0+1,1 |, 5 | 4350x1350:1290 | 3070
| 1 1 1 1 1 1 1 1 1
URM-H 25200 ' 2550 | 4/6 ! 6/8 ! 200 ' 180 !300/1000' 4,0¢15 ' 6 ! 4350:13501290 ' 3450
URM-H 25220 | 2550 1 5/7 4+ 7/9 1 220 1 180 1330/1100, 55+15 | 5 | 4500<1500:1370 , 4250
| 1 1 1 1 1 1 1 1 1
URM-H 25250 ' 3050 ! 6/8 ' 810 ! 250 ' 200 !375/1250' 75+15 ! 5 ! 450015001370 ! 4800
URM-H 31180 ! 3050 . 2/3 , 3/4 , 180 | 150 ,270/900 | 4,0+1,1 | 5 | 4850x1350x1290 | 3450
I 1 1 1 1 1 I I 1 1
URM-H 31200 ' 3050 ! 3/4 + 4/6 ! 200 ' 180 !300/1000' 40+15 ! 6 ! 485013501290 ! 3950
URM-H 31220 | 3050 , 4/6 |, 6/8 , 220 | 180 ,330/1100, 55+1,5 | 5 | 5000x1500x1370 | 4750
I 1 1 1 1 1 I I 1 |
URM-H 31250 ' 3050 ! 5/7 1 7/9 ' 250 1 200 !375/1250' 7,5¢15 ' 5 1 500012001370 ! 5400
* Minimum diameter top roll @x 1,5 time ¢ Min. Durchmesser Oberwalze @x 1,5 *MuHUManbHbIN ArameTp BepxHero Bana @x 1,5
+ Capacities are given for 260 N/mm? plate yielding strength.  Kapazitaten sind fiir 260 N/mm? Dehngrenze gegeben ¢ XapakTtepucTuki npuseaeHbl Ans CTan ¢ Npefenom niactuyeckon gedpopmamm 260 N/mm2 37
- All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.  + Alle Daten sind ungeféhr Design und Daten konnen ohne Ankiindigung geandert werden.

+ Bce 3HaueHms Npubny3uTenbHble. KOHCTPYKLSA 11 XapaKTepUCTUKIA MOTYT GbiTb M3MeHeHbl 6e3 npeaynpexaeHms.
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URM-S Line Plate Bending Machines
URM-S Linie Rundbiegemaschinen
Cepuna URM- S - BankoBble NMCTOrM60YHbIE MaLUVHbI

=

o)

ST

== This mechanical model is designed for
light to medium jobs.It is used in jobs up to 8 mm
thickness materials. It is used in Aluminium
Bendings, Air Conditioning Channels,
Advertising Panels and Machine Sheet Metal Cover
Parts

» Two rolls powered by a single chain and belt
driven Helical type Gearbox and gear system

» SAE 1050 (CK 45) Quality Certificated steel rolls
with high tensile strength

« Steel welded main frames

* Mechanical manual openable Drop-End

* Mobile control panel

« Conical bending device

« Central lubrication system

* Top roll support system

* Precision bending with brake motor

» Motorised adjustment of back roll

«All d approximate. Design and datas can be changed without notice.

npubnusuTenbHble. KOHCTPYKLMA U XapaKTePUCTUKIA MOTYT ObiTb N3MeHeHbI 6e3

Dieses mechanische Modell ist
konstruiert fir leichte bis mittelschwere Arbeiten.
Verwendung bis zu 8 mm Materialstarke. Einsatz
beim Biegen von Aluminium, Klimakanalen,
Reklametafeln und Blechverkleidungen fir
Maschinen.

« Zwei Walzen angetrieben durch eine Einfachkette
und Riemen getriebenes Schraubengetriebe und
Getriebesystem

* SAE 1050 (CK45) zertifizierte geschmiedete
Stahlwalzen mit hoher Zugfestigkeit

« Stahl-Schweil konstruktion

* Manuelles Klapplager

 Fahrbares Steuerpaneel

« Konisch-Biegevorrichtung

« Zentralschmierung

« Supportsystem flir Oberwalze

« Prazisionsbiegen mit Bremsmotor

« Motorische Verstellung der Hinterwalze

= [aHHaa rngpaenuyeckas Mogenb
paspaboTaHa Ana paboT C nerkow nnm cpeaHen
Harpyskoi. Moaenb ncnonb3yetcs Npu ToNwmHe
MaTepuvasna go 8 mMm, AnA rvbKm antoMUHUA,
N3roTOBNEHNA KaHANOB CMCTEM KOHANLMOHMPOBaHUA
BO3[YyXa, PEKNAaMHbIX LLMTOB 1 KOXYXOB AeTanei
MaLUVIH 13 INCTOBOrO MeTanna.

- [lBa Basika C NprBOLOM Yepes pefyKTop,
CHab>eHHbI LienHol 1 peMeHHON nepeaayei

+ CTanbHble Banku 13 BblCOKOI'IpOLIHOVI CTanu, B

cooTBeTCTBUM C sae 1050

« CTanbHble cBapHble Hecylne pambl

» MexaHn31poBaHbI OTKUAHOW TopeL,

+ Mo6VnbHbIV NYNbT ynpasneHms

« Mpucnocobnexue ana KOHUYECKON rnbKu

« LleHTpann3oBaHHaA cnctema cMasku

« Cuctema noafepKky BepxXHero Bana

+ ToyHaA rnbKa c NCnosib3oBaHVeM TOPMO3ALLEro

asuratena

O MOTOpVI3VIpOBaHHaFI perynupoBKa 3afiHero saska

+ Alle Daten sind ungeféhr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden

enynpexaeHus
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' mm ' mm ' mm ! mm ' mm ' kW ' kW mm ! kg
URM-S10130 | 1050 ; 5/6 | 6/7 , 130 ! 195 , 22 | 11 | 2750650.1020 | 1200
I 1 1 1 1 1 I 1 1
URM-S 10150 : 1050 : 6/7 : 7/8 : 150 : 225 : 3 : 1,1 : 2750x680x1040 : 1450
URM-S10170 | 1050 ; 7/8 ) 89 , 170 ! 255 |, 4 ! 11 | 28507201050 | 1600
I 1 1 1 1 1 I 1 1
URM-510190 1 1050 8/9 : 9/10 v 190 1285 1 4 1 15 1 32000504300 ! 2450
URM-S15130 | 1550 ; 4/5 | 5/6 , 130 ! 195 | 22 | 11 | 32506501020 | 1400
I 1 1 1 1 1 I 1 I
URM-S 15150 1550 5/6 6/7 150 225 3 1,1 680x 1650
: : / : / : : : ! | 3250:680:1040
URM-$15170 ! 1550 ; 6/7 ' 7/8 , 170 ' 255 |, 4 ! 11 ! 33507201050 ! 1850
I 1 1 1 1 1 I 1 1
URM-S 15190 1550 7/8 8/9 190 285 1,5 3700x950x1300
| ARG G : : | | 270
URM-S 20130 ! 2050 , 2/3 ! 3/4 v 130 195 ;22 1 L1 3750465041020 | 1600
URM-S20150 |, 2050 1+ 3/4 | 4/5 . 150 , 225 1 3 | 1,1 | 3750:680x1040 | 1885
I 1 1 1 1 1 1 1 1
URM-S20170 ' 2050 } 4/5 ' 5/6 1 170 ! 255 ' 4 ! 11 | 3850:720<1050 ! 2100
URM-S20190 | 2050 : 5/6 . 6/7 . 190 , 285 . 4 | 15 | 42009501300 | 3100
1 1 1 1 1 1 1 1 1
URM-$25150 ' 2550 ! 2/3 ' 3/4 ' 150 ' 225 ! 3 ' L1l ' 4250:650:1020 ' 2150
URM-$25180 | 2550 , 3/4 . 4/5 , 180 |, 270 , 4 | 1,5 | 43509501300 | 3050
1 1 1
URM-S 25190 E 2550 ! 4/5 E 56 ! 190 E 285 ! 4 E 1,5 E 4700x950x1300 E 3400
URM-S25220 | 2550 , 5/6 |, 6/7 , 220 | 330 , 55 | 22 | 470011501400 |, 5000
I 1 1 1 1 1 I 1 |
URM-$30160 ! 3050 ! 15/2 ' 2/3 ! 160 ' 240 ! 4 ' 11 1 48507204050 ' 2650
URM-S30190 | 3050 , 2/3 | 3/4 , 190 | 28 | 4 | 15 | 52000501300 | 3750
I 1 1 1 1 1 I 1 |
URM-$30200 ' 3050 1 3/4 ! 4/5 ' 200 1300 v 4 ' L5 ! 5200950:1300 ! 4000
1 1 1
URM-530220 | 3050 145 \5/6 1220 330 155 | 22 | 520041501400 | 6000
* Minimum diameter top roll @ x 1,5 time  *Min. Durchmesser Oberwalze @x 1,5  *MuHuManbHbiii AnameTp BepxHero Bana @ x 1,5
« Capacities are given for 260 N/mm? plate yielding strength.  Kapazitaten sind fiir 260 N/mm? Dehngrenze gegeben ¢ Xapaktepuctuku np ANA CTanu ¢ np nnactuyeckoi gepopmauny 260 N/mm2

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.

« Alle Daten sind ungeféhr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden.
« Bce 3HaueHua HpM6ﬂM3MTeﬂbele. KOHCprKLlMﬂ W XapaKTepuCTUKn moryT BbITb M3MeHeHbl 6e3 npegynpexaeHna.
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== This mechanical model is designed for
light to medium jobs. It is used in jobs up to 5 mm
thickness materials. It is used in Aluminium
Bendings, Air Conditioning Channels,
Advertising Panels and Sheet Metal Covers. Its
ideal price makes it very attractive for small
workshops.

Standard Accessories

» Two rolls powered by a single gearbox and gear
system for top and bottom rolls.

» SAE 1050 Quality certificated steel rolls with high
tensile strength.

* Spheroid cast iron main frames.

» Mobile control panel by foot pedal.

« Conical Bending Device.

» Manual Drop-End.

* Top roll support system.

» Wire grooves at the end of the rolls

* Precision bending with brake motor

* Model URM 25140 produced standard with
motorised back roll.

- Dieses mechanische Modell ist
konstruiert fur leichte bis mittelschwere Arbeiten.
Verwendung bis zu 5 mm Materialstarke. Einsatz
beim Biegen von Aluminium, Klimakanalen,
Reklametafeln und Blechverkleidungen fir
Maschinen. Der ideale Preis ist sehr attraktiv flr
kleine Betriebe.

Standard Zubehor

» Ober- und Unterwalzen angetrieben durch
einfaches Zahn und Kettensystem

* SAE 1050 (CK45) zertifizierte geschmiedete
Stahlwalzen mit hoher Zugfestigkeit

« Solider Gusskorper

 Fahrbares Steuerpaneel mit Pedal

 Konisch-Biegevorrichtung

» Manuelles Klapplager

* Supportsystem fiir Oberwalze

* Drahtrillen an den Walzen

* Prazisionsbiegen mit Bremsmotor

* Modell URM 25140 standard mit motorisierter
Hinterwalze

= [MaHHas rugpaBnnyeckas mogenb
paspabotaHa ans paboT C erkoi nnm cpegHei
Harpy3skoi. Mogenb ncnonb3yeTca Npu TonwmnHe
MaTepwviana ao 5 MM, Ans rubKy antoMUHus,
MN3roTOBJIEHMA KaHAIOB CUCTEM KOHAULIMOHNPOBAHUA
BO3/yXa, PEKNaMHbIX LMTOB 1 KOXYXOB feTanen
MaLUWH 13 IMCTOBOrO MeTanna. [laHHaa moaenb
nheanbHa no LeHe A4/ HeGOosbLUMX MAaCTEPCKIX.

CraHpapTHas KomnneKtauus

- [1Ba Bana c NpuBOAOM B BMAE OLHOCTyNeHYaTon
KOpOoO6KU nepeaay v peayktopa

« CTanbHble BbICOKONPOUHbIE Basiku, B COOTBETCTBUN
¢ SAE 1050

« Hecyuwasa uyryHHasa pama

« Mo6WbHbIV MyNbT C NeAanbHbIM YNpaBneHnem

« Mpucnocobnexmne ansa KOHNYECKOW rmbKm

- OTKMAHON TOpeL, BPyUHYIo

« Cuctema noafep KK BepxHero Bana

« MpoBoAHble KaHaBKMN Ha KOHL|ax BasoB

« TouyHas rmMbka C NCNoNb30BaHVEM TOPMO3ALLETO
AaBuratens

« Mogenb URM 25140 npon3BoauTtca B CTaHAapTe C
MOTOPV3VPOBAHHbBIM 3aAHUM BasioM

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.

URM Line - Plate Bending Machines
URM Linie - Rundbiegemaschinen
Cepuss URM- BankoBble NUCTOrM604Hbie MaLUVHbI

1 | 2 L 3 1
/N ZoEN SN
N g N
4 i 5 6
7N\ ’L\
+
N\ 7
1 : T : T : — . B 1
I 1 1 I
1 1 1 1 1 ° 1 g E é 1
1 1 1 B
: 1 g : 1 . : § 1 33 % :
1 1 S ! 1 s 5 : g g’ aé;_ l
1 . = 1 s 5 oS
. 1zE% 5.1 Bl gl Bgi
= ! S T o1 8 2 > 1 B E g ! g E S |
' =l &6 g8 2T =g 0 ST 2 !
I g o ¥1 OX a1 g5 g1 3 % 51235 5! o5 2 1
1 22512222 s251 88381 =8 SEcE I
' 25i:535 2831585 1558 £5 5 15
O 1 O © I 58 1 © o
328, 8m3, 223,222 84, 22 288
, mm 1+ mm  mm 1 kW , kW mm . kg
T T T T T T T
URM10110 ! 1050 ! 4 ' 110 ! 22 ' 075 ! 2200:750:1000 ' 990
URM 10130 , 1050 , 5 + 130 , 22 ) 0,75 , 2200:750-1000 | 1200
I 1 1 1 1 1 1
URM 12120 ' 1050 ! 4 ! 120 ! 22 ' 075 ! 24707501000 ' 1110
URM 12140 | 1050 , 5 | 140 , 22 | 075 , 2470:750x1000 | 1350
1 1 1 1 1 1 I
URM15110 ' 1550 ' 3 1 110 ' 22 1 075 ! 2700:750:1000 ' 1200
I 1 1 I
URM15140 | 1550 , 4 | 140 , 22 |, 075 , 2700750<1000 | 1420
| 1 1 1 1 1 I
URM 20110 @ 1550 ' 2+ 110 ! 22 1 075 ! 3200:750<1000 ' 1380
I 1 1 1
URM 20130 | 1550 ; 3 | 130 , 22 | 075 | 3200:750x1000 | 1500
1 I 1 1 1 1 1
URM 20140 + 2050 ' 4 1 140 1+ 22 1 075 1 3200:750x1000 1 1650
1 1 1 1 1 1 1
URM 25140 | 2050 , 25 , 140 , 22 | 075 | 3700:750x1000 | 1850

* Minimum diameter top roll @ x 5 time

*Min. Durchmesser Oberwalze @ x5

* MnHUManbHbI AuameTp BepxHero Bana @ x5

» Capacities are given for 260 N/mm? plate yielding strength.
« Kapazitaten sind fiir 260 N/mm? Dehngrenze gegeben
* XapaKTepuCTUKM NpUBEAEHbI ANA CTanu C NPpefenom niactuyeckon gedpopmavmm 260 N/mm2

« Alle Daten sind ungefahr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geandert werden.
+ Bce 3HaueHna npubnusuTenbHbie. KOHCTPYKLNA 1 XapaKTEPUCTIKI MOTYT GbiTb N3MeHeHbI 6e3 npeaynpexaeHns




UM & US Line - Plate Bending Machines
UM & US Linie - Rundbiegemaschinen
cepua UM n US - BankoBble ANCTOrmb6ouHbie MallnHbi

ST

== This mechanical model is designed for
light to medium jobs. It is used in jobs up to 3 mm
thickness materials. It is used in Aluminium
Bendings, Air Conditioning Channels,
Advertising Panels and Sheet Metal Covers.
Its ideal price makes it very attractive for small
workshops

Standard Accessories

» Top and bottom rolls powered by a single gearbox
and gear system (UM)

» SAE 1050 Quality Certificated steel rolls with
high tensile strength

« Cast iron main frames

» Mobile control panel by foot pedal on UM models

« Conical bending device

» Manual Drop-End

» Wire grooves at the end of the rolls

« Precision bending with brake motor on UM models

— Dieses mechanische Modell ist
konstruiert fiir leichte bis mittelschwere Arbeiten.
Verwendung bis zu 3 mm Materialstarke. Einsatz
beim Biegen von Aluminium, Klimakanalen,
Reklametafeln und Blechverkleidungen fur
Maschinen. Der ideale Preis ist sehr attraktiv fir
kleine Betriebe.

Standard Zubehor

» Ober- und Unterwalzen angetrieben durch
einfaches Zahn und Kettensystem (UM)

» SAE 1050 (CK45) zertifizierte geschmiedete
Stahlwalzen mit hoher Zugfestigkeit

« Stahl-Schweifltkonstruktion

« Fahrbares Steuerpaneel mit Pedal bei UM-
Modellen

» Konisch-Biegevorrichtung

» Manuelles Klapplager

* Drahtrillen an den Walzen

« Prazisionsbiegen mit Bremsmotor bei UM
Modellen

1 T T T T T —_ 1
| 1 ' 1 = ' 1 i:; = 2 l
1 1 1 1 & 1 1 = a %I( 1
I : B 1 : ~ 1 : 5 j g I
1 =1 = 1 == = 1
8] D x o
= [aHHasa ruapasnnyeckas moaenb . r - é . _ . % . 3 . é 5 :‘} X
paspaboTaHa Anis paGoT C NErkoi Wi cpeaHen ! o) & EC 28! 2 ! < : 2 3 & !
Harpyskoii. Mopenb Ncnonb3yeTca Npy TonmHe 'S5 =.88¢8. 5283, £2, s o2& £ % b X
MaTepuana 4o 3 MM, Ans rMbKI anloMUHUS, I Ea o E : = = 5! 2 Se : § g ’:2 122 g : g é g I
M3roTOBJIEHNA KaHAMIOB CUCTEM KOHAVLMOHPOBAHUA : = & g i S S g : % § 2, §‘ § 8 : 0‘5_ % §_ i £5 3 : =4 S
BO3/YXa, PEKAaMHbIX LUMTOB 11 KOXYXOB fAeTanen CES o5 & e 8§cS!' 8 g1 8835 88 S -
MaLLMH 13 IMCTOBOro MeTanna [JaHHas Mogenb RSy oD s EEJI1I XS 1 SS2 e 1 =0a
nfeanbHa no LeHe 4fif HebobLUMX MaCcTEPCKIMX. | mm 1 mm 1 mm ! mm 1 kW ! mm ! kg
T T T T T T T
um1090 | 1050 3 ! 90 , 6 ! 1,1 1 1630x700x1200 ! 455
I 1 1 1 1 1 I
CraHgapTHas KoMMneKTauus UM 1290 ! 1270 : 2,5 : 90 ! 6 : 11 : 1850x700x1200 : 490
« [l63 Bana ¢ NPUBOAOM B ENRE OANCE RIS UM1590 ' 1550 ! 2 ' 90 ! 6 ! 15 ! 2130700:1200 ' 545
KopoGku nepeaay v peyktopa (UM) UM2095 | 2050 | 15 ' 95 . 6 ' 15 | 263070041200 | 665
« CTanbHble BbICOKOMPOYHbIE BaJIK/, B COOTBETCTBUN ] ' o ' o ' "
¢ sae 1050 US 1090 11050 : 3 ! 90 : = ! = : 2080x700x1250 ' 410
- Hecywjasa uyryHHasa pama : f : f : f :
« Mo6unbHbIV MynbT € NeganbHbiM ynpasnedem (UM) US 1290 1270 : 2,5 1 90 : 1 : 2300x700x1250 , 450
o I 1 1 I
. gpmcnoc?6neHme ANA KOHNYeCKoi rnbky US 1590 11550 ! 2 190 ! - 1 - ! 2580,700:1250 ' 560
« OTKngHOW TOpeL, BpyUHyio I 1 f |
- [POBOAHbBIE KAHABKM Ha KOHLIaX BasioB US 2095 . 2050 v 15 195 . - , - 1 3080x700x1250 . 650
« TouHas rbKa ¢ NCnonb3oBaHVeM TOPMO3ALLETO
nsuratens (UM mopenn) * Minimum diameter top roll @ x 5 time « Capacities are given for 260 N/mm? plate yielding strength.
*Min. Durchmesser Oberwalze @ x5  Kapazitaten sind fiir 260 N/mm? Dehngrenze gegeben

* MUHUManbHbI AMamMeTp BepxHero Bana @ x5  * XapakTepucTuki npuBeaeHbl AnA CTanu ¢ Npeaenom nnactuyeckoi Ae¢popmaumu 260 N/mm2

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.  + Alle Daten sind ungefahr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geandert werden
« Bce 3HaueHusa NnprbnusntenbHble. KOHCTPYKLWA 1 XapaKTepUCTVKM MOTYT BbITb U3MeHeHbl 6e3 npefynpexaeHnsa




UR & U Line - Plate Bending Machines
UZMA UR & U Linie - Rundbiegemaschinen
cepna UR mn U - BankoBble INCTOrM604YHbIe MaLLUHbI

ST

== This mechanical model is designed for
light to medium jobs. It is used in jobs up to 2 mm
thickness materials. Hand powered or motorised
models are available. It is used in Aluminium
Bendings, Air Conditioning Channels, Advertising
Panels and Sheet Metal Covers. Its ideal price
makes it very attractive for small workshops.

Standard Accessories

* Top and bottom rolls powered by a single Gearbox
and gear system (UR)

* SAE 1050 Quality Certificated steel rolls with
high tensile strength

« Cast iron main frames

= Mobile control panel by foot pedal on UR models

« Conical bending device

* Manual Drop-End

» Wire grooves at the end of the rolls

* Precision bending with brake motor on UR models

- Dieses mechanische Modell ist
konstruiert fur leichte Arbeiten. Verwendung bis
zu 2 mm Materialstarke. Hand oder Motor
betriebene Modelle stehen zur Verfiigung. Einsatz
beim Biegen von Aluminium, Klimakanalen,
Reklametafeln und Blechverkleidungen fir
Maschinen. Der ideale Preis ist sehr attraktiv fur
kleine Betriebe.

6)6)

Standard Zubehér : ' : ' '\ £% ;; :
1 1 1 1 1 < 1
* Ober- und Unterwalzen angetrieben durch I ! o ! 1 1 % b 3 I
einfaches Zahn und Kettensystem (UR) X . 5, . = . 2 = 3 X
* SAE 1050 (CK45) zertifizierte geschmiedete I 1 =& ! - 1 [ é 2 ¢ l
Stahlwalzen mit hoher Zugfestigkeit ! ' EE g0 &z g 28 3 !
+ Solides Gusskd 5 f,288) 583,28, £5 3
olides Gusskorper 0 5= 12851 EE8 529 5§28 o i
* Fahrbares Steuerpaneel mit Pedal bei B g E TOEe 1 2501 2261 o5 2 !
UR - Modellen l=zgs!' ez 21w ! 2= i [, =
1 $S2's53231 S83 1 555! £% 5 5%
- Manuelles Klapplager 1 8591 291 ST S1 550 ! 88 O -
« Drahtrillen an den Walzen 1SZe 1m0 EXH I =Z3 0 == & =04
» Prézisionsbiegen mit Bremsmotor bei ., mm 1 mm 4 mm . kW mm i kg
UR - Modellen T g T T g T
UR 1046 ! 1050 | 08 ! 46 ! 0,75 | 1500x700x1120 ! 210
UR1056 |, 1050 , 1,0 | 56 |, 075 , 15007001120 | 240
I 1 1 1 1 1
UR 1068 : 1050 : 1,5 : 68 : 1,5 : 1610x700x1160 : 340
UR1075 | 1050 ; 20 | 75 ! 1,5 | 1610.700.1160 | 385
I 1 1 1 1 1
UR 1268 11270 : 1,2 1 68 v 15 : 1830x700x1160 1 375
I 1 1 I
== [aHHaA rugpasnmyeckas mogenb | 1 ' 1 1 |
paspaboTaHa Ans paboT C Nerko nnm cpegHen URH275 : 1270 : 15 : 75 : 15 : 1830x700+1160 : 400
Harpy3skoi. Moaenb ncnonb3yeTca npu TonwyHe UR 1568 i 1550 1,0 ' 68 11,5 1 2110x700<1160 1 400
MaTepuana fio 2 MM, A8 TMOKN antoMUHNS, ! : ! ! : !
M3roTOBNEHUA KaHaNoB CUCTEM KOHAULIMOHVPOBaHNA UR 1575 . 1550 , 1,2 1 75 V15 , 2110:700x1160 | 430
BO3/lyXa, PEKNaMHbIX LLUTOB N KOXYXOB AieTanei ! i ! ! ! !
MalLUVH 13 INCTOBOrO MeTanna. Ta MoAenb naeanbHa UR 2075 1 2050 . Lo . 75 . £ . 2610:700x1160 X 590
M0 LieHe A1A HEGOMbLIMX MACTEPCKMX. U 1046 . 1050 108 , 46 , - 1 1400x700x1120 160
1 1
U1056 1 1050 1+ 10 4 56 1 — 1 140057001120 | 185
I 1 1 1 1 1
CraHpapTHas KommnieKTauus U 1068 ;1050 , 15 ) 68 | - , 1930.700.1160 | 280
- [1Ba Bana c NpuBOAOM B BMAE OJHOCTyNeHYaTon U 1075 : 1050 : 2,0 : 75 : - : 1930x700x1160 : 300
Kopo6KM nepepay n pegyktopa (UR) : : : : : :
« CTanbHble BaJIKM C BbICOKOW MPOYHOCTbIO Ha U 1268 1270 12 ' 68 1 - i 2150x700:1160 | il
1 1
pacTaxeHue, B cootBeTcTBIM € SAE 1050 U 1275 : 1270 1,5 : 75 : _ T 2150,700.1160 : 330
- Hecywas uyryHHasa pama | 1 1 1 1 1
« MobunbHbIN NynbT ¢ NeAanbHbIM ynpasneHnem (UR) U 1568 : 1550 : 1,0 : 68 : - : 2430x700x1160 : 350
« Mpucnocobnexmne Ansa KOHNYECKO rmbKu U 1575 | 1 12 1 1 1 |
- OTKUAHOI TopeLs BpYUHYI0 : 155 .+ 4 75 1 - 1 24307001160 365
« [poBOAHbIE KaHABKM Ha KOL|ax BasioB U 2075 ' 2050 ' 1,0 ¢ 75 1 — ' 2930,7001160 ' 525
« TouHas rmbka C NCMoNb30BaHNEM TOPMO3ALLETO 1 0 1 1 0 1
nsuratens (UR mogenn) * Minimum diameter top roll @ x 5 time « Capacities are given for 260 N/mm? plate yielding strength.
*Min. Durchmesser Oberwalze @ x5 « Kapazitaten sind fiir 260 N/mm? Dehngrenze gegeben

* MUHUManbHbIV AUameTp BepxHero Bana @ x5  * XapakTepucTuky npyvBeaeHbl AnA CTanu ¢ npeaenom nnactuyeckoi gepopmaumy 260 N/mm2

- All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice. -+ Alle Daten sind ungefahr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden.
« Bce 3HaueHnA NpubnmsntenbHble. KOHCTPYKLMA 1 XapaKTEPUCTUKM MOTYT GbiTb M3MEHEeHDbI 6e3 npeaynpexaeHns.
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UK & UPM Line - Hydraulic Workshop Straightening Presses
UK & UPM Linie - Hydraulische Werkstattpressen
Cepusa UK n UPM - TmgpaBnnyeckuin LLexoBon npaBuibHbI Npecc

ST
s

« Steel welded frame

« Easy to operate

« Stop at any position
 Pressure monometer

« Safety valve against overloading

« V-Blocks standard (2 pcs.)

« Adjustable table height

« Table up-down movement attachment
« Control with special joystick
* Right- Left moving piston by hand (by UK)

« Fixed piston (by UP)

« Stahl-Schweil konstruktion

« Einfache Bedienung

« Beliebige Stopp-Position

* Druckanzeige

« Sicherheitsventil gegen Uberlast

« V-Prismen Standard (2 Stck.)

« Tischhéhenverstellbar

« Tisch Auf- Ab-Vorrichtung

« Steuerung mit speziellem Joystick

* Rechts- Linksverfahren des Zylinders manuell

(bei UK)
« Feste Zylinder (bei UP)

« CTanbHas cBapHas pama

- Jlerko pabotaTb

» OcTaHOBKa B Nto6oi nosunuymmn

« MaHomeTp

« 3alUWTHBIN KNanaH oT neperpysku

«V-06pa3Hble 6510KM CTaHAAPTHO (2)

« PerynvpoBka cTosna rno Bbicote

« Mpucnocobnexue g NnpemelLleHna ctona
BBEPX_BHU3

« YnpasneHue cneuuanbHbiM AXKONCTUKOM

« MepemelleHne BNpaBo-Bneso BpyuHyio (UK)

+ OuKkcnpoBaHHbIn NnyHxep (UP)

UK

UPM

1570-100 | 1570-150 | 1900-200

775-30 | 1040-60

1040-80 | 1070-100 | 1570-100 | 1070-150 | 1570-150

Press Power
Druckleistung
MouHocTb lMpecca

(kN)

1000 1500 2000 300 600

800 1000 1000 1500 1500

Max. Working Pressure
Max. Arbeitsdruck
Makc. Paboyeeit [laneHue

(bar)

263 244 283 244 236

255 263 263 244 244

Stroke
Hub
Xop,

(mm)

300 300 300 200 250

250 300 300 300 300

Diameter of piston arm
Zylinderdurchmesser
[vametp MopluHa Boiika

(emm)

220x160

280x200 300x210 125x80 180x120

200x120

220x160 | 220x160 280x200 | 280x200

Rapid speed
Eigang
HauvanbHaa CkopocTb

(mm/sec)

8 9 10 7,5 8

8 8 9 9

Working speed (at max. pressure)
Arbeitsgeschwindigkeit
Pa6oyas CkopocTb

(mm/sec)

5 5 5 5 4

5 5 5 5

Return speed
Riicklaufgeschwindigkeit
CropocTb Bossparta

(mm/sec)

10 10 20 10 10

10 10 10 10

Motor power
Motorleistung
MouyHocTb asuratens (KBT)

(kw)

5,5 1" 15 3 4

5,5 5,5 1" 11

Length
Lange
AnvHa

(mm)

2560 2560 2460 1500 1710

1810 2050 2500 2050 2500

Width
Breite
Wnpuua

(mm)

1000 1000 1600 700 700

750 1000 1000 1000 1000

Height
Héhe
Bbicota

(mm)

2480 2480 2700 1800 2100

2100 2200 2200 2270 2270

Approx Weight
Ca. Gewicht
Bec (kr)

(kg)

1755 2350 4800 400 800

835 1500 1600 1870 2100

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice

« Alle Daten sind ungefahr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden

- Bee 3HaueHya npubnusutenbHbie. KOHCTPYKLWA M XapaKTepUCTUKM MOTYT GbiTb M3MeHeHb! 63 NpeaynpexaeHms

N




UT 1020/100

T
s

Standard Accessories

* Adjustable table height

» Top and bottom table with T-Chanels to replace
a mould

« High capacity workshop forming press with extra
2 guide pistons in both sides

* Pressure gradeless adjustment

« Stroke stepless adjustment

* Up-Down moveable bottom table
(height adjustable)

UT Line - Universal Hydraulic Forming Presses
UT Linie - Universal Hydraulische Formpressen
Cepua UT - YHuBepcanbHbi Tugpasnnueckuin QopmosouHbin Mpecc

—
Standard Zubehor

« Einstellbare Tischhohe

* Ober- und Untertisch mit T-Nuten zu Form
ersetzen

* Hochleistungs-Werkstatt-Formpresse mit
zusaetzlichen Fiihrungskolben auf beiden Seiten

* Druck stufenlos einstellbar

* Hub stufenlos einstellbar

« Untertisch stufenlos verfahrbar
(in der Hohe einstellbar)

=
CraHpapTHasA KOMMeKTaums

+ Perynvpyemas BbicoTa cTona

+ BepXHUiA 1 HWKHWIA CTONbI C T-06PA3HbIMY KaHanamm
ana KpenneHmsa Gopm

+ Boicokonpu3zBoanTenbHbIi GOPMOBOYHBIN Npecc
C 2-Ms1 0COBbIMM HAMPaBAAOLWMMU LWINHAPAMA MO
o6erim cTopoHam

« [papynpoBaHHan perynnpoBKa faBneHns

+ CTyneHyaTan cucTeMa perynnpoBKy BeJIMYMHbI XoAa

« MepemelLaeMbi BBEPX-BHW3 H/XHWUIA CTON
(BblCOTa perynupyema)

uT

1020-100 1520-100

1020-150 1520-150

Press Power
Druckleistung
MouHocTb lMpecca

(kN) 1000 1000

1500 1500

Max. Working Pressure
Max. Arbeitsdruck
Makc. Paboyeei [lasneHve

(bar) 263 263

244 244

Stroke
Hub
Xop,

(mm) 300 300

300 300

Width of Working Area
Durchgang
WwupuHa Pabouyero Mecta

1020 1520

1020 1520

Distance between tables
Abstand zwischen den Tischen
PacroaHve Mexay Ctonamn

680 680

610 610

Rapid speed
Eigang
HayasnbHasa CkopocTh

(mm/sec)

8

8

9

9

Working speed (at max. pressure)
Arbeitsgeschwindigkeit
Pa6oyas CkopocTb

(mm/sec)

5

5

5

5

Return speed
Riicklaufgeschwindigkeit
CkopocTb Bosspata

(mm/sec)

10

10

10

10

Die table dimension
Tischgrésse
Pa3mepbl HakosBanbHu

500x1020

500x1520

600x1020

500x1520

Die table center hole
Durchfallloch auf Matrizentich
LentpanbHoe Otsepctue Crona Wramna

100

100

100

100

Motor power
Motorleistung
MouwHocTb gsuratens (KBr)

(kw)

7.5

7.5

11

11

Length
Lange
[nuHa

(mm)

2050

2050

2500

2500

Width
Breite
WnpuHa

(mm)

1000

1000

1000

1000

Height
Héhe
Bbicota

(mm)

2270

2400

2270

2400

Approx Weight
Ca. Gewicht
Bec (kr)

(kg)

1985

2500

2450

3200

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice.

+ Bce 3HaueHusl Npubv3vTenbHble. KOHCTPYKUMA 1 XapaKTepUCTUKIA MOTYT GbiTb M3MeHeHb! 6e3 npeaynpexaeHms

+ Alle Daten sind ungeféhr Design und Daten kdnnen ohne Ankiindigung geandert werden.




UP Line - Universal Hydraulic Pressbrakes
UP Linie - Universal Hydraulische Abkantpressen
Cepuisa UP -YHnBepcanbHbIi ruapaBnnveckuii 1ncrornt

.
== | =
» Top gooseneck pressbrake die and holders » Gekropftes Abkantpresse Matrizen und « [yceobpasHblii BEPXHUI NMyaHCOH
* Bottom die with 5 V-Channels Halteplatten « HWKHAs maTpuua ¢ 5-10 pyubamm
* Adjustment system for taking down or up the * Untermatrize mit 5 V-Channels - Cuctema Ansa nogbema Unv onyckaHws ctona
table « Arbeitstisch héhenverstellbar « [papynpoBaHHaA perynnpoBKa faBneHns
* Pressure gradeless adjustment * Druck stufenlos einstellbar « CTyneHuaTas cricTeMa perysimpoBKy BESIMUMHbI XOfia
« Stroke stepless adjustable system * Hub stufenlos einstellbar - locTaTouHoe pabouee NPOCTPaHCTBO AR GONbLLNX
* Adequate work space for large sheet metal * Ausreichender Arbeitsbereich fiir groRe Bleche NINCTOB
* Manual and two hand working control » Manuelle und Zweihand-Betriebssteuerung - YripaBneHue pyuHoe & 2-e pyku
U P 1020-100 1520-100 1020-150 1520-150
Press Power
Druckleistung (kN) 1000 1000 1500 1500

MouHocTb lMpecca
Max. Working Pressure

Max. Arbeitsdruck (bar) 263 263 244 244
Makc. Paboyeei [lasneHve
Stroke

Hub (mm) 300 300 300 300
Xop,

Width of Working Area
Durchgang 1020 1520 1020 1520
WwupuHa Pabouyero Mecta
Distance between tables
Abstand zwischen den Tischen 680 680 610 610
PacroaHne Mexay Ctonamn
Rapid speed

Eigang (mm/sec) 8 8 9 9
HauvanbHaa CKkopocTb
Working speed (at max. pressure)

Arbeitsgeschwindigkeit (mm/sec) 5
Paboyas CkopocTb

Return speed

Riicklaufgeschwindigkeit (mmisec) 10 10 10 10
CropocTb BosspaTta

Die table dimension

Tischgrosse 500x1020 500x1520 600x1020 500x1520

Pa3mepbl HakosBanbHu

5 5 5

Die table center hole

Durchfallloch auf Matrizentich 100 100 100 100
LentpanbHoe Otsepctue Ctona Wramna
Motor power
Motorleistung (kw) 7.5 iS5 11 11
MouwHocTb auratens (KBT)
Length
Cnge (mm) 2050 2050 2500 2500
[nuHa
Width
Breite (mm) 1000 1000 1000 1000
WupuHa
Height
Hone - 2220 2220 2380 2380
Bbicota
AT - 1900 2500 2400 3100 4
Bec (kr)
« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice + Alle Daten sind ungefahr Design und Daten kdnnen ohne Ankiindigung geéndert werden

+ Bce 3HaueHmsi npubnv3uTenbHble. KOHCTPYKUNA 1 XapaKTepUCTUKIA MOTYT GbiTb M3MeHeHbl 6e3 npeaynpexaeHms




UZMA\\\

UKM Line - Hydraulic Ironworkers
UKM Linie - Hydraulische Profilstahlschere
Cepua UKM - ImpgpaBnnyeckne npecc-HOXKHMNLLbI

== UKM Ironworkers are Ideal for cutting
all range of angle, | beam and U-section, straight
or 45°. Multi station work enables punching, cutting,
notching on the same machine. Duble piston
models allow two operators working (Punch + one
station)

« One piston, 4 works station. NO notching station.
(by UKM 40)

« One piston, 5 work station. (by UKM 45-60)

« 2 separate hydraulic piston and foot pedal to
allow 2 operator to work at the same time
(by UKM 55-65-.....-175)

« More productivity with adjustable piston stroke
distance

« Central lubrication system

« Electrical back gauge (by UKM 55-65-.....-175)

« Working light (by UKM 55-65-.....-175)

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice

UKM Profilstahlscheren sind Ideal zum
Schneiden alle Bereich von Winkel, I-Trager und
U-Profil, gerade oder 45 °. Multi-Station Arbeit
ermdglicht Stanzen, Schneiden, Ausklinken auf
der gleichen Maschine. Doppelkolbenmodelle
ermoglichen zwei Operatoren Arbeits (Locher +
eine Station)

« Ein Kolben, 4 Werke Station. KEINE Ausklinken.
(bei UKM 40)

« Ein Kolben, 5 Arbeitsplatz. (bei UKM 45-60)

» 2 separate Hydraulikkolben und FuRRpedal, damit
zwei Bediener gleichzeitig arbeiten
(bei UKM 55-65-......-175)

» Mehr Produktivitat mit einstellbaren Kolbenhub
Abstand

* Zentralschmieranlage

« Elektrische Hinteranschlag
(bei UKM 55-65-......-175)

* Arbeitsbeleuchtung (bei UKM 55-65-.....-175)

+ Bce 3HaueHusl Npubv3TenbHble. KOHCTPYKUMA 1 XapaKTepUCTUKIA MOTYT GbiTb M3MeHeHb! 6e3 npeaynpexaeHms

= MpeanbHo Ana pesku BCcex BMAOB YrosKa,
[BYyTaBpa 1 WBennepa, npAamMo nnn 45°.
[IByx-nopLuHeBasn cMcTema No3BosfeT O4HOBPEMEHHO
pabotatb fiBym ornepaTtopam (npobuska + Apyras
cTaHums).

+ 1 noplLueHb, 4 pabounx ctaHuuu. bes mogyns
Bblceukn (ans UKM 40)

« 1 nopuweHb, 5 paboumx ctaHumn (ans UKM 45-60)

« 2 pabouvix rmapaBnnyecknx NOpLIHA 1 2 neaanbHbIX
MOAYNA ynpasneHvs AatoLwme BO3MOXXHOCTb PaboTbl
2-X OMepaTopoB eANHOBPEMEHHO
(ana UKM 55-65-.....-175)

« bonbLas NPOM3BOANTENIBHOCTb C BO3MOXHOCTbIO
PerynmpoBKu xofja NopLUHsA

« LleHTpanbHasa cuctema cmasku

« OcBeuleHvie pabouero mecta (A1 UKM 55-65-.....-175)

« DNIeKTPOHHbI KOHLEBMK 3aAHEr0 yrnopa Ans pesKku
B pasmep (818 UKM 55-65-.....-175)

+ Alle Daten sind ungeféhr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden




g
= =

@ PUNCHING

© STEEL BAR SHEARING
© ANGLE SHEARING

@ SHEET METAL SHEAR
© NOTCHING

* UKM 40 models have 4 work stations

| =

© STANZE @ NPOBMBKA OTBEPCTUIA

e STABSTAHL SCHERE e HOXHWLbI ANA PYBKWU KPYI/TOMO U KBAAPATHOIO NMPYTKA

o WINKELSTAHLSCHERE o HOXHUMLbI O/1A YTONKA

© BLECHSCHERE © rVNIbOTUHHBIE HOXHMLbI

© AUSKLINKEN @ BbICEYHBIE HOXHMLIbI

* UKM 40 modelle haben 4 arbeitsstationen * UKM 40 umeem 4 paboyux cmaHyuu 47
« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice + Alle Daten sind ungefahr Design und Daten kdnnen ohne Ankiindigung geandert werden

- Bce 3HaueHmA MpuBnMnTenbHbie. KOHCTPYKUIS 1 XapaKTepUCTUKIA MOTYT GbiTb 3MeHeHbl 6e3 npeaynpexaeHns



UKM 40 45 60 55 65 85 115 175

o Diameter x max. thickness
Durchmesser x max. stérke (mm) | @20x15 @22x15 @28 x15 @20 x 20 @26 x20 @33 x20 @ 34 x 26 @40 x 32

AnameTpxmakc. ToNWMHY

Diameter x thickness
Durchmesser x starke (mm) @30x10 238x8 @38 x 11 240x 10 @57 x10 @57 x12 @ 55x16 @ 57 x 22
[lnameTp X TonumHy

Max. diameter x thickness
Max. durchmesser x starke (mm) | @38x8 2100x3 2110x3 2100x3 @110x3 2110x4 @110x5 2125x5

MaKcumanbHbli guametp

Stroke
;Iub (mm) 50 50 55 60 55 80 80 80
oA

Stroke count in (20 mm)
Hubzahl (20 mm) 20 20 25 25 25 25 25 22
Kon-Bo yapos 8 (20mm)

Throat depth
Ausladung (mm) 175 175 220 255 305 355 355 625
y6uHa 3esa

Working height

Arbeitshéhe (mm) 970 935 955 1030 1030 1080 1110 1130
Pabouas Beicota

ggﬁg%{;ufercek ) @ 30 @30 @ 40 @40 @ 45 @50 @ 55 @60
KpyT / Keagpat 25 25 35 7140 45 2150 7150 155
Angle section (90°)

Winkelprofil (90°) (mm) [ 80 x80x8 [100x 100 x 10/120 x 120 x 12120 x 120 x 12120 x 120 x 12 (150 x 150 x 15 {150 x 150 x 16200 x 200 x 20

Yrnosowu Mpogunb (90°)

Angle section (45°)
Winkelprofil (45°) (mm) 50 x 6 70x 6 80x8 70x 10 70x 10 80x8 80 x 10 80x 10
Yrnosov Mpodunb (45°)
Working height

Arbeitshohe (mm) 1110 1140 1155 1130 1140 1200 1215 1130
PABOYAA BbICOTA

Sheet metal

(mm) 200 x 13 200 x 15 200 x 20 200 x 20 300 x 20 380 x 20 380 x 25 380 x 30

JNnctoson Metann

Sheet metal
Blech (mm) 300 x 6 300x 12 300 x 15 300 x 15 375x 15 480 x 15 600 x 15 600 x 20
Jlnctosoin Metann

Blade Length
Schneidenlange (mm) 356 316 317 317 380 482 610 610
AnuHa Hoxa

SherinF with angle
Winkelscheren (mm) 80 x 10 80x 10 80 x 10 80x 15 100 x 15 120 x 15 120 x 15 120 x 15
Pe3ka lNoa Yrnom

Working height
Arbeitshohe (mm) 980 935 955 900 900 940 935 810
Pabouas BbicoTa

Thickness
Starke (mm) - 8 10 10 10 13 13 16
TonwwuHa

Width
Breite (mm) = 35 42 45 45 52 60 60
WupuHa

* XapaKTepuCTIKN NPUBEAEHDBI A4NA CTanu C Npefenom niactudeckon gedpopmaumn 450 N/mm2

De?th
Tiefe (mm) = 75 100 90 90 100 100 100
Mny6uHa

Working height
Arbeishohe
Pa6ouas Bbicota

U-I Section blades (for UPN - IPN cutting)
U-I Profilmesser (fiir UPN - IPN schneiden) (mm) 76 x 38 80 x 45 80 x 45 120 x 58 120 x 58 160 x 74 200 x 90 300 x 125

U-1 O6pa3Hble Hoxu

(mm) - 935 955 900 900 940 935 910

Thrstinesea® mm | 38x6 40x5 80x 9 80x9 90 x 11 100x11 | 120x13 | 150x15

T O6pasHble Hoxu

Special V-Notching tooling

P Aing ool ge (mm) _ |00 100 x 8[100x 100 x 10{100 x 100 x 10100 x 100 x 10| 100 x 100 x 13100 x 100 x 13| 100 x 100 x 16
CMNELMATIbHbIN V-OBPA3HbIA MHCTPYMEHT
St o () - 100x12 | 100x12 | 250x12 | 250x15 | 250x20 | 250x22 | 250x25

V - bending Press Brake M6ka MpyTka Makc.
V - Abkantpresse 6 B 2l
V - O6pazHbiit MbouHbiii Mpecc  Sheet bend max.
Blechbiegen max. (mm) - - - 500 x 3 500 x 3 500 x 4 700 x 3 700 x 4
Mbka Jlucta Makc.

Throat dept
Ausladung (mm) = 85 110 125 125 125 125 125
Punching on notcher My6uHa 3eBa
= | Stanzen auf Ausklinkstation -
= MPOBVBKA HA BbICEYKE Max. capacity
e — Max. leistung (mm) - @18 x12 @20x12 238x8 @38x8 2 38x10 @38x12 238x13
Makc. BoamoxHoCTb

« Kapazitaten sind fir 450 N/'mm? Dehngrenze gegeben

Motor power
Motorleistung (kw) & 4 4 515) 59 7,5 11 11
MowHocTb guratens (KBr)

Length
Lange (mm) 1110 1430 1520 1500 1700 1920 2040 2730

AnuHa

Width
Breite (mm) 800 950 950 950 950 950 950 1150

WupuHa

Height
Héhe (mm) 1520 1680 1780 1880 1880 2040 2180 2280

BoicoTa

06

Approx Weight
é}a.(G?wicht (kg) 580 1165 1440 1520 1600 2315 2920 6000
ec (k)

« CraHpgapTHoe O6opyaoBsaHue

« Standard Equipments
« Standardzubehor

* Optional Equipments
« Sonderzubehor

Power (Pressure)
Leistung (Druck) (ton) 40 45 60 55 65 85 115 175

Yeunne

o
(2]

» Capacities are given for 450 N/mm? plate yielding strength.

A - PUNCHING / STANZEN / MPOBVIBKA OTBEPCTUI

B - STEEL BAR SHEAR / STABSTAHLSCHERE / HOXXHWLIbI )14 PYBKW KPYIIOTO U KBALIPATHOIO
C - ANGLE SHEAR / WINKELSTAHLSCHERE / HOMHWLIbI N1 YTOJTKA

D - SHEET METAL SHEAR / BLECHSCHERE / TMJIbOTVHHbIE HOKHWLIbI

E - NOTCHING / AUSKLINKEN / BbICEYHbIE HOXKHWLIbI

F - OPTIONAL TOOLS / OPTIONALE WRKZEUGE/ ONUMOHasIbHbIA MHCTPYMEHT

« All datas are approximate. Design and datas can be changed without notice « Alle Daten sind ungeféhr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden
+ Bce 3HauyeHnA npnbnusutenbHble. KOHCTPYKLMA 1 XapakTepucTUKMA MOTyT 6bITb M3MeHeHbl 6e3 NnpeaynpexaeHna




== UP 115 DP with double motor and
double foot pedal control. 2 operators can work at
the same time.

— UP 115 DP mit Doppelmotor und
Doppel Fulipedal. 2 Betreiber kénnen gleichzeitig
arbeiten

= UP 115 DP c pByma moTopamu 1 AByMA
nepanamu, 2 onepartopa MoryT pabotaTb
OfJHOBPEMEHHO




* Optional 3 heat punching design
* Optionale dreifach-stanzung
* KoHCTpyKUMA ¢ 3 TPO6VBHBIMM rofioBKamm

UuP 65 85 115 175
Diameter x max. thickness
Durchmesser x max. starke (mm) @26 x 20 @33 x 20 @34 x26 @40 x 32

AnameTpxmakc. ToNwmHy
Diameter x thickness

Durchmesser x starke (mm) @57 x 10 @57 x12 & 55x 16 @ 57 x 22

MameTp X TOAUHY

Max. diameter x thickness

Max. durchmesser x stérke (mm) F110x 3 2 110x 4 Jd110x5 d125x 4
MaKcUManbHbIi Auametp

Stroke

Hub (mm) 55} 80 80 80

Xopa
Stroke count in (20 mm)
Hubzahl (20 mm) 22 21 21 21

Kon-80 yaapos B (20mm)
Throat depth
ARG (mm) 625 625 625 625
ny6uHa 3esa
Working height
o Arbeitshthe (mm) 950 950 950 950

Pa6ouan Bbicota

Bar bend max.
Stabstahl max. (mm) 250 x 15 250 x 20 250 x 22 250 x 25
Mmbka MpyTka Makc.

Sheet bend max.

e Blechbiegen max. (mm) 500 x 3 500 x 3 700x 3 700 x 4

[o]

bka Jlucta Makc.

Motor power

Motorleistung (kw) 55 7,5 11 11

L MouwHocTb gsuratens (KBt)

« Optional Equipments
» Sonderzubehor

2]

Length
Lange (mm) 1600 1850 2000 2700

[AnuHa

s ) 900 950 950 1120

LnpuHa

Hers' - 1800 1920 1970 2160

e BbicoTa

Approx Weight
Ca. Gewicht (kg) 2440 3270 3760 5270

Bec (kr)

Power (Pressure)

Leistung (Druck) (ton) 65 85 115 175

Yeunne

)
2
c
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(2]
.

 Standardzubehor

o C

« Capacities are given for 450 N/mm? plate yielding strength.
* Kapazitaten sind fiir 450 N/mm? Dehngrenze gegeben
* XapaKTepucTVKu MpUBeAeHb! A1 CTanu ¢ Npegenom nnactudeckon gedpopmaunn 450 N/mm2

Design and d. n be changed without notice. « Alle Daten sind ungeféhr Design und Daten kénnen ohne Ankiindigung geéndert werden

XapaKTEPUCTUKY MOTYT GbiTb 3MeHeHbI 663 NpeaynpexaeHIs

A2 NpubnusnTenbHble. KOHCTpy



UZMA

FOR OUR OTHER PRODUCTS PLEASE CHECK OUR
TUBE & PROFILE MACHINES CATALOUGE

FUR UNSERE ANDEREN PRODUKTE BITTE UBERPRUFEN SIE
UNSERE ROHR & PROFIL MASCHINEN KATALOG

HAWOUTE ONMUCAHUE OPYITUX HALLUMX CTAHKOB B KATAJIOTE
"CTAHKU 411 OBPABOTKU TPYB U NMPOOUNIA"
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